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Verwenden des Kappenrahmens

Mit dem Kappenrahmen kdnnen Sie Muster auf Miitzen und Hiite sticken. Nachfolgend werden die
Schritte zur Verwendung des Kappenrahmens beschrieben.
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Kappenrahmen und Zubehor

Fur die Verwendung des Kappenrahmens sind Kappenrahmenantrieb und Montagevorrichtung erforderlich.

Kappenrahmen Kappenrahmenantrieb und vier Schrauben

@® Stickbereich: Um den Kappenrahmen anzubringen, entfernen Sie den Stickrahmenhalter und
360 mm (B) x 60 mm (H) montieren dann diesen Kappenrahmenantrieb an den Stickarm der Maschine.
(14 Zoll (B) x 2-3/8 Zoll (H)) @ Setzen Sie die Randelschrauben in diese Locher ein, und ziehen Sie sie an, um

® Die Markierung kennzeichnet die den beweglichen Teil zu sichern. Verwenden Sie diese Locher zur Lagerung des
Mitte des Stickbereichs. Kappenrahmenantriebs.

® Schnappschloss ® Haltefeder
. Der Kappenrahmen wird durch die beiden Haltefedern gesichert.

Montagevorrichtung
Verwenden Sie die Montagevorrichtung, wenn Sie eine Miitze in den
Kappenrahmen einspannen.
@ Halter
Der Kappenrahmen wird durch die drei Halter gesichert.
® Schraubzwinge
Ziehen Sie die Randelschraube an, um die Montagefldche zu sichern.
® Schrauben
Stellen Sie die Grole der Montagevorrichtung entsprechend der zu
bestickenden Kappe ein.
@ Hebel

Ziehen Sie an dem Hebel, um den Kappenrahmen in eine Position zu drehen, die ein leichtes Einspannen des Stoffes ermoglicht.

Polster Sechskantschliissel (grofR) Sechskantschliissel (mittel)

-

® Zur Einstellung des Rings des Kappenrahmenantriebs und der Hohe der Winkelhalterung.

Bedienungsanleitung

v1s Hinweis
¢ Achten Sie vor der Montage des Kappenrahmens darauf, den Ring des Kappenrahmenantriebs und die Héhe der
Winkelhalterung einzustellen. (Wenn die Maschine mehrmals verwendet wird, ist diese Einstellung nur beim ersten
Mal erforderlich. AuBerdem entfallt diese Einstellung, wenn der mitgelieferte Kappenrahmen installiert wird.)

¢ Wenn der Ring des Kappanrahmenantriebs und die Héhe der Winkelhalterung eingestellt sind und es wird
eine andere Maschine verwendet, ist eine erneute Einstellung notwendig. Die Héhe kann entsprechend der
verwendeten Maschine variieren. Weitere Informationen erhalten Sie von Ihrem Vertragshandler.

¢ Wenn der Kappenstickrahmen installiert wird, werden die Stickrahmenanzeigen, die die verwendbaren
Stickrahmen angeben, wie unten dargestellt angezeigt.
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H Golfstil
Kappentypen

Wir empfehlen, mit der Maschine die folgenden K

Kappentypen zu besticken.

Hier verwenden wir als Beispiel eine Kappe von
Otto International, Inc.

(* Die in der Tabelle angegebene Werte wurde
von unserem Unternehmen eingeschatzt.) @ Vorderseite: Ungeteilt

e Handels- und Produktnamen von Unternehmen, die ® 5 Abschnitte

auf unseren Produkten, damit verbundenen
Dokumenten oder anderen Materialien gezeigt
werden, sind Warenzeichen oder eingetragene
Warenzeichen der entsprechenden Unternehmen.

Netzfutter auf der
Riickseite der
vorderen Abschnitte
(weich oder hart*)

B Standard (PI‘Oﬁ) Einspannbarkeit*

(Rahmen)

Vlies 1 bis 2 Lagen
° Otto International,

Inc., Kappenmodellnr. | OTTO37-024
(Beispiel)

Fester Frontaufbau

Ziemlich leicht

Anmerkung

@ Vorderseite: Profi ¢ Prifen Sie, ob dieser Bereich () mit einem
® 6 Abschnitte Netz hinterlegt ist.

Netzfutter auf der
Riickseite der Fester Weiche Krone
vorderen Abschnitte | Frontaufbau ohne Aufbau
(weich oder hart*)
Einspannbarkeit* Leicht N .
(Rahmen) (empfohlen) Ziemlich leicht
Vlies 1 bis 2 Lagen 2 bis 3 Lagen
Otto International,

Inc., Kappenmodellnr. | OTTO27-007
(Beispiel)

M Flache Ausfiihrung (Niedriger Sitz) 1. Hinweis

¢ Es gibt keine Mittellinie, die als Orientierung

zum Einspannen der Kappe in den
% Kappenrahmen dienen kann. Markieren Sie

o

die Mittellinie vor dem Einspannen der
f Kappe mit einem Kreidestift.

‘e.
@ Vorderseite: Niedriger Sitz ' ‘
® 6 Abschnitte
Netzfutter auf der
Riickseite der Fester Weiche Krone

vorderen Abschnitte | Frontaufbau ohne Aufbau
(weich oder hart*)

. , — B Nicht zum Besticken empfohlener
Einspannbarkeit* Sehr schwierig

(Rahmen) (weil sehr hartes | Ziemlich leicht KappenStOff
Kappenmaterial) * Kappen mit einer Vorderseite, die niedriger als 50 mm
Vlies 1 bis 2 Lagen 2 bis 3 Lagen (2 Zoll) ist (z. B. Sonnenblende)
Otto International, * Kinderkappen o )
Inc., Kappenmodellnr. | OTTO23-225 OTTO18-203 * Kappen mit einer Krempe, die langer als 80 mm (3-1/16 Zoll) ist
(Beispiel)
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- - Losen und entfernen Sie die beiden
Hinweise zum Stoff Schrauben, und nehmen Sie den
Stickrahmenhalter ab.

B Zum Besticken empfohlener Kappenstoff

* 35% Baumwolle / 65% Polyester
* 100% Baumwolle

* 80% Wolle / 20% Nylon

* 15% Wolle / 85% Acryl

Bl Nicht zum Besticken empfohlener
Kappenstoff

Kappen aus den folgenden Stoffen sind schwierig

einzuspannen, knittern oder schrumpfen leicht. ® Schrauben
* Polyesterschaum e Die entfernten Schrauben bleiben am

e Stretchstoffe Stickrahmenhalter.
* Melton-Wolle
* 100% Nylon
o Wildleder
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Vorbereitungen fiir die
Verwendung von Kappenrahmen

S \md) s )

B Montieren des @ Setzen Sie die beiden Schrauben wieder in den
. Stickrahmenhalter.
Kappenrahmenantriebs

Entfernen Sie den Stickrahmenhalter vom Stickarm der
Maschine, und bringen Sie dann den Kappenrahmenantrieb
an. Bevor Sie den Stickrahmenhalter abbauen, entfernen
Sie den Stickrahmen.

A VORSICHT

* Vergewissern Sie sich vor dem Wechseln des
Stickrahmenhalters, dass die Maschine
ausgeschaltet ist.

Die beiden oberen Schrauben des
Kappenrahmenantriebs entfernen und
beiseite legen. Die beiden unteren
Schrauben lésen (4 Umdrehungen).

@ Obere Schrauben
® Untere Schrauben

Schalten Sie die Maschine mit dem
Netzschalter ein. Wenn der Stickarm in
seine Ausgangsposition gefahren ist,
schalten Sie die Maschine aus.
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Fiihren Sie das Maschinenbett durch den
Ring des Kappenrahmenantriebs.

@ Maschinenbett

S Hinweis

Q ¢ Achten Sie darauf, dass der
Kappenrahmenantrieb nicht gegen andere
Teile stdBt, wie z.B. den StickfuB.

Bringen Sie den Kappenrahmenantrieb wie in den
Schritten @ bis € beschrieben am Stickarm an.

Setzen Sie die beiden Schrauben an der
Unterseite des Kappenrahmenantriebs in
die V-formigen Kerben am Stickarm ein,
und legen Sie die Montageplatte des
Kappenrahmenantriebs auf die
Rahmenmontageplatte des Stickarms.

lnood

@ Kerbe am Stickarm

® Schraube des Kappenrahmenantriebs

® Montageplatte des Kappenrahmenantriebs
® Rahmenmontageplatte des Stickarms

Setzen Sie die Stifte an der
Rahmenmontageplatte des Stickarms in die
Locher in der Montageplatte des
Kappenrahmenantriebs ein.

@ Stifte an der Rahmenmontageplatte des Stickarms

® Locher in der Montageplatte des
Kappenrahmenantriebs

Die beiden oberen Schrauben in die
duferen Bohrungen der Montageplatte des
Kappenrahmenantriebs einsetzen und
festziehen.

Driicken Sie den Kappenrahmenantrieb in
Richtung Maschine herunter, so dass er
vollstandig eingesetzt wird, und ziehen Sie
die beiden unteren Schrauben an, um den
Kappenrahmenantrieb zu sichern.

— Die Installation des Kappenrahmenantriebs ist nun
abgeschlossen.
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M Einstellen des
Kappenrahmenantriebs

@ Winkelhalterung
® Ring

Anmerkung

¢ Wenn die Maschine mehrmals verwendet
wird, ist die Einstellung des
Kappenrahmenantriebs nur beim ersten Mal
erforderlich.

Maschine einschalten. Wenn der Stickarm
in seine Ausgangsposition gefahren ist,
schalten Sie die Maschine aus.

Senken Sie die Winkelhalterung so weit, bis
sie das Maschinenbett beriihrt und ziehen
Sie die beiden Innensechskantschrauben
mit dem Sechskantschliissel (mittel) an.
Ziehen Sie die Schrauben fest an.

@ Winkelhalterung

Losen Sie mit dem Sechskantschliissel
(groB) die vier Innensechskantschrauben
auf der Innenseite des Rings. Losen Sie die
Schrauben nur um ca. eine Umdrehung.

V)

of||[=T] o

S Hinweis
¢ Achten Sie darauf, den
Kappenrahmenantrieb nur einzustellen,
wenn der Stickarm in der Ausgangsposition
ist.

Losen Sie mit dem Sechskantschliissel
(mittel) die beiden
Innensechskantschrauben. Losen Sie die
Schrauben nur um ca. eine Umdrehung.

@ Innensechskantschrauben
® Sechskantschlissel (mittel)

@ Innensechskantschrauben
® Sechskantschllssel (groB)

— Wenn die Schrauben gel6st sind, kann der Ring
gesenkt werden.

S Hinweis
® Losen Sie die Schrauben nicht zu weit.

Fiigen Sie das Polster zwischen dem
Maschinenbett und dem Ring des
Kappenrahmenantriebs ein.

S Hinweis
Q * Lésen Sie die Schrauben nicht zu weit.

@ Polster
® Maschinenbett
® Ring des Kappenrahmenantriebs
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Driicken Sie leicht auf den Ring und ziehen
Sie die vier Innensechskantschrauben auf
der Innenseite des Rings mit dem
Sechskantschraubendreher (grof?)
an.Ziehen Sie die Schrauben fest an.
Ziehen Sie die Schrauben fest an.

@ Ring

A VORSICHT

* Achten Sie darauf, dass jede
Innensechskantschraube fest angezogen ist.
Falls eine der Schrauben locker ist, konnen
Verletzungen die Folge sein.

Entfernen Sie das in Schritt @ eingesetzte
Polster.

M Installieren des Stichplatten-
Distanzstiicks

Bringen Sie das Stichplatten-Distanzstiick an der
Stichplatte an.

@ Stichplatten-Distanzstiick

B Vorbereiten der Montagevorrichtung

Bringen Sie die Montagevorrichtung an einer
stabilen Oberflache (z.B. Tisch) an.

Losen Sie die Schraube fiir die
Montagevorrichtung und o6ffnen Sie die
Schraubzwinge so weit, dass sie breiter als
die Montagefliche ist.

aa: |j ?

1L}

¢ Die Schraubzwinge kann an einer Montagefliche von
9 mm (3/8 Zoll) bis 38 mm (1-1/2 Zoll) angebracht
werden.

Klemmen Sie die Schraubzwinge durch
Anziehen der Schraube sicher an die
Montageflache.

@ Schraubzwinge
® Montageflache
® Schraube anziehen

Anmerkung
¢ Wenn zwischen der Klemme der Schraube
und der Montageflache ein Spalt ist, setzen
Sie das mitgelieferte Polster ein (siehe
Abbildung unten).

@ Schraubzwinge

® Montageflache (Arbeitstisch, Schreibtisch usw.)
® Polster

® Schraube
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Uberpriifen Sie die Montagevorrichtung auf
festen Sitz.

Sollte sie zu locker sitzen, bringen Sie sie erneut an
der Montagefldche an.

S Hinweis
e Stellen Sie sicher, dass die Schraubzwinge
fest an der Montageplatte sitzt und die
Schraube fest angezogen ist.

¢ Bringen Sie die Montagevorrichtung nicht
auf instabilen (biegsamen, durchgebogenen
oder verworfenen) Flachen an.

¢ Achten Sie darauf, dass die
Montagevorrichtung beim Abbauen nicht
herunterfallt.

Stellen Sie die GroRe der
Montagevorrichtung entsprechend der zu
bestickenden Kappe (GréfRe) ein.

@ Flache Ausfiihrung (flachere Kappen)
(@ Standardtyp (gréBere Miitzen)

M Fiir Standardtypen

Losen Sie mit dem Kreuzschlitz-Schraubendreher
die drei Schrauben (je eine an der Oberseite sowie
links und rechts) an der Aullenseite der
Montagevorrichtung um zwei oder drei
Umdrehungen.

@ Schrauben
® Kreuzschlitz-Schraubendreher

M Hinweis
e Nehmen Sie die drei Schrauben (je eine an
der Oberseite sowie links und rechts) nicht
heraus, damit sie nicht verloren gehen.
L&sen Sie die Schrauben nur leicht.

Ziehen Sie die Montagevorrichtung in hre
Richtung und ziehen Sie dann die drei Schrauben (je
eine an der Oberseite sowie links und rechts) mit
dem Kreuzschlitz-Schraubendreher fest.

— Die Montagevorrichtung ist nun fertig vorbereitet.

Anbringen des Kappenrahmens

Setzen Sie die Miitze in den an der
Montagevorrichtung angebrachten Kappenrahmen
ein, und entfernen Sie diesen anschliellend
mitsamt der Mlitze von der Vorrichtung. Bringen
Sie als Ndchstes den Kappenrahmen am
Kappenrahmenantrieb an der Maschine an.

B Anbringen des Kappenrahmens an
der Montagevorrichtung und
Einsetzen einer Kappe in den
Rahmen
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Bringen Sie den Kappenrahmen an der
Montagevorrichtung an.

Schieben Sie den Kappenrahmen auf die
Montagevorrichtung. Stellen Sie dabei sicher, dass die
Kerbe an der Basis des Krempenhalters am
Kappenrahmen gegen die Fiihrungsplatte oben an der
Montagevorrichtung ausgerichtet ist.

@ Fuhrungsplatte an der Montagevorrichtung
® Krempenhalter
® Kerbe

Greifen Sie mit den Fingern hinter die
Griffe links und rechts an der
Montagevorrichtung und schieben Sie den
Kappenrahmen auf die
Montagevorrichtung, indem Sie mit den
Daumen gegen die Griffe links und rechts
vom Kappenrahmen driicken.

@ Giriff an der Montagevorrichtung
®@ Griff am Kappenrahmen

— Bei Einrasten der beiden Halter am Kappenrahmen
ist der Kappenrahmen gesichert.

Losen Sie das Schnappschloss am
Kappenrahmen durch Druck nach unten,
und entriegeln Sie es. Offnen Sie den
Klemmrahmen. Offnen Sie auferdem den
Krempenbhalter.

@ Aufgeklapptes Schnappschloss
® Geoffneter Klemmrahmen
® Krempenhalter

Richten Sie die Mitte des Unterlegmaterials
gegen die Mitte des Krempenhalters aus.

Wir empfehlen ein Unterlegmaterial mit einer GrofRe
von 100 x 510 mm (4 x 20 Zoll).

@ Zahne

* Achten Sie darauf, dass die Zahne das
Unterlegmaterial durchdringen und sicher halten.

Stecken Sie die beiden Enden des
Unterlegmaterials in die Offnungen an der
Unterseite des Kappenrahmens, damit es
sicher gehalten wird.




Klappen Sie den Schweiflschutz in der
Miitze heraus, und platzieren Sie die Kappe
auf dem Kappenrahmen.

Halten Sie die Kappe mit beiden Handen, und richten

Sie die Kante des unteren Rahmens und den
Krempenrand gegeneinander aus.

S

@ Kante des unteren Rahmens

® SchweiBschutz

® Krempenrand
Richten Sie gleichzeitig die Mittellinie der Kappe
gegen die Mittellinie des Schweilischutzhalters am
Kappenrahmen aus, und schieben Sie den
Schweillschutz unter den Schweilschutzhalter.

@ SchweiBschutzhalter
® Mittellinie des SchweiBschutzhalters
® Mittellinie der Kappe

Richten Sie die Mittellinie der Kappe mit
der Kerbe in der Montagevorrichtung aus.

@ Mittellinie der Kappe
® Kerbe in der Montagevorrichtung

Bevor Sie den Klemmrahmen schliefBen,
klappen Sie die Enden des
Schweillschutzes in die Miitze, damit sie
nicht mit dem Scharnier und der
Verriegelung des Klemmrahmens in
Beriihrung kommen.

@ Scharnier des Klemmrahmens

® Schlagen Sie den SchweiBschutz um (siehe
Abbildung).

e Schlagen Sie den Schweillschutz sauber um, bevor
Sie den Klemmrahmen schlieffen. So vermeiden Sie,
dass der Stoff Falten wirft.

SchlieRen Sie den Klemmrahmen so, dass
die Krempe der Kappe zwischen dem
Klemmrahmen innen und aufien liegt.

@ Krempe der Kappe
® Klemmrahmen innen
® Klemmrahmen auBen

Richten Sie die Zdhne des Klemmrahmens
sorgfaltig mit dem Krempenrand aus.

@ Zahne des duBeren Klemmrahmens
® Krempenrand
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SchlieRen Sie den Hebel des

S Hinweis Schnappschlosses.

e | dsen Sie die beiden Schrauben des
auBeren Klemmrahmens und stellen Sie den
auBeren Klemmrahmen so ein, dass er mit
der Form der Kappe Ubereinstimmt und die
Zahne des Klemmrahmens mit dem
Krempenrand sauber ausgerichtet sind.

@ Hebel des Schnappschlosses

S Hinweis
¢ |st der Kappenstoff so dick, dass der
Klemmrahmen nicht geschlossen werden
kann, oder so diinn, dass die Kappe zu
locker sitzt, I16sen Sie die Schraube flir den
inneren Klemmrahmen und stellen Sie den
@ Zahne des duBeren Klemmrahmens inneren Klemmrahmen ein.

® Krempenrand
® Klemmrahmen auBen
@ Schrauben fur duBeren Klemmrahmen

Sichern Sie den Klemmrahmen mit dem
Schnappschloss. Klappen Sie jetzt die Enden
des Schweilschutzes in die Miitze, damit
sie nicht mit dem Schnappschloss in
Beriihrung kommen.

@® Klemmrahmen innen
® Schraube fir den inneren Klemmrahmen

Ziehen Sie den Krempenhalter so weit nach
oben wie méglich. Klappen Sie den Halter
iiber die Miitzenkrempe und schieben Sie
ihn nach unten, um die Krempe zu sichern.

@ Schnappschloss

® Schlagen Sie den SchweiBschutz um (siehe
Abbildung).

S Hinweis
e Bevor Sie den Hebel des
Schnappschlosses schlieBen, vergewissern
Sie sich, dass die Mitze nicht verrutscht ist
und der Stoff keine Falten wirft. Ziehen Sie
die Kappe bei Bedarf zurecht. ® Krempenhalter

® Mittellinie des Krempenhalters
¢ Stellen Sie sicher, dass die Kerbe sichtbar ist.
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Richten Sie die Krempe so aus, dass sie eine Sichern Sie die Kappe mit den Klammern.

leicht runde Form behiilt. Bringen Sie die Klammern mit nach innen geklappten

Buigeln an. Wenn die Bligel nach aullen zeigen, ist es

S~ -> moglich, dass der Stickfuls der Maschine gegen sie
Stoft.
€ ~_ \ N
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Ziehen Sie den Hebel hinter dem Griff auf
der rechten Seite der Montagevorrichtung
zu sich heran, und drehen Sie dabei den
Kappenrahmen nach links. Wenn Sie den
Kappenrahmen um 90° gedreht haben,
lassen Sie den Hebel los, um den @ Zichen Sie den Hebel hinter dem Griff auf
Kappenrahmen festzustellen. der rechten Seite der Montagevorrichtung
zu sich heran, und drehen Sie dabei den
Kappenrahmen nach rechts.

@ Klammern

Wenn Sie den Kappenrahmen um 180° gedreht haben
und die Krempe nach rechts zeigt, lassen Sie den
Hebel los, um den Kappenrahmen festzustellen.

@ Giriff
® Hebel

Spannen Sie den Stoff durch Ziehen der
Kappenenden von der Mitte nach auRen.

@ Giriff
® Hebel

Spannen Sie den Stoff wie auf der anderen
Seite durch Ziehen der Miitzenenden von
der Mitte nach aulien.
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@ Sichern Sie die Kappe mit den Klammern.

@ Klammern

e Bringen Sie die Klammern mit nach innen geklappten
Biigeln an. Wenn die Biigel nach aufen zeigen, ist es

moglich, dass der Stickfu der Maschine gegen sie stoft.

— Die Positionierung der Miitze im Kappenrahmen ist
nun abgeschlossen.

Bringen Sie den Kappenrahmen wieder in
die Ausgangsposition.

e Ziehen Sie den Hebel hinter dem Griff auf der rechten
Seite der Montagevorrichtung zu sich heran, und
drehen Sie dabei den Kappenrahmen nach links.
Wenn Sie den Kappenrahmen um 90° gedreht haben
und die Krempe nach oben zeigt, lassen Sie den
Hebel los, um den Kappenrahmen festzustellen.

@ Griff
® Hebel

Entfernen Sie den Kappenrahmen von der
Montagevorrichtung.

Um den Kappenrahmen von der Montagevorrichtung zu
entfernen, legen Sie Ihre Daumen an die Halter an der
Montagevorrichtung, greifen Sie nach den Griffen auf
der rechten und linken Seite des Kappenrahmens und
ziehen Sie sie vorsichtig zu sich heran. Siehe Abbildung.

@ Halter
®@ Giriff

Bl Anbringen des Kappenrahmens an
der Stickmaschine

Zum Anbringen des Kappenrahmens an der Stickmaschine
ist der Kappenrahmenantrieb erforderlich. Bevor Sie den
Kappenrahmen an der Maschine anbringen, montieren Sie
den Kappenrahmenantrieb an den Stickarm.

Vor Anbringung des Kappenrahmens stellen Sie die
Position der Kappenhalterungen passend fiir den
Typ (Grolke) der zu bestickenden Mdtze ein.
Bewegen Sie die Kappenhalterungen zum Einstellen
je nach GroRe der Miitze nach vorne oder hinten.

Lockern Sie die vier Schrauben an den
Kappenhalterungen um zwei oder drei
Umdrehungen, und stellen Sie die
Kappenhalterungen anschlielend so ein,
dass die Spannung der Miitze gehalten wird.

¢ Nehmen Sie die Schrauben nicht heraus, damit sie nicht
verloren gehen. Losen Sie die Schrauben nur leicht.

@ Kappenhalterungen

® Schrauben

® Flache Ausfiihrung (flachere Kappen)
@ Standard (groBere Mutzen)

o Stellen Sie fiir die linke und die rechte
Kappenhalterung dieselbe Position ein.

12/15



Bringen Sie den Kappenrahmen am B Entfernen des Kappenrahmens
Kappenrahmenantrieb an.

Nachdem der Stickvorgang beendet ist, entfernen o
Drehen Sie den Kappenrahmen nach links, damit die Sie den Kappenrahmen und nehmen die Miitze aus E
Krempe der Miitze nicht gegen die Stickmaschine stoRt. dem Rahmen. |
Setzen Sie den Kappenrahmen nicht so ein, dass die 4]
Krempe nach rechts zeigt. Ansonsten ist es moglich, dass Entfernen Sie den Kappenrahmen vom 2
Teile des Kappenrahmens gegen die Stickmaschine sto8en. Kappenrahmenantrieb.

Legen Sie beide Daumen an die Kappenrahmenhalter,
ergreifen Sie die Griffe auf der rechten und linken Seite
und ziehen Sie sie vorsichtig zu sich heran. Siehe
Abbildung.

Y

* Achten Sie darauf, dass der Kappenrahmen nicht
gegen andere Teile stol’t, wie z.B. den Stickful.

5
N

Nachdem Sie den Kappenrahmen so gedreht haben,
dass die Vorderseite der Miitze nach oben zeigt,
richten Sie den Ring des Kappenrahmens und den @ Halter
Ring des Kappenrahmenantriebs gegeneinander aus. )
Schieben Sie den Kappenrahmen nach rechts und @ Griff
links, um die Kerbe am Kappenrahmen gegen die
Fiihrungsplatte am Kappenrahmenantrieb
auszurichten, und rasten Sie den Rahmen ein.

Bevor Sie den Kappenrahmen entfernen, drehen Sie
diesen nach links, damit die Krempe der Miitze nicht
gegen die Stickmaschine stoft.

* Achten Sie darauf, dass der Kappenrahmen nicht
gegen andere Teile stol’t, wie z.B. den Stickfuf3.

Offnen Sie nach dem Abnehmen des
Krempenhalters das Schnappschloss des
Kappenrahmens, entfernen Sie die

Klammern und nehmen Sie dann die Miitze
@ Fuhrungsplatte am Kappenrahmenantrieb heraus.
® Kerbe am Kappenrahmen
® Halter
— Der Kappenrahmen wird mit Haltern gesichert.

Achten Sie darauf, dass alle Halter am Antrieb fest in

den Rahmenoffnungen sitzen. Die Installation des

Kappenrahmens ist nun abgeschlossen, und die

Miitze kann bestickt werden.

@ Krempenhalter
® Schnappschloss
® Klammern
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Installieren des
Stickrahmenhalters

Nachdem der Stickvorgang mit dem
Kappenrahmen beendet ist, entfernen Sie das
Stichplatten-Distanzstlick und den
Kappenrahmenantrieb und bringen den
Stickrahmenhalter wieder an.

o Entfernen Sie das Stichplatten-Distanzstiick.

@ Stichplatten-Distanzstlick

Losen Sie die beiden unteren
Riandelschrauben.

@ Schrauben

Entfernen Sie die beiden oberen
Riandelschrauben.

@ Schrauben

e Entfernen Sie den Kappenrahmenantrieb.

S Hinweis
e Achten Sie darauf, dass der
Kappenrahmenantrieb nicht gegen andere
Teile stoBt, wie z.B. den StickfulB3.

Setzen Sie die beiden in Schritt &
entfernten Schrauben in die Locher an der
Oberseite ein, wobei das Loch im
Schweillschutzhalter gegen die Mittellinie
der Fiihrungsplatte ausgerichtet sein muss.
Ziehen Sie die Schrauben anschliefend an.

@ Loch am SchweiBschutzhalter

® Mittellinie der Flihrungsplatte

® Locher an der Oberseite

¢ Setzen Sie die Randelschrauben in die Locher ein, in
denen der Kappenrahmenantrieb urspriinglich
installiert war.

— Der bewegliche Teil des Kappenrahmenantriebs ist
gesichert.

Richten Sie die Locher am
Stickrahmenhalter gegen die Stifte in der
Rahmenmontageplatte des Stickarms aus.

@ Stifte in der Rahmenmontageplatte
® Locher am Stickrahnmenhalter
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Sichern Sie die beiden Schrauben am Achten Sie beim Sticken von
Stickrahmenhalter mit den beiden Schrauben. Musterumrissen darauf, dass die
Stichbreite mindestens 2 mm betragt und
die Naht den Stoff mindestens T mm
iiberlappt. Achten Sie aufRerdem darauf,
dass keine langen Fadenspriinge im Umriss
eines Bereiches oder Buchstabens
entstehen.

o0 @

—
@ Verwenden Sie die mitgelieferten Randelschrauben. K

A VORSICHT

¢ Ziehen Sie die Riandelschrauben fest.

@ mindestens 1 mm

Weitere Informationen zur © mindestens 2 mm

Digitalisierung A VORSICHT
Achten Sie beim Erstellen eines Musters, das mit e Nibhen Sie nicht mehr als vier sich
einem Kappenrahmen gestickt werden soll, auf die iiberlappende Lagen.

folgenden Punkte, um Registrierungsprobleme (nicht .
ausgerichtete Liicken im Muster) zu vermeiden. |
\

Verwenden Sie Unternihen.

-
W

i

Beginnen Sie mit dem Stickmuster von der
Mitte und ndhen Sie zu den Randern.

Bei der Maschine entspricht die Reihenfolge, in der Muster
beim Kombinieren ausgewdhlt werden, der Reihenfolge, in
der sie gestickt werden. Fiir das folgende Beispiel miissen die (® Legen Sie fest, dass Uberlappende Bereiche

Muster in der Reihenfolge ,E“—>,A“—>,B"—>,R" gewdhlt nicht gendht werden sollen.

werden, um die Musterkombination ,BEAR” zu erhalten.

BEAR

Falsche
Stickreihenfolge O=> Q=0 = @
Richtige

Stickreihenfolge @ @ — @ @

S Hinweis
¢ Né&hen Sie NICHT von einem Rand zum anderen,
da sonst Knittern oder Schrumpfen auftreten kann.
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Het petraam gebruiken

Met het petraam kunt u patronen borduren op petten en mutsen. Hieronder worden de procedures voor
het gebruik van het pettenframe beschreven.

Pettenframe en accessoires

U hebt de drijfas van het pettenframe en de montagemal nodig bij gebruik van het pettenframe.

Pettenframe Pettenframedrijfas en 4 duimschroeven

@ Borduurgebied: U bevestigt het pettenframe op de borduurarm door de borduurraamhouder te
360 mm (B) x 60 mm (L) verwijderen en vervolgens de pettenframedrijfas te bevestigen aan de borduurarm
(14 inch (B) x 2-3/8 inch (L)) van de machine.

® De markering geeft het midden van @ Plaats de duimschroeven in de gaten en draai deze aan om het beweegbare
het borduurgebied aan. deel vast te zetten. Gebruik deze gaten bij het opbergen van de

® Snapslot pettenframedrijfas.

©@ Opspanveer
Het pettenframe wordt vastgezet met twee opspanveren.

Montagemal
Gebruik deze als u een pet in het pettenframe spant.
@ Houders
Het pettenframe wordt vastgezet met de drie houders.
@ Bevestigingsbeugel
Draai de duimschroef aan om deze vast te zetten op het
bevestigingsoppervlak.
® Schroeven
Pas het formaat van de montagemal aan naar gelang het type pet dat u borduurt.
@ Hendel
Door aan de hendel te trekken draait u het pettenframe naar een plek waar u
gemakkelijk de stof in het borduurraam kunt spannen.

Inleg Inbussleutel (groot) Inbussleutel (middelgroot)

NP

¢ Gebruik deze om de ring van de pettenframedrijfas en de hoogte van de L-vormige beugel aan te passen.

&

Sy Opmerking
Q ¢ Alvorens het pettenframe te installeren stelt u de ring van de pettenframedrijfas en de hoogte van de L-
vormige beugel af. (Als u dezelfde machine gebruikt, is deze afstelling alleen de eerste keer dat u de machine
gebruikt nodig. Deze aanpassing is niet nodig wanneer het meegeleverde pettenframe is geinstalleerd.)

e Wanneer u de ring van de pettenframedrijfas en de L-vormige beugel hebt afgesteld, moet u deze
opnieuw afstellen wanneer u een andere machine gebruikt. De hoogte kan verschillen naar gelang de
machine die u gebruikt. Meer informatie kunt u verkrijgen bij uw erkende dealer.

¢ Als het pettenframe wordt bevestigd, worden de borduurraamindicators, die aangeven welk
borduurraam gebruikt kan worden, als volgt weergegeven.

o

Handleiding
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Soorten petten

Bij deze machine raden we u aan de volgende
petten te borduren.

Als voorbeeld gebruiken we hier een pet van Otto

B Golfstijl

®\%

International, Inc.

(* Het in de tabel aangegeven spangemak is
conform de beoordeling van ons bedrijf.)

e Alle handelsmerken en productnamen van bedrijven
die op onze producten, gerelateerde documenten en
alle andere materialen staan, zijn alle handelsmerken
of gedeponeerde handelsmerken van deze
respectieve bedrijven.

M Standaard (Profstijl)

—

@ Voorkant: Profstijl

® 6 gedeelten

@ Voorkant: Niet verdeeld

® 5 gedeelten

Gaasonderlaag op
voorstuk (zacht of

Geconstrueerd
stevig voorstuk

hard*)
Hoe gemakkelijk de
stof in het Redelijk
borduurraam te gemakkelijk
plaatsen is*
Onderlaag 1- tot 2-lagig
Otto International,
Inc. petmodelnummer | OTTO37-024

(voorbeeld)

Gaasonderlaag op Niet
Geconstrueerd
voorstuk (zacht of stevig voorstuk geconstrueerde
hard*) 8 zachte kroon
Hoe gemakkelijk de
stof in het Gemakkelijk Redelijk
borduurraam te (aanbevolen) gemakkelijk
plaatsen is*
Onderlaag 1- tot 2-lagig 2- tot 3-lagig
Otto International,
Inc. petmodelnummer | OTTO27-007
(voorbeeld)

z/a Memo

e Controleer of dit vlak (D is bedekt met gaas.

S Opmerking

M Laag zittend

¢ Er is geen middelste lijn die u kunt
gebruiken als richtlijn om de pet in het
pettenframe te plaatsen. Alvorens de pet in
het petraam te plaatsen, markeert u de
middelste lijn met een krijtje.

@ Voorkant: Laag zittend

® 6 gedeelten

LN

Ty

Gaasonderlaag op Niet
Geconstrueerd
voorstuk (zacht of stevig voorstuk geconstrueerde
hard*) 8 zachte kroon
Hoe gemakkelijk de | Zeer moeilijk
stof in het (omdat het Redelijk
borduurraam te petmateriaal gemakkelijk
plaatsen is* heel hard is.)
Onderlaag 1- tot 2-lagig 2- tot 3-lagig
Otto International,
Inc. petmodelnummer | OTTO23-225 OTTO18-203
(voorbeeld)

borduren

e Petten met een voorstuk van minder dan 50 mm
(2 inch) hoog (zoals een zonneklep)

* Kinderpetten

e Petten met een rand langer dan 80 mm (3-1/16 inch)

M Type pet, niet aanbevolen om te
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Draai de twee duimschroeven los en
Voorzorgsmaatregelen voor de verwijder de schroeven en de
StOf borduurraamhouder.

H Petstof aanbevolen om te borduren

* 35% katoen / 65% polyester
® 100% katoen

® 80% wol / 20% nylon

® 15% wol / 85% acryl

H Petstof niet aanbevolen om te

borduren

De volgende soorten petstof zijn zeer moeilijk in (® Duimschroeven

een borduurraam te spannen. Ze kreuken of ¢ De verwijderde duimschroeven blijven bevestigd aan
krimpen gemakkelijk. de borduurraamhouder.

e Polyesterschuim
o Stretchstof

¢ Meltonwol

® 100% nylon

e Suede

Het gebruik van het pettenframe

M De pettenframed”lfas monteren @ Plaats de twee duimschroeven terug op de

Verwijder de borduurraamhouder uit de borduurarm borduurraamhouder.

van de machine en monteer de pettenframedrijfas. . X

Verwijder het borduurraam voordat u de Verwijder de bovenste twee duimschroeven
borduurraamhouder verwijdert. van de pettenframedrijfas en leg deze

terzijde. Draai de onderste twee

A VOORZICHTIG |~ “moimes

e Zet de machine uit voordat u een borduurraam f ‘

verwisselt. @V@
Lg‘

—

e

=

@ Bovenste duimschroeven
® Onderste duimschroeven

Zet de machine aan met de
hoofdschakelaar. Wanneer de borduurarm
weer in de beginpositie staat, zet u de
machine uit.
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Druk de machinebodem door de ring van
de pettenframedrijfas.

® Machinebodem

S Opmerking

Q e Zorg dat de pettenframedrijfas geen
nabijgelegen onderdelen raakt, zoals de
persvoet.

Bevestig de pettenframedrijfas op de borduurarm
zoals hieronder wordt beschreven in stap @ t/m

Plaats de twee duimschroeven aan de
onderkant van de pettenframedrijfas in de
inkepingen in de borduurarm. Plaats
vervolgens de bevestigingsplaat van de
pettenframedrijfas boven op de

raambevestigingsplaat van de borduurarm.

@ Inkeping in borduurarm

@ Duimschroef van pettenframedrijfas

(® Bevestigingsplaat van pettenframedrijfas
(® Raambevestigingsplaat van borduurarm

Plaats de pennen op de
raambevestigingsplaat van de borduurarm
in de gaten in de bevestigingsplaat van de
pettenframedrijfas.

@ Pennen op raambevestigingsplaat van
borduurarm

® Gaten in bevestigingsplaat van pettenframedrijfas

Plaats de twee bovenste duimschroeven in
de buitenste gaten van de bevestigingsplaat
van de pettenframedrijfas en draai deze
vast.

Duw de pettenframedrijfas naar de machine
zodat deze volledig in de machine wordt
geplaatst en draai ondertussen de twee
onderste duimschroeven aan om de
pettenframedrijfas vast te zetten.

— De montage van de pettenframedrijfas is voltooid.
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B De pettenframedrijfas afstellen

@ L-vormige bevestigingsbeugel
® Ring

z/a Memo
¢ Als u dezelfde machine gebruikt, is deze

afstelling van de pettenframedrijfas alleen
nodig de eerste keer dat u de machine
gebruikt.

De machine aanzetten. Wanneer de
borduurarm weer in de beginpositie staat,
zet u de machine uit.

S Opmerking

Q e Zorg dat de borduurarm in de beginpositie
staat wanneer u de pettenframedrijfas
afstelt.

Draai de twee zeskantige schroeven los met

de inbussleutel (middelgroot). Draai de
schroeven slechts één slag los.

@ Zeskantige schroeven
® Inbussleutel (middelgroot)

Haal de L-vormige bevestigingsbeugel
omlaag zodat deze de machineboden raakt
en draai vervolgens de twee zeskantige
schroeven vast met de inbussleutel
(middelgroot). Draai de schroeven stevig
vast.

@ L-vormige bevestigingsbeugel

Draai met de inbussleutel (groot) de vier
zeskantige schroeven aan de binnenkant
van de ring los. Draai de schroeven slechts
één slag los.

2 ||
j\:ﬂ\ol CTIETSTTTTe]
| | ol vl el s |

@ Zeskantige schroeven

@ Inbussleutel (groot)

— Wanneer de schroeven los zijn, kunt u de ring
omlaag zetten.

S Opmerking
Q ¢ Draai de schroeven niet te ver los.

Plaats de inleg tussen de machinebodem en
de ring van de pettenframedrijfas.

S Opmerking
¢ Draai de schroeven niet te ver los.

@ Inleg
® Machinebodem
® Ring van de pettenframedrijfas
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Druk de ring zachtjes omlaag en draai met
de inbussleutel (groot) de vier zeskantige
schroeven aan de binnenkant van de ring
vast.

Draai de schroeven stevig vast.

]
B|B)|a]8
1121 [ e e e e

@ Ring

A VOORZICHTIG

e Zorg dat elke zeskantige schroef stevig is
vastgedraaid. Loszittende schroeven kunnen
letsel veroorzaken.

Verwijder de inleg die u hebt geplaatst in

stap ©.

B De naaldafstandsplaat plaatsen

Bevestig de naaldafstandsplaat aan de naaldplaat.

@ Naaldafstandsplaat

B De montagemal voorbereiden

Bevestig de montagemal op een stabiel oppervlak,
zoals een tafel.

Draai de duimschroef voor de montagemal
los en open de bevestigingsbeugel zodat
deze breder is dan de dikte van de
bevestigingsplaat.
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* De bevestigingsbeugel kan worden bevestigd op een
bevestigingsplaat met een dikte tussen de 9 mm en
38 mm (3/8 inch en 1-1/2 inch).

Klem de bevestigingsbeugel stevig op het
bevestigingsoppervlak door de duimschroef
vast te draaien.

@ Bevestigingsbeugel
@ Bevestigingsoppervlak
® Duimschroef aandraaien

z/a Memo
¢ Als er een opening zit tussen het klemblok
van de duimschroef en het
bevestigingsoppervlak, plaats dan de
meegeleverde inleg zoals hieronder
aangegeven.

@ Bevestigingsbeugel
® Bevestigingsoppervlak (werktafel, bureau etc.)

® Inleg
@ Duimschroef
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Controleer of deze goed vastzit.

Als deze nog loszit, moet u de montagemal opnieuw
op het bevestigingsoppervlak bevestigen.

S Opmerking

e Zorg dat de bevestigingsbeugel goed op
het bevestigingsopperviak geklemd zit en
dat de duimschroef stevig is aangedraaid.

* Bevestig de montagemal niet op een
instabiel opperviak (flexibel, gebogen of
krom).

e Zorg dat de montagemal niet valt wanneer u
deze verwijdert.

S Opmerking
e Draai de drie schroeven (boven, links,
rechts) niet helemaal los, want dan raken ze
gemakkelijk zoek. Draai de schroeven alleen
iets losser.

Pas het formaat van de montagemal aan
naar gelang het type pet dat u borduurt.

@ Laag zittend (kortere petten)
@ Standaard type (hogere petten)

B Voor het standaard type

Draai met een kruiskopschroevendraaier de drie

schroeven (boven, links en rechts) aan de buitenkant

van de montagemal twee of drie slagen.

@ Schroeven
® Kruiskopschroevendraaier

Trek de montagemal naar u toe en draai vervolgens
met een kruiskopschroevendraaier de drie
schroeven (boven, links en rechts) vast.

— De voorbereiding van de montagemal is voltooid.

Het pettenframe bevestigen

Plaats de pet in het pettenframe dat is bevestigd
aan de montagemal en verwijder vervolgens het
pettenframe uit de montagemal met de pet eraan
bevestigd. Bevestig het pettenframe op de
pettenframedrijfas op de machine.

B Het pettenframe op de montagemal
bevestigen en een pet in het
borduurraam plaatsen

7/15




Bevestig het pettenframe op de Haal het snapslot op het pettenframe los en
montagemal. verwijder vervolgens de pet. Open het

Schuif het pettenframe op de montagemal. Houd de klemraam. Open tevens de klephouder.

nok onderop de klephouder op het pettenframe
tegenover de geleiderplaat op de montagemal.
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@ Snapslot vrij
® Klemraam open
® Klephouder

Plaats het midden van de steunstof op het
midden van de klephouder.

@ Geleiderplaat t | We adviseren een steunstof van 100 x 510 mm
eleiderplaat op montagema (4 x 20 inch).

® Klephouder
® Inkeping

Houd uw vingers aan de rechter- en
linkerkant van de montagemal en duw de
kap op de montagemal door met uw
duimen te duwen op de handgrepen aan de
linker- en rechterkant van het pettenframe.

@ Tanden
e Zorg dat de tanden door de steunstof gaan zodat deze
stevig vast zit.

Duw beide uiteinden van de steunstof in de
gaten onder in het pettenframe om de
steunstof stevig vast te zetten.

@ Handgreep op montagemal
® Handgreep op pettenframe

— Het pettenframe zit stevig vast wanneer de twee
houders op het petraam op hun plaats klikken.
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Voordat u het klemraam sluit, duwt u beide
uiteinden van de binnenrand in de pet om

ze uit de buurt van het hengsel en de

Houd beide zijden van de pet vast met beide handen
en lijn de rand van het onderste borduurraam uit met grendel van het klemraam te houden.

de onderzijde van de klep.

Neem de binnenrand uit de binnenkant van
de pet en plaats de pet op het pettenframe.

=y

q

N7

@ Hengsel van klemraam

@ Rand van onderste borduurraam

® Binnenrand ® Vouw de binnenrand zoals aangegeven.

® Onderzijde van Kle ¢ Door de binnenrand netjes te vouwen alvorens het

. __J N p. B . klemraam te sluiten, voorkomt u dat de pet kreukt.
Lijn tegelijkertijd de middelste lijn van de pet uit met
de middelste lijn van de blpnenrandhouder op het Sluit het klemraam zo dat de klep van de
pettenframe en schuif de binnenrand onder de .
binnenrandhouder. pet tussen het binnenste klemraam en het
buitenste klemraam door gaat.

@ Binnenrandhouder
® Middelste lijn van binnenrandhouder ® K d ;
® Middelste lijn van pet .ep vande pe

® Binnenste klemraam

Lijn de middelste lijn van de pet uit met de ® Buitenste klemraam

ki I " .
nokiin de montagema Lijn de tanden van het klepraam uit met de
onderkant van de klep.

A
0]

@ Tanden van het buitenste klemraam
® Onderzijde van de klep

)

@ Middelste lijn van pet
® Nok in montagemal
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@ Sluit de hendel van het snapslot.

¢ Opmerking

¢ Draai de twee schroeven voor het buitenste
klemraam vast. Stel de positie van het
buitenste klemraam zo af dat het
overeenkomt met de vorm van de pet en zo
dat de tanden van het klemraam precies op
één lijn staan met de onderkant van de klep.
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@ Hendel van snapslot

v Opmerking
® Als de petstof dik is en het klemraam niet
kan worden gesloten, of als de stof dun is
en de pet te los binnen het borduurraam,
draait u de schroef voor het binnenste
klemraam los en stelt u vervolgens het
klemraam af.

@ Tanden van het buitenste klemraam

® Onderzijde van de klep

® Buitenste klemraam

® Schroeven voor het buitenste klemraam

Zet het klemraam vast met het snapslot.
Duw dan het uiteinde van de binnenrand in
de pet, zodat dit het snapslot niet in de weg
zit.

@ Binnenste klemraam
® Schroef voor het binnenste klemraam

Trek de klephouder zo ver mogelijk
omhoog. Draai de houder over de petklep
en duw vervolgens de houder omlaag om de
klep vast te zetten.

@ Snapslot
® Vouw de binnenrand zoals aangegeven.

S Opmerking

Q e \Voordat u de hendel van het snapsilot sluit,
controleert u of de pet niet is verschoven,
en of er geen kreukels zijn. Trek de pet zo
nodig goed.

@ Klephouder
® Middelste lijn van klephouder
* Zorg dat de nok eruit komt.
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Plaats de klep zo dat een ronde vorm Zet de pet vast met de klemmen.
behouden blijft.

Bevestig de klemmen met de handgrepen naar binnen.
Als de handgrepen naar buiten wijzen, raakt de

S~ -> :/\\\% persvoet van de machine deze mogelijk.
7 © ‘\\ o
I, D K

Terwijl u de hendel achter de handgreep op
de rechterkant van de montagemal naar u
toe trekt, draait u het pettenframe naar

links. Wanneer u het pettenframe 90 graden @ Klemmen

hebt gedraaid, laat u de hendel los om het Terwijl u de hendel achter de handgreep op

pettenframe op zijn plaats te vergrendelen. de rechterkant van de montagemal naar u
toe trekt, draait u het pettenframe naar
rechts.

Wanneer u het pettenframe 180 graden hebt gedraaid
en de klep naar rechts wijst, laat u de hendel los om
het pettenframe op zijn plaats te vergrendelen.

@ Handvat
® Hendel

Trek de uiteinden van de pet weg vanuit het
midden zodat de stof strak staat.

@ Handvat
® Hendel

Trek de uiteinden van de pet vanuit het
midden naar buiten, om deze op dezelfde
manier als de andere kant strak te trekken.
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@ Zet de pet vast met de klemmen. Verwijder het pettenframe uit de
montagemal.

Als u het pettenframe wilt verwijderen van de
montagemal, plaatst u beide duimen op de houders op
de montagemal. U pakt de hendels aan de linker- en
rechterkant, en trekt het borduurraam zachtjes naar u
toe. Zoals aangegeven in de illustratie.
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® Klemmen

* Bevestig de klemmen met de handgrepen naar
binnen. Als de handgrepen naar buiten wijzen, raakt
de persvoet van de machine deze mogelijk.

— Het plaatsen van de pet in het pettenframe is © Houder
voltooid. @ Handvat
. Bl Het pettenframe op de machine
Zet het pettenframe terug in de b pt. P
oorspronkelijke stand. evestigen

U hebt de pettenframedrijfas nodig om het

e Terwijl u de hendel achter de handgreep op de . . .
pettenframe op de machine te bevestigen. Bevestig

rechterkant van de montagemal naar u toe trekt,

draait u het pettenframe naar links. Wanneer u het de pettenframedrijfas op de borduurarm voordat u
pettenframe 90 graden hebt gedraaid en de klep het petraam op de machine bevestigt.

omhoog wijst, laat u de hendel los om het Alvorens het pettenframe te bevestigen stelt u de
pettenframe op zijn plaats te vergrendelen. positie van de petsteunen af op het type (maat) pet

dat u wilt borduren. Verplaats hiertoe de petsteunen
naar voren of naar achteren, naar gelang de maat
pet.

Draai de vier schroeven van de petsteunen
twee of drie slagen, en verplaats de
petsteunen naar een stand waar de pet strak
blijft staan.

* Draai de schroeven niet helemaal los. Dan kunnen ze

gemakkelijk zoekraken. Draai de schroeven alleen
iets losser.

@ Handvat
® Hendel

@ Petsteunen

® Schroeven

® Laag zittend (kortere petten)

(® Standaard type (hogere petten)

* Zet de linker en rechter petsteun in dezelfde stand.
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Bevestig het pettenframe op de
pettenframedrijfas.

Voordat u het pettenframe bevestigt, draait u het naar
links, zodat de klep van de pet de borduurmachine
niet raakt. Plaats het pettenframe niet met de klep naar
rechts wijzend, want dan raken delen van het
pettenframe mogelijk de borduurmachine.

e Zorg dat het pettenframe geen nabijgelegen
onderdelen raakt, zoals de persvoet.

Nadat u het pettenframe zo hebt gedraaid dat de
voorkant van de pet omhoog wijst, lijnt u de ring van
het pettenframe uit met de ring van de
pettenframedrijfas. Terwijl u het pettenframe naar links
en naar rechts schuift, lijnt u de nok in het pettenframe
uit met de geleiderplaat op de pettenframedrijfas en
klik het borduurraam op zijn plaats.

@ Geleiderplaat op pettenframedrijfas

® Nok op pettenframe

® Houder

— Het pettenframe wordt vastgezet met houders. Zorg
dat alle houders van de drijfas stevig in de gaten van
het borduurraam zitten. De montage van het
pettenframe is voltooid en de pet kan worden
geborduurd.

B Het pettenframe verwijderen

Als het borduren is voltooid, verwijdert u het
pettenframe en verwijdert u vervolgens de pet.

Verwijder het pettenframe uit de
pettenframedrijfas.

Plaats beide duimen op de petraamhouders. Pak
hierbij de handvatten aan de linker- en rechterkant

vast en trek het borduurraam naar u toe. Zoals
aangegeven in de illustratie.

GO

B

1

é—_e—\=

@ Houder
® Handvat

Voordat u het pettenframe verwijdert, draait u het naar

links, zodat de klep van de pet de borduurmachine
niet raakt.

¢ Zorg dat het pettenframe geen nabijgelegen
onderdelen raakt, zoals de persvoet.

Nadat u de klephouder hebt verwijderd,
ontgrendelt u het snapslot van het
klemraam. Vervolgens verwijdert u de
klemmen en daarna de pet.

@ Klephouder
® Snapslot
® Klemmen
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De borduurraamhouder
bevestigen

Als u het pettenframe niet meer nodig hebt,
verwijdert u de naaldafstandsplaat en de
pettenframedrijfas en plaatst u vervolgens de
borduurraamhouder terug.

o Verwijder de naaldafstandsplaat.

@ Naaldafstandsplaat

e Draai de twee onderste duimschroeven los.

@ Duimschroeven

Verwijder de twee bovenste
duimschroeven.

@ Duimschroeven

e Verwijder de pettenframedrijfas.

S Opmerking
e Zorg dat de pettenframedrijfas geen
nabijgelegen onderdelen raakt, zoals de
persvoet.

Als het gat in de binnenrandhouder is
uitgelijnd met de middelste lijn van de
geleiderplaat, plaatst u de twee
duimschroeven die u in stap © hebt
verwijderd in de gaten aan de bovenzijde.
Draai vervolgens de duimschroeven aan.

@ Gat in binnenrandhouder

® Middelste lijn van geleiderplaat

® Gaten in bovenzijde

* Plaats de duimschroeven in de gaten waar de
pettenframedrijfas oorspronkelijk was gemonteerd.

— Het beweegbare deel van de pettenframedrijfas is
vastgezet.

Lijn de gaten op de borduurraamhouder uit
met de pennen op de raambevestigingsplaat
van de borduurarm.

@ Pennen in raambevestigingsplaat
® Gaten in borduurraamhouder
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Zet de borduurraamhouder vast met de
twee duimschroeven.

@ Gebruik de duimschroeven die bij de machine zijn
geleverd.

A VOORZICHTIG

¢ Draai de duimschroeven stevig aan.

Extra informatie over digitaliseren

Wanneer u een patroon maakt om te borduren met
een pettenframe, moet u aandacht schenken aan
de volgende punten om registratieproblemen te
voorkomen (gaten in de patronen slecht uitgelijnd).

o Naai onderlaagsteken.

iz

Start het borduurpatroon vanuit het midden
en naai naar de einden toe.

Bij deze machine worden de patronen geborduurd in
de volgorde waarin u de patronen selecteert om ze te
combineren. Voor het volgende voorbeeld selecteert u

patronen in de volgorde “E"—>“A”—>“B"—>"R” om
het gecombineerde patroon “BEAR” te maken.

BEAR

Onjuiste
borduurvolgorde O=>Q0=>00=>0
Juiste

borduurvolgorde @ ® — @ @
\—/

Voor het borduren van patroonomtrekken
gebruikt u voor satijnsteken een
steekbreedte van minstens 2 mm. Zorg ook
dat het stiksel de stof minstens T mm
overlapt. Vermijd ook sprongen van lange
steken in de omtrek van elk vlak of elke
letter.

@® Minstens 1 mm
® Minstens 2 mm

A VOORZICHTIG

¢ Naai niet meer dan vier overlappende
patronen.

@ Geef op dat overlappende viakken niet
genaaid moeten worden.

3¢ Opmerking
¢ Naai NIET van het ene eind naar het andere.
Daardoor kan de stof rimpelen of krimpen.
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Utilizzo del telaio per cappelli

Grazie al telaio per cappelli, & possibile eseguire ricami su cappelli e berretti. Qui di seguito sono
descritte le procedure per |'utilizzo del telaio per cappelli.

Telaio per cappelli e relativi accessori

Per utilizzare il telaio per cappelli sono necessari I'elemento conduttore del telaio per cappelli e la
maschera di montaggio.

Telaio per cappelli Elemento conduttore del telaio per cappelli e 4 viti a testa zigrinata
@ Area di ricamo: Per applicare il telaio per cappelli al carrello, rimuovere il supporto del telaio per
360 mm (L) x 60 mm (A) cappelli e applicare questo elemento conduttore del telaio al carrello della macchina. 3
(14 pollici (L) x 2-3/8 di pollice (A)) | @ Inserire le viti a testa zigrinata in questi fori e avvitare le viti per bloccare la >
@ Il segno indica il centro dell'area di ricamo. sezione mobile. Utilizzare questi fori per la conservazione dell'elemento C
® Chiusura a scatto conduttore del telaio per cappelli. JZ>
® Molla di tenuta o

Il telaio per cappelli & bloccato da due molle di tenuta.

Maschera di montaggio
Utilizzare quando si inserisce un cappello nel telaio per cappelli.
@ Supporti
I telaio per cappelli € bloccato da tre supporti.
® Staffa di montaggio
Avvitare la vite a testa zigrinata per bloccare la superficie di montaggio.
® Vit
Regolare le dimensioni della maschera di montaggio in base al tipo di
cappello da ricamare.
@ Leva
Ruotare il telaio per cappelli nella posizione in cui & piu facile racchiudere
il tessuto, tirando la leva.

Supporto Cacciavite a testa esagonale (grande) Cacciavite a testa esagonale (medio)

-

o Utilizzare per regolare I'anello dell'elemento conduttore del telaio per cappelli e I'altezza della staffa a forma di L.

Manuale dell’utilizzatore

v Nota
~,

* Prima di installare il telaio per cappelli, accertarsi di regolare I'anello dell'elemento conduttore del
telaio per cappelli e I'altezza della staffa a forma di L. (Se si utilizza piu volte la stessa macchina,
questa regolazione € necessaria solamente la prima volta. Inoltre, questa regolazione non &
necessaria se € installato il telaio per cappelli in dotazione.)

¢ Se si utilizza una macchina diversa dopo aver regolato I'anello dell'elemento conduttore del telaio per
cappelli e I'altezza della staffa a forma di L, sara necessario ripetere la regolazione. L'altezza pud
variare a seconda della macchina utilizzata. Per dettagli, rivolgersi al rivenditore autorizzato.

e Se viene applicato il telaio per ricamo per cappelli, gli indicatori del telaio per ricamo, che indicano
quali telai per ricamo possono essere utilizzati, risultano come illustrato sotto.

'I’I
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Tipi di cappelli

Con la macchina, si consiglia di ricamare i
seguenti tipi di cappelli.
A titolo esemplificativo, in questo manuale viene
utilizzato un cappello Otto International, Inc.

(* L'impostazione del tessuto nel telaio agevole
indicata nella tabella corrisponde alle valutazioni
fatte dalla nostra societa.)
e Tutti i nomi commerciali e nomi di prodotti delle societa che
compaiono sui nostri prodotti, sulla relativa documentazione
e su eventuali altri materiali sono tutti marchi di fabbrica o
marchi di fabbrica registrati delle rispettive societa.

H Standard (stile Pro)

@ Fronte: Stile Pro

—

M Stile Golf

@ Fronte: Non divisa
® 5 sezioni

Rivestimento di rete

sulla parte posteriore
dei pannelli frontali
(morbido o duro*)

Parte anteriore
rigida sagomata

Impostazione del
tessuto nel telaio
agevole*
(inserimento)

Abbastanza facile

Rivestimento da 1 a2 strati

Numero modello
cappello Otto
International, Inc.
(esempio)

OTTO37-024

Promemoria

¢ Controllare se quest'area () & coperta con rete.

® 6 sezioni
Rivestimento di rete
. . Corona
sulla parte posteriore | Parte anteriore morbida non
dei pannelli frontali | rigida sagomata sagomata
(morbido o duro*) &
Impostazione d.el Facile Abbastanza
tessuto nel telaio . .
(Consigliato) facile

agevole* (inserimento)

Rivestimento

da 1 a2 strati

da 2 a 3 strati

Numero modello cappello
Otto International, Inc.
(esempio)

OTTO27-007

B Profilo basso (vestibilita bassa)

%
7

@ Fronte: Vestibilita bassa

® 6 sezioni

o

LY Nota

e Non c'e una linea centrale che si possa
utilizzare come guida per collocare il
cappello nel telaio per cappelli. Prima di
impostare il cappello nel telaio, utilizzare un
gessetto per segnare la linea centrale.

Rivestimento di rete

molto duro.)

. . Corona
sulla parte posteriore | Parte anteriore .
. . . o morbida non
dei pannelli frontali | rigida sagomata sagomata
(morbido o duro*) 8
Impostazione del Molto difficile
tessuto nel telaio (perché il materiale | Abbastanza
agevole* (inserimento) | del cappelloe facile

M Tessuto del cappello sconsigliato per
il ricamo

Rivestimento

da 1 a2 strati

da 2 a 3 strati

¢ Cappelli con un pannello frontale di altezza inferiore
a 50 mm (2 pollici) (come una visiera)

Numero modello cappello
Otto International, Inc.
(esempio)

OTTO23-225

OTTO18-203

¢ Cappelli per bambini
e Cappelli con una tesa pit lunga di 80 mm (3-1/16 pollici)
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Precauzioni riguardo al tessuto

M Tessuto del cappello consigliato per
il ricamo

® 35% cotone / 65% poliestere
® 100% cotone

® 80% lana/20% nylon

® 15% lana / 85% acrilico

M Tessuto del cappello sconsigliato per
il ricamo

Se si utilizzano cappelli dei seguenti tipi di tessuto,
essi saranno piu difficili da impostare nel telaio, si
formeranno facilmente grinze o restringimenti.

e Schiuma di poliestere

* Materiale elastico

* Lana Melton

® 100% nylon

® Scamosciato

Preparazione all'utilizzo del
telaio per cappelli

H Installazione dell'elemento
conduttore del telaio per cappelli

Rimuovere il supporto del telaio per ricamo dal carrello
della macchina, quindi installare |'elemento conduttore del
telaio per cappelli. Prima di rimuovere il supporto del telaio
per ricamo, rimuovere il telaio per ricamo.

A ATTENZIONE

¢ Prima di sostituire qualsiasi supporto del telaio
per ricamo, assicurarsi che la macchina sia spenta.

Allentare e rimuovere le due viti a testa

zigrinata e il supporto del telaio per ricamo.

@ Viti a testa zigrinata
® Le viti a testa zigrinata rimosse rimangono attaccate
al supporto del telaio per ricamo.

A
RTINS

@ Riposizionare le due viti a testa zigrinata nel
supporto del telaio per ricamo.

Rimuovere le due viti a testa zigrinata
superiori dell'elemento conduttore del telaio
per cappelli e metterle da parte. Allentare le
due viti a testa zigrinata inferiori (4 giri).

@ Viti a testa zigrinata superiori
(® Viti a testa zigrinata inferiori

Accendere la macchina dall'interruttore
generale. Dopo che il carrello si e spostato
nella posizione iniziale, spegnere la
macchina.
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Far passare il piano della macchina Inserire i perni della placca di montaggio

attraverso I'anello dell'elemento conduttore del telaio sul carrello nei fori nella piastra di

del telaio per cappelli. montaggio dell'elemento conduttore del
telaio per cappelli.

@ Piano della macchina

S Nota
Q * Prestare attenzione che I'elemento conduttore
del telaio per cappelli non tocchi alcuna parte @ Perni sulla placca di montaggio del telaio sul
circostante, quale il piedino premistoffa. carrello
] ) ) ® Fori nella piastra di montaggio dell'elemento
Applicare |'elemento conduttore del telaio per cappelli al conduttore del telaio per cappelli

carrello come descritto di seguito dal punto @ al punto . . .
Inserire e stringere le due viti a testa

Inserire le due viti a testa zigrinata sul zigrinata superiori nei fori esterni della
fondo dell'elemento conduttore del telaio piastra di montaggio dell'elemento
per cappelli nelle scanalature a v sul conduttore del telaio per cappelli.

carrello, quindi collocare la piastra di
montaggio dell'elemento conduttore del
telaio per cappelli sulla parte alta della
placca di montaggio del telaio sul carrello.

\
=

Mentre si spinge dentro I'elemento

1000 conduttore del telaio per cappelli in modo
da inserirlo completamente, stringere le
due viti a testa zigrinata inferiori per
bloccare I'elemento conduttore del telaio
per cappelli.

— L'installazione dell'elemento conduttore del telaio
per cappelli &€ completa.

@ Scanalatura nel carrello

® Vite a testa zigrinata dell'elemento conduttore del
telaio per cappelli

® Piastra di montaggio dell'elemento conduttore del
telaio per cappelli

@ Piastra di montaggio del telaio sul carrello
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[ ] Regolazione dell'elemento Abbassare la staffa a forma di L sino a portarla

conduttore del telaio per cappelli a contatto con il piano della macchina, quindi
stringere le due viti esagonali usando il

cacciavite a testa esagonale (medio). Avvitare
saldamente le viti.

@ Staffa a forma di L
® Anello

z/a Promemoria @ Staffaaformadil

* Se si utilizza pit volte la stessa macchina, la Utilizzando il cacciavite a brugola

regolazione dell'elemento conduttore del (grande), allentare le quattro viti esagonali
telaio per cappelli € necessaria solamente la e \ et
all'interno dell'anello. Allentare le viti

prima volta. . . .
soltanto di un giro circa.

5
>
C
>
Z
o

Accendere la macchina. Dopo che il
carrello si e spostato nella posizione
iniziale, spegnere la macchina.

LY Nota
¢ Assicurarsi di regolare I'elemento
conduttore del telaio per cappelli con il
carrello in posizione iniziale.

Utilizzare il cacciavite a testa esagonale
(medio), allentare le due viti esagonali.
Allentare le viti soltanto di un giro circa.

@ Viti esagonali
® Cacciavite a testa esagonale (grande)

— Quando le viti sono allentate, € possibile abbassare
I'anello.

LYY Nota
e Non allentarle troppo.

Inserire il supporto fra il piano della

@ Viti esagonali macchina e I'anello dell'elemento
® Cacciavite a testa esagonale (medio) conduttore del telaio per cappelli.
v+ Nota

\Q ¢ Non allentarle troppo.

@ Supporto
® Piano della macchina
® Anello dell'elemento conduttore del telaio per cappelli
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Premere lievemente verso il basso I'anello,
quindi utilizzare il cacciavite a brugola
(grande) per avvitare le quattro viti
esagonali sull'interno dell'anello.

Avvitare saldamente le viti.

:@oo

u qUA

@ Anello

A ATTENZIONE

* Accertarsi che ciascuna vite esagonale sia
avvitata saldamente. Se una qualsiasi delle viti
rimanesse allentata, potrebbero verificarsi
lesioni.

a Rimuovere il supporto inserito al punto ©.

H Installazione del distanziatore della
placca ago

Applicare il distanziatore della placca ago alla
placca ago.

@ Distanziatore della placca ago

B Preparazione della maschera di
montaggio

Applicare la maschera di montaggio a una superficie
stabile, quale un banco.

Allentare la vite a testa zigrinata per la
maschera di montaggio al fine di aprire la
staffa di montaggio in modo che sia piu
ampia rispetto allo spessore della superficie
di montaggio.

e La staffa di montaggio puo essere montata su una
superficie di montaggio con uno spessore che va da
9 mm (3/8 pollici) a 38 mm (1-1/2 pollici).

Serrare saldamente la staffa di montaggio
sulla superficie di montaggio stringendo la
vite a testa zigrinata.

@ Staffa di montaggio
® Superficie di montaggio
® Avvitare la vite a testa zigrinata

z/a Promemoria
¢ Se vi € uno spazio tra la vite di serraggio
della vite a testa zigrinata e la superficie di
montaggio, inserire il supporto in dotazione
come mostrato di seguito.

@ Staffa di montaggio

® Superficie di montaggio (tavolo di lavoro, banco,
ecc.)

® Supporto
® Vite a testa zigrinata
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Controllare che non vi siano parti lente.

In caso di parti lente, montare nuovamente la
maschera di montaggio sulla superficie di montaggio.

LY Nota
¢ Accertarsi che la staffa di montaggio sia
serrata saldamente sulla superficie di
montaggio e che la vite a testa zigrinata sia
avvitata saldamente.

* Non applicare la maschera di montaggio su
una superficie instabile (flessibile, piegata o
curva).

¢ Prestare attenzione a non far cadere la
maschera di montaggio dopo la rimozione.

Regolare le dimensioni della maschera di
montaggio in base al tipo (dimensioni) di
cappello da ricamare.

@ Profilo basso (cappelli pit corti)
® Tipo standard (cappelli piu alti)

M Per il tipo standard

Utilizzando un cacciavite a stella, allentare di due o
tre giri le tre viti (in alto, a sinistra e a destra)
sull'esterno della maschera di montaggio.

@ Viti

® Cacciavite a stella

LYY Nota
® Non rimuovere le tre viti (in alto, a sinistra e
a destra) per non perderle. Ruotare le viti
soltanto per allentarle leggermente.

Tirare la maschera di montaggio verso di sé e
utilizzare il cacciavite Phillips per avvitare le tre viti
(in alto, a sinistra e a destra).

— La preparazione della maschera di montaggio e
completa.

Applicazione del telaio per
cappelli

Inserire il cappello nel telaio per cappelli
applicato alla maschera di montaggio, quindi
rimuovere il telaio per cappelli dalla maschera di
montaggio lasciando il cappello fissato.
Successivamente, applicare il telaio per cappelli
all'elemento conduttore del telaio per cappelli
sulla macchina.

B Applicazione del telaio per cappelli
alla maschera di montaggio e
inserimento del cappello nel telaio
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o Applicare il telaio per cappelli alla Rilasciare la chiusura a scatto sul telaio per
maschera di montaggio. cappelli premendo verso il basso e
Fare scorrere il telaio per cappelli sulla maschera di sganCIare' il fernﬂ.lo. Aprire "I telal(? di
montaggio, verificando che I'incavo alla base del bloccaggIO- Aprire anche il premitesa.
supporto della tesa sul telaio per cappelli sia allineato
alla piastra di guida nella parte superiore della
maschera di montaggio.

@ Chiusura a scatto rilasciata
® Telaio di bloccaggio aperto
® Supporto della tesa

Allineare il centro di stabilizzatore con
quello del supporto della tesa.

Le dimensioni di stabilizzatore consigliate sono 100 x
@ Piastra di guida sulla maschera di montaggio 510 mm (4 x 20 pollici).
® Supporto della tesa

® Incavo

Con le dita dietro alle maniglie a sinistrae a
destra della maschera di montaggio,
spostare il telaio per cappelli sulla maschera
di montaggio spingendo con i pollici le
maniglie su entrambi i lati del telaio per
cappelli.

@ Denti

e Accertarsi che i denti passino attraverso lo
stabilizzatore per fissarlo saldamente.

Spingere entrambe le estremita di
stabilizzatore nei fori sul fondo del telaio
per cappelli in modo da fissarlo saldamente.

@ Maniglia sulla maschera di montaggio
® Maniglia sul telaio per cappelli

— Il telaio per cappelli viene fissato quando le due
maniglie sul telaio scattano in posizione.
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Sollevare l'inceratino all'interno del
cappello e collocare il cappello sul telaio
per cappelli.

Con entrambe le mani, tenere entrambi i lati del

cappello e allineare il bordo del telaio inferiore con la
base della tesa.

S

@ Bordo del telaio inferiore
® Inceratino
(® Base della tesa

Allineare contemporaneamente la linea centrale del
cappello con la linea centrale del supporto
dell'inceratino sul telaio per cappelli e far scorrere
I'inceratino sotto il relativo supporto.

@ Supporto inceratino
® Linea centrale del supporto inceratino
(® Linea centrale del cappello

Allineare la linea centrale del cappello con

la scanalatura nella maschera di montaggio.

@ Linea centrale del cappello
(@ Scanalatura nella maschera di montaggio

Prima di chiudere il telaio di bloccaggio,
spingere le estremita dell'inceratino nel
cappello per allontanarle dalla cerniera e
dal fermo del telaio di bloccaggio.

@ Cerniera del telaio di bloccaggio
@ Piegare l'inceratino come mostrato in figura.

* Piegare con precisione l'inceratino prima di
chiudere il telaio di bloccaggio al fine di evitare la
formazione di grinze nel cappello.

Chiudere il telaio di bloccaggio in modo
che la tesa del cappello passi fra il telaio di
bloccaggio interno e il telaio di bloccaggio
esterno.

@ Tesa del cappello
® Telaio di bloccaggio interno
® Telaio di bloccaggio esterno

Allineare con precisione i denti del telaio di
bloccaggio con la base della tesa.

@ Denti del telaio di bloccaggio esterno
@ Base della tesa
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&S 1+ Nota
e Allentare le due viti per il telaio di
bloccaggio esterno e regolare la posizione
del telaio di bloccaggio esterno in modo
che corrisponda alla forma del cappello € in
modo che i denti del telaio di bloccaggio

siano perfettamente allineati con la base
della tesa.

@ Denti del telaio di bloccaggio esterno
® Base della tesa

® Telaio di bloccaggio esterno

@ Viti per il telaio di bloccaggio esterno

@ Chiudere la leva della chiusura a scatto.

@ Leva della chiusura a scatto

Fissare il telaio di bloccaggio con la
chiusura a scatto. Spingere quindi
I'estremita dell'inceratino nel cappello in
modo che non interferisca con la chiusura a
scatto.

@ Chiusura a scatto
® Piegare l'inceratino come mostrato in figura.

S Nota

Q ® Prima di chiudere la leva della chiusura a
scatto, verificare che il cappello non si sia
spostato e che non vi siano grinze. Se
necessario, regolare il cappello.

LY Nota

e Se il tessuto del cappello &€ pesante e non &
possibile chiudere il telaio di bloccaggio,
oppure se il tessuto € sottile e il cappello
troppo lento all'interno del telaio, allentare
le viti per il telaio di bloccaggio interno e
regolare il telaio di bloccaggio interno.

@ Telaio di bloccaggio interno
® Vite per il telaio di bloccaggio interno

Sollevare il supporto della tesa piu in alto
possibile, ribaltandolo sulla tesa del

cappello, quindi abbassarlo per fissare la
tesa.

@ Supporto della tesa
® Linea centrale del supporto della tesa
o Accertarsi che l'incavo fuoriesca.
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Regolare la tesa in modo che mantenga una Utilizzare i fermagli per fissare il cappello.

forma arrotondata. Montare i fermagli con le maniglie piegate verso

I'interno. Se le maniglie sono orientate verso |'esterno,

S~ potrebbero venire colpite dal piedino premistoffa della
-» macchina.
€ ~_ \ N

Tirando verso di sé la leva situata dietro la
maniglia a destra della maschera di
montaggio, ruotare il telaio per cappelli
verso sinistra. Dopo aver ruotato il telaio
per cappelli di 90°, rilasciare la leva per
bloccare il telaio per cappelli in posizione. Tirando verso di sé la leva situata dietro la
maniglia a destra della maschera di
montaggio, ruotare il telaio per cappelli
verso destra.
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@ Fermagli

Dopo aver ruotato il telaio per cappelli di 180° e con
la tesa rivolta verso destra, rilasciare la leva per
bloccare il telaio per cappelli in posizione.

@ Maniglia
® Leva

Tirare le estremita del cappello dal centro
per rimuovere eventuali allentamenti.

@ Maniglia
® Leva

Come per l'altro lato, estrarre le estremita
del cappello dal centro per rimuovere
eventuali allentamenti.
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@ Utilizzare i fermagli per fissare il cappello.

@® Fermagli
* Montare i fermagli con le maniglie piegate verso
I'interno. Se le maniglie sono orientate verso
I'esterno, potrebbero venire colpite dal piedino
premistoffa della macchina.
— |l posizionamento del cappello nel telaio per
cappelli € completo.

Riportare il telaio per cappelli nella
posizione originale.

Tirando verso di sé la leva situata dietro la maniglia a
destra della maschera di montaggio, ruotare il telaio
per cappelli verso sinistra. Dopo aver ruotato il telaio
per cappelli di 90° e con la tesa rivolta verso I'alto,
rilasciare la leva per bloccare il telaio per cappelli in
posizione.

@® Maniglia
® Leva

@ Rimuovere il telaio per cappelli dalla

maschera di montaggio.

Per rimuovere il telaio per cappelli dalla maschera di
montaggio, posizionare entrambi i pollici sui supporti
sulla maschera di montaggio, afferrare le maniglie su
entrambi i lati del telaio per cappelli, tirando
delicatamente verso di sé. Come mostrato nella figura.

@ Supporto
® Maniglia

B Applicazione del telaio per cappelli

alla macchina per ricamare

L'elemento conduttore del telaio per cappelli &
necessario per applicare il telaio per cappelli alla
macchina per ricamare. Prima di applicare il telaio
per cappelli alla macchina, applicare I'elemento
conduttore del telaio per cappelli al carrello.

Prima di montare il telaio per cappelli, regolare la
posizione dei supporti dei cappelli per adattarla al tipo
(dimensioni) del cappello da ricamare. Per eseguire la
regolazione, spostare i supporti dei cappelli avanti o
indietro in base alle dimensioni del cappello.

Allentare di due o tre giri le quattro viti sui
supporti dei cappelli, quindi spostare i
supporti dei cappelli in una posizione in cui
viene mantenuta la tensione nel cappello.

* Non rimuovere le viti per non perderle. Ruotare le viti
soltanto per allentarle leggermente.

@ Supporti dei cappelﬁ@

®@ Vit

® Profilo basso (cappelli piu corti)

@ Tipo standard (cappelli piu alti)

* Assicurarsi di regolare i supporti dei cappelli a sinistra
e a destra nella stessa posizione.
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Applicare il telaio per cappelli all'elemento
conduttore del telaio per cappelli.

Ruotare il telaio per cappelli a sinistra in modo che la
tesa del cappello non colpisca la macchina per
ricamare. Non inserire il telaio per cappelli con la tesa
rivolta a destra, altrimenti parti del telaio per cappelli
potrebbero colpire la macchina.

* Prestare attenzione che il telaio per cappelli non tocchi
alcuna parte circostante, quale il piedino premistoffa.

Dopo avere ruotato il telaio per cappelli in modo che la
parte anteriore del cappello sia rivolta verso I'alto,
allineare ['anello del telaio per cappelli con I'anello
dell'elemento conduttore del telaio per cappelli. Facendo
scorrere il telaio per cappelli verso sinistra e destra,
allineare la scanalatura nel telaio per cappelli con la
piastra guida sull'elemento conduttore del telaio per
cappelli, quindi far scattare il telaio in posizione.

@ Piastra guida sull'elemento conduttore del telaio
per cappelli

(@ Scanalatura sul telaio per cappelli

® Supporto

— Il telaio per cappelli & bloccato con supporti.
Assicurarsi che tutti i supporti sull'elemento
conduttore siano saldamente bloccati nei fori del
telaio. L'installazione del telaio per cappelli &

completa e il cappello € pronto per essere ricamato.

B Rimozione del telaio per cappelli

Al termine del ricamo, rimuovere il telaio per
cappelli, quindi staccare il cappello.

Rimuovere il telaio per cappelli
dall'elemento conduttore del telaio per
cappelli.

Posizionare entrambi i pollici sui supporti dei telai per
cappelli, afferrare le maniglie su entrambi i lati,
tirando delicatamente verso di sé. Come mostrato
nella figura.
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@ Supporto
@ Maniglia

Prima di rimuovere il telaio per cappelli, ruotarlo
verso sinistra in modo che la tesa del cappello non
colpisca la macchina per ricamare.

e Prestare attenzione che il telaio per cappelli non
tocchi alcuna parte circostante, quale il piedino
premistoffa.

Dopo aver rimosso il supporto della tesa,

sbloccare la chiusura a scatto del telaio di
bloccaggio, rimuovere i fermagli e infine

rimuovere il cappello.

@ Supporto della tesa
® Chiusura a scatto
® Fermagli
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Installazione del supporto del
telaio per ricamo

Dopo aver concluso il ricamo con il telaio per
cappelli, rimuovere il distanziatore della placca
ago e I'elemento conduttore del telaio per
cappelli, quindi applicare nuovamente il supporto
del telaio per ricamo.

o Rimuovere il distanziatore della placca ago.

@ Distanziatore della placca ago

Allentare le due viti a testa zigrinata
inferiori.

@ Viti a testa zigrinata

Rimuovere le due viti a testa zigrinata
superiori.

@ Viti a testa zigrinata

Rimuovere I'elemento conduttore del telaio
per cappelli.

\Q * Prestare attenzione che I'elemento
conduttore del telaio per cappelli non tocchi
alcuna parte circostante, quale il piedino

premistoffa.

Con il foro sul supporto inceratino allineato
con la linea centrale della piastra guida,
inserire le due viti a testa zigrinata rimosse
nel punto @ nei fori in alto, quindi
stringere le viti a testa zigrinata.

@ Foro sul supporto inceratino
® Linea centrale della piastra guida
® Foriin alto

e Inserire le viti a testa zigrinata nei fori in cui era
originariamente installato I'elemento conduttore del
telaio per cappelli.

— La sezione mobile dell'elemento conduttore del
telaio per cappelli & bloccata.

Allineare i fori nel supporto del telaio per
ricamo con i perni sulla piastra di
montaggio del carrello.

@ Perni nella piastra di montaggio del telaio
®@ Fori sul supporto del telaio per ricamo
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Fissare il del supporto del telaio per ricamo
con le due viti a testa zigrinata.

@ Utilizzare le viti a testa zigrinata in dotazione con la
macchina.

A ATTENZIONE

¢ Avvitare saldamente le viti a testa zigrinata.

Informazioni di digitalizzazione
aggiuntive

Quando si cuciono contorni di ricami,
accertarsi che I'ampiezza del punto della

cucitura a raso sia almeno di 2 mm e che la

cucitura si sovrapponga al tessuto di

almeno 1 mm. Accertarsi inoltre che non vi

siano salti di punti lunghi nel contorno su
ciascuna regione o lettera.

@® Almeno 1 mm
® Almeno 2 mm

Quando si crea un ricamo per il ricamo con il
telaio per cappelli, prestare attenzione ai seguenti
punti al fine di evitare problemi di registrazione
(disallineamento di spazi nel ricamo).

Impostare la sottocucitura.

-
il

Iniziare il ricamo dal centro e cucire verso
le estremita.

Con la macchina, I'ordine in cui sono selezionati i ricami
quando sono combinati corrisponde all'ordine in cui saranno
cuciti. Per I'esempio seguente, selezionare i ricami nell'ordine
“E"—>"A"—>"B"—»"R" per creare il ricamo combinato “BEAR”".

~ BEAR

cucitura @ - @ - @ - @

errato

Ordine di

cucitura @ ® - @ @
corretto N ~——

A ATTENZIONE

¢ Non cucire piu di quattro strati sovrapposti.

+
|

|

@ Specificare che le aree che si
sovrappongono non sono da cucire.

LY Nota

Q ¢ NON cucire da un'estremita all'altra,
altrimenti si potrebbero formare grinze o si
potrebbero verificare restringimenti.
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NcnoAb3oBaHue yCTPOMCTBA AAS BbILLMBAHUSI 0€iCOOAOK

C NOMOLLbIO YCTPONCTBA AAS BblLLMBaHUWSI 6eACOOAOK MOXKHO BbllLIMBATb PUCYHKM Ha GecboAkax u
wagnax. [Npoueaypbl MCMOAb30BaHUS YCTPOCTBA AAS BbILLMBAHUS 6ECOOAOK ONUCaHbl HUXeE.

YCTpOiCTBO AAA BbllUMBaHUSA 0€iICOOAOK M MPUHAAAEKHOCTU K HEMY

AASl UICNOAB30BaHUS YCTPONCTBA AAS BblILLIMBAHUS GENCOOAOK TpebyeTcs NPUBOA YCTPOCTBA AAS
BbILLMBAHUS BENCOOAOK 1 MOHTAXKHOE NPUCNOCcCoDbAeHMe.

MAAbLBI AAS BbILLMBAHUSA GECOOAOK MpuBoA yCTpoiicTBa AAS BbIlLIMBaHUSI GEICOOAOK 1 4 BUHTA C HAKaTKOW
@ OO6AaCTb BbILLIMBAHUS: AAS YCTaHOBKM YCTPONCTBA AAS BblLLMBaHMs OACOOAOK Ha KapeTKy CHUMITE pamy YCTPONCTBa
360 mm (L) x 60 mm (B) AASl BblLLIMBaHUS GeACOOAOK, a 3aTeM YCTaHOBUTE 3TOT MPUBOA HA KapeTKy MalLMHbI.
(@ BcTaBbTe BUHTbI C HAKATKOM B MPEAHA3HAYEHHbIE AASI HUX OTBEPCTUS U 3aTsHUTE
@ Merka, ykasbiBaioLLas LEHTP 3TU BUHTbI, YTOObI 3aKPENUTb ABVXYLLLYIOCS CeKLMIO. Vicnoab3yiTe aTn
00AACTU BbILLMBAHMS. OTBEPCTUS NMPU XPaHEHWU NMPUBOAA YCTPOICTBA AAS BbilLMBaHUs 6EMCOOAOK.
® 3amok c 3auieAkoit ®@ @ukcupylowas npyxuHa

YCTPOCTBO AAS BblLLMBaHKS GEACOOAOK 3aKpENASETCS ABYMS (DUKCUPYIOLLMMI NPYXMHAMN.

MontaxHoe npucnocodrenne
Vlcnoab3yetcst Ars 3aKpenAeHmsl FOAOBHOTO yOopa B YCTPOICTBE AAS! BblLLMBaHNS GeicOOAOK.
@ Aepxarean

YCTPOICTBO AASl BblLLMBaHNS GECOOAOK 3aKPEMASIETCS! C MOMOLLbIO TPEX AepiKaTeAeid.
® MoHTaxHas ckoba

3aTsHWUTE BUHT C HAKaTKOMN AASl 3aKPErAeHUs Ha MOHTaXKHO NMOBEPXHOCTY.
® BuHTbI

Ortperyavpyiite pasmep MOHTaXHOO MPUCTIOCOOAEHIS B COOTBETCTBUM C TUTOM BbiLLIMBAEMOii OeficBOAKM.
@® Poiuar

[MoTsHWTe 3a pblyar, YTOObI MOBEPHYTb YCTPOINCTBO AAS BbiLLMBAHUS

6eiicOOAOK B TaKoe MOAOXKEHUEe, B KOTOPOM YAODOHEe 3aKpenuTh TKaHb.

lMpokaaaka LllecturpanHas orsepTka (60AbLIAs)

o [ICnoAb3yIOTCsl MPU PErYAUPOBKE KOAbLLA MPUBOAA YCTPOICTBA AASI BblLLMBaHUS GEMCOOAOK 1 BbICOTbI [-0Bpa3HOit CKOObI.
Y/ Y: Y/

PyKOBOACTBO MOAb30BaTeAs

S MpumevaHune

¢ [lepeq ycTaHOBKOI YCTPOWCTBA AN BbILUMBaHUSA 6eACOONOK OTPErynpyinTe KombLO NPMBOAA YCTPONCTBA ANns
BbILLMBAHNA 6e/ICO0NOK 1 BbICOTY [-06pa3Hoi ckobbl. (Ecnn ncnonb3yeTcs 0OgHa v Ta Xe MallnHa, 3Ty HacTPOIKy
TpebyeTcs BbINOMHWATL TONLKO NPY NEPBOM UCMOML30BaHWN. KpoMe TOro, BbINOMHATL 3Ty HACTPONKY He TpebyeTcs,
€CNN yCTaHaBNMBAETCA YCTPONCTBO ANA BbiLUMBaHWA 6eliCO0NOK, BXOASLLEE B KOMMAEKT NOCTaBKY MaLLVHbL.)

¢ Ecnu nocne perynnpoBkm konbLia NprBoAa YCTPOICTBA A8 BblLUMBaHNS 6eiic600K 1 BbICOTbI M-06pasHoi CKOObI
CNOAb3YETCA Apyrast MaLL1Ha, HEO6XOANMO CHOBA OTPEryMPOBATh 3TO KOMbLLO 1 CKOGY. BbicoTa MOXET BapbipoBaThest
B 32BMCYMOCTI OT UCMOAL3YEMOI MaLLMHbI. [ogPOBHY0 MHHOPMALIMID MOXHO MOAYHUTL Y OULMANEHOrO Annepa.

e Ecnv ycTaHOBNEHO YCTPOWCTBO A5 BbilUMBaHUSA 6EMCO0OK, TO NOSABASIOTCS 0603HAYEHNs NsAneL,
NnoKasbIBaroLLme, Kakne NanbLbl MOTYT NCMONb30BaTbCS (CM. PUCYHOK HUXKE).
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Tunbl 0eincooroK

C NoOMOLLIbIO MaLLWHbI, PEKOMEHAYETCS BbINMOAHSITb
BbILUMBKY Ha CAEAYIOLLIMX TUnax 6eincboAoK.

3A€eChb B Ka4yecTBe Npumepa UCMOAb3yeTCs
oeicboaka Otto International, Inc.

(* YpoBeHb NpOCTOThI 3aKpernAeHus, yKasaHHbIi B
TabANLIe, NPOBEPEH CMEeLMAANCTaMK HALLE KOMMaHUK.)

¢ AtoGble KOMMepYecKre HanMeHOBaHNs 1 HaUMEHOBAaHUA

M3AEAMIA KOMMaHWIA, YKa3aHHbl€ Ha HalLnX U3AeAUAX, B
CBA3aHHbIX C HUMU AOKYMEHTaX 1 BO BCEX MPO4MX MaTepuaAax,
SABASIOTCS TOBAPHbIMK 3HAKaMK UAW 3aperncTpupoBaHHbIMU
TOBAPHbIMK 3HaKamMu COOTBETCTBYIOLLIUX KOMMaHMiA.
BbILLUMBKY Ha CAEAYIOLLIMX TUNax 0elcOoAOK.

lMpoctota
u CTaHAapT (CT"Ab PI‘O) 3aKpernAeHus B AOBOABHO NPOCTO
naAbuax*
E Moaknaaka 1-2 cros
2 Otto International,
Inc., Homep moaean | OTTO37-024

@ MNepepHsa cTopoHa: ctunb Pro

® 6 cekuuin

B Ctuab “roand”

®\%

@ JNuuesasn CTOpoHa: HepasaeneHHas

® 5 cekuui

Ceryatas NoAKAaAKa €
00paTHON CTOPOHDI
nepeAHuxX cekumii
(MArKas uAm xecrkaa®)

CobpaHHas TBeppast
rnepeAHsisi CTOpOHa

Oeiic6oAKM (Mpumep)

CeTtyaras noAKAaAKa €
00paTHOii CTOPOHbI
nepeAHnx cekumii
(mMArkas uAm xxectkas®)

CobpaHHas Tepaas
nepeAHss CTOpOHa

HecobpaHHas
MATKas TyAbs

Geiic6oAkm (npumep)

Mpocrorasakpenaenuns | [NpocTo AOBOALHO
B nAAbUAX* (pexomeHayeTcs) | mpocTo
IMoakAaaKka 1-2 cnos 2-3 chaos
Otto International,
Inc., Homep moaean | OTTO27-007

z/a HanomuHaHune

¢ [MpoBepbTe, NOKpLITa N 06nacTb () CETKOM.

&

U
<
(2]
(2]
A
s
b

S MpumevaHne

Q ¢ CpepHas NuHKS, KOTopasi Morna 6bl
CMOb30BaTbCS B KA4eCTBE HaNpaBnstoLLen
ANs pa3mMeLleHns 6enc6onky B yCTPOWCTBe Ans
BblLLMBaHMS 6eNcOonoK, oTcyTCTBYeET. Nepeq
3aKkpensieHnem 6enc60KN NPOBEANTE CPELHIO
NIMHNIO MENOBbIM KapaHAaLLIOoM.

B Huskwii npo¢uab (HM3Kas nocaaka)

@ Jnuesasi cTopoHa: HU3Kas nocaaka

® 6 cekuuin
Cetyaras noakaapka ¢ | CobparHas
00paTHOI CTOPOHbI | TBEpAAst HecobpaHrHas
nepeAHux cekumii nepeAHsis msrkas TyAbst
(Markas nam xectkas*) | ctopoHa
Mpocrora Otetb TPyAHO | MaTepua/\bl TOAOBHbIX YGOPOB, He
3aKpenAeHus B (BcAeACTBME DOABLLOH | AOBOABHO pEKOMeHAYEMble AAA BblLLIMBAHUA
naAbuax* KecTkocTMarepuasa | NpocTo
BeitchoAKH) ® [0AOBHble yGOPbI, MePeAHsisl YaCTb KOTOPbIX UMeeT
pasmep meHee 50 MM MO BblCOTe (Hanpumep,
Moaxraska 1-2 cron 2-3 cro COAHLIE3ALLUTHBIA KO3bIPeK)
Otto International, * AETCKME FOAOBHbIE Y6OpbI
Inc., Homep mopean | OTTO23-225 OTTO18-203 o TOAOBHble YBOpbI C MOASMM, UMeIoLLIMMY pa3Mep Goree 80 MM
Geiic6oAkm (npumep)
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Mepbi npeaoCTOpOXXHOCTY,
Kacarowmecst Marepuasa

B Martepuanbl FOAOBHBIX YOOPOB,
peKoMeHAyemble AASl BbILUMBAHUS

® 35% xaonok / 65% noanscrep
® 100% xAonok

® 80% wepcTb / 20% HellAoH

® 15% Lwepctb / 85% akpua

B MaTtepnanbl FOAOBHbIX YOOPOB, He
peKoMeHAyemble AASl BbILUMBAHUS

ECAV AAS BBILUMBKM UCMOAB3YIOTCSI TOAOBHblE
y6Opbl, U3rOTOBAEHHbIE U3 MEPEUNCAEHHbIX HUXKeE
TUNOB MaTepraa, To Ux OyAeT oHeHb TPYAHO
3aKpenunTb B MsAbLAX, 3TU MaTePUAAbI CUABHO
NMOABEPXKEHbI CMOPLLUMBAHUIO MAU YCaAKe Mpu
BbILUMBAHMUMN.

® [leHonoaAunacrep

® DAACTUYHbIE MaTePUaAbI

® TaxxeAoe LEepPCTAHOE CYKHO “MeAbTOH”

® 100% HelAoH

* 3amuwa

lMoaroToBka k pabore ¢
YCTPOWCTBOM AAS BbILLIMBAHUS
0eincooAOK

B YcraHOBKa NpUBOAA YCTPOMCTBA AAS
BblLUMBaHUSA 0eiiCO0AOK

CHUMUTE pamy AAS MSIAEL, C KaPeTKM Ha MalLWHe, a
3aTeM yCTaHOBUTE MPUBOA YCTPOICTBA AAS
BblLLBaHUs Geiicborok. [epea Tem Kak CHSTb pamy
AAS TISIAELL, CHUMUTE MSIAbLbI.

A OCTOPOXHO!

¢ [lepea cMeHOIi AlOGOro Aep>kaTeAsi nsAeL,
yGeAUTECh, YTO MALLMHA BbIKAIOYEHA.

BbIBUHTUTE ABA BMHTA C HAKaTKOW U
CHUMUTE AepKaTeAb MNsAeLl,.

@ BwUHTbI C HakaTkom
® BbIBYHYEHHbIe BUHTbI C HAKaTKOI OCTalOTCA B pame.

(@ BcTaBbTe fBa BUHTA C HAKATKOI B AiepxaTerb
nanew,

BbiBUHTUTE ABa BEpXHUX BUHTA C HaKaTKOiA
Ha NMPUBOAE YCTPOICTBA AAS BbILUMBAHUS
0eiicOoAOK u oTAOXKMUTE nx. Ocaabbre
3aTsHKKY ABYX HIDKHMX BUHTOB C HaKaTKOM
(4 oboporTa).

@ BepxHue BUHTbI C HaKaTKol
® HWXHME BUHTbI C HakaTKoW

BkAlounte MallNHY, Ha)KaB Ha BbIKAKOYATEADb
nutaHus. lNMocae Toro kak KapeTtka
nepemMecTtuTca B CBOe UCX0AHOe
MOAOXKE€HUE, BbIKAIOYMTE MaLLUHY.
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HaaeHbTe KOAbLO NPUBOAA YCTPOIACTBA AAS BcraBbTe WITUPTHI HA NAQACTUHE AAS
BbILUMBaHUA GeiiCO0AOK Ha NAAT(OPMY MaLLIMHBI. YCTaHOBKM YCTPOWCTBA Ha KapeTke B
OTBEPCTUS, UMEIOLLMECS B MAACTUHE AAS
YCTaHOBKM MPUBOAQA YCTPOICTBA AAS
BbllLIMBaHUSA 0eliCOO0AOK.

@ Mnartcdopma MaLLMHbI

S Mpumeyvanue

Q * BHyMaTenbHO cnegute 3a TeMm, YToObl MPUBOL,
YCTPONCTBA OJ151 BbiLUMBaHUS 6eic60NIoK He
3afeBas 3a PacnonoXeHHble PSLOM 4acTu
MaLLVHbI, TAKME KaK NPYKMMHas narka.

@ LWTndThl Ha NnacTrHe ons yCTaHOBKY Nsfew, Ha
KapeTke

(® OTBepcTuA B NnacTuHe 4N yCTaHOBKU Npusoaa

YCTaHOBUTE NPUBOA YCTPOICTBA AAS BbILLIMBaHMS GeICO0AOK

Ha KapeTky, Kak OnnMcaHo HWXe B MyHKTax C el'IO e yCTpOlZCTBa IS BbILUMBAHMS! 6eiic60M0K 3
_ (2]

BcraBbTe ABa BUHTA C HaKaTKO# CHU3Y BcraBbTe 1 3aTIHUTE ABa BEpPXHUX BMHTa C 2
NpuBOAA yCTPOUCTBA AAS BbILLIMBAHWA HaKaTKOW BO BHeLUHME OTBEPCTUs s
0eiicO0AOK B KAMHOBMAHDIE Bbipe3bl (Ma3bl) B MAAQCTUHBI AASl YCTAHOBKM NPUBOAA =
KapeTke, a 3aTeM MOAOXKHTE MAACTUHY AAA YCTPOICTBA AASl BbILLIMBAHNSA G€iiCOOAOK.
YCTaHOBKM NMPUBOAA YCTPOICTBA AAS
BbilLIMBaHUS 0eiCOOAOK Ha MAACTUHY AAS =

YCTaHOBKM YCTPOMCTBa Ha KapeTke.

v

f\u\ﬁ

10008 HapaBAuBasi Ha NPUBOA YCTPOICTBA AAS
BbilLIMBaHUS 0eiiCOOAOK B HanpaBAe€HUH
MallUMHbI TAKUM 00pa3oMm, YTOObI OH ObIA
NMOAHOCTbIO BCTAaBA€H, 3aTAHUTE ABa HMOKHUX
BMHTA C HAKATKOM AASl 3aKpenAeHus
NpUBOAQ YCTPOWCTBA AASl BbILLIMBAHUS
0eicOOAOK.

@ Ma3 B KapeTke

@ BWHT ¢ HakaTKoli NpVBOAA YCTPOCTBA A1s
BblLMBaHNS 6eicbonoK

® MnacTuHa ans ycTaHOBKM NpuBOAa yCTponcTea
ONs BblLUMBaHUSA 6eic60noK

@ MMnacTuHa Ansa yCTaHOBKM YCTPOCTBA Ha KapeTke

— Ha 3Tom ycTaHoBKa NprBOAA YCTPOINCTBA AAS
BbiLLMBaHWsI 6eiicOOAOK 3aBepLuaeTcs.
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M PeryAnposka npuBoaa ycrpoyicrsa
AAS BbILLIMBAHUS 0€iCOOAOK

@ l-o6pasHas ckoba
® Konbuo

z/a HanomuHaHune
¢ Ecnn ncnonb3yeTcsa ogHa v Ta Xe MalunHa,
TO pPeryimpoBKy NprBoga yCTporcTBa ANs
BblLLUMBaHUS 6eNCcO00K TpedyeTcs
BbIMOJSIHUTb TOMBKO MpW NepBOM
MCMNONb30BaHNN MaLUUHBI.

BkAloueHune maiumnbl. ocae Toro Kak
KapeTka rnepemMecTuTcs B CBOe MCXOAHOE
NOAOXKEeHUE, BbIKAIOYMTE MaLLUUHY.

S Mpumeyanue

Q ® PerynmpoBky npuBoga ycTponcTaa ans
BbILLVBaHUS 6GENCOONTIOK MOXXHO BbIMOJSHATL
TONbKO TOrAa, Koraa KapeTka HaxoguTcs B
CBOEM NCXOOQHOM MOMOXEHUN.

C nomoupio WeCTUrpaHHoi OTBEPTKH
(cpeaHeit) ocAaGbTe 3aTsHKKY ABYX BUHTOB C
LIeCTUrPaHHbIM YTAYOA€HUEM B FOAOBKe.
OTBMHTUTE BUHTbI TOALKO Ha OAMH 00OPOT.

@ BwWHTbI C WecTUrpaHHbIM yriny6neHnem B rosioBke
® LUecTurpaHHas oTBepTKa (CpenHss)

S Mpumeyanue
¢ He BbIBMHYMBAITE BUHTbI CNIULLKOM JANeKo.

Onycrute I'-06pa3Hyio ckody A0
CONMPUKOCHOBEHUS C NAAT(GOPMOIi MaLLMHBI,
3aTeM C MOMOLLBIO LIECTUIPAHHON OTBEPTKU
(cpeaHeit) 3aBUHTUTE ABa BUHTA C LUECTUTPaHHBIM
yrayoAeHuem B roroBke. Tyro 3aTHUTe 3TM BUHTDI.

@ [l-obpasHas ckoba

LLlecturpanHoii oTeepTKOii (00ABLIOI) OCAaDbTE
3aTSHKKY YeTbipex BUHTOB C LIECTUTPaHHbIM
yrAyOAeHueM B rOAOBKe, PaCrOAOXKEHHbIX Ha
BHYTpPeHHeii MOBepXHOCTH KoAbLa. OTBUHTHTE
BUHTbI TOABKO Ha OAMH 060pOT.

el

@ BWHTBI C WecTUrpaHHbIM yrinybneHnem B ronoske
@ LecturpaHHas oteepTKa (6onbLuas)

— Koraa 3atsi>kka BUHTOB 0CAQDAEHA, KOAbLIO MOXKHO
OnyCTUTh.

S Mpumevanune
* He BbIBMHYMBATE BUHTbI CIINLLKOM JANIEKO.

BcTaBbTe NpokAaaky MexAy naatdpopmoii
MallMHbI U KOABLIOM NPUBOAA YCTPOICTBA
AAS BbllLIMBaHUSA 0eiiCOOAOK.

@ Mpoknapka

® Mnatdopma MaLnHBI

® KonbLo nprBoAa yCTPOICTBa 4J15 BbILLUMBAHNSA
6enc6onok
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CAerka npm>xmmure KOAbLIO, a 3aTem
LEeCTUIPAHHOI OTBepPTKOI (0OADbLLIOI)
3aTsiHUTE YeTbipe BUHTA C LIEeCTUIPaHHbIM
YrAyOA€eHVEeM B TOAOBKE, PacrOAOXKEHHbIe
Ha BHYTpeHHeii CTOPOHe KOAbLA.

Tyro 3aTsiHUTE 3TU BUHTBI.

B o 8 e

A OCTOPOXHO!

e Y0eAuTECb B HAAEXKHOCTU 3aTSHKKM KaXKAOTO
BMHTA C LUECTUTrPaHHbIM YTAyOA€HHEM B
ronoske. EcAn Kakoii-AnGo BUHT 3aTAHYT
cAabo, 3TO MOXKET NpUBeCTU K TpaBMme.

N3BAeknTE NPOKAAAKY, BCTABAEHHYIO B
nynkte ©.

B YcraHoBKa NpoCTaBKU UTOAbHOM
NAACTUHBI

YcTaHOBMTE NPOCTaBKY UFOAbHOWM MAACTUHbI Ha
WFOABHYIO MAACTUHY.

@ [MMpocTaBka UrosbHOM NNacTuHbI

H [ToAroToBKa MOHTAXKHOTO
npucnocooAeHus

YcTaHOBUTE MOHTaXKHOE NPUCNoCcobAeHMe Ha
YCTONUYMBYIO MOBEPXHOCTb (Hanpumep, Ha CTOA).

OcAabbTe BUHT C HAKATKOM AAS
MOHT)KHOrO MPUCNOCOOAEHUs TaK, YTOObI
pacKkpbITe MOHTa)XXHO CKOObI GbIAO LUMPE,
4Yem TOALLMHA MOHTaXKHOi NMOBEPXHOCTHU.

* MoHTaxHasi ckoba MoXeT ObiTb yCTaHOBAEHA Ha
MOHTa>KHOM MOBEPXHOCTU TOALLMHOW OT 9 A0 38 MM.

HaaexxHo 3admkcupyiite MOHTXHYIO
CKOOY Ha MOHTaXXHOW NOBEPXHOCTU NyTem
3aTsHKKM BUHTa-0apauika.

® MoHTaxHas ckoba
(@ MoHTaxHas MOBEPXHOCTb
(® 3atsHuTe BUHT-6apatuek

z/a HanomuHaHue
e Ecnn MeXAy 3aXXMMOM BUHTA C HakaTKon u
MOHTa>)KHOI NMOBEPXHOCTLIO €CTb 3a30p,
BCTaBbTe npunaraeMyto npoknagky, Kak
MoKasaHo HXe.

@ MoHTaxHas ckoba

® MoHTa)KHas NoBEPXHOCTb (CTON U T. N.)
® Mpoknagka

@ BuUHT c HakaTkol
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lNpoBepbTe HaAEKHOCTb 3aKpenAeHus.

EcAn MoHTaXKHOE npmcnocoGAeHme cAabo 3aKpernaeHo
Ha MOHTA>KHOM NMOBEPXHOCTU, 3aKpernnTe ero Kak
CAGAYET.

S Mpumeyvanue

Q * Y6eOuTech, YTO MOHTa)KHass ckoba
HafleXXHO 3achKcupoBaHa Ha MOHTa)KHOM
NMOBEPXHOCTU 1 BUHT-6apatlek Tyro
3aTsHYT.

He ycTaHaBnuBarite MOHTaXHOE
Nprcnoco6eHrne Ha HeYCTONYMBYHO
NOBEPXHOCTb (HEXXECTKYI0, HEPOBHYIO U
VUCKPWBIIEHHYIO).

BHumaTenbHo cnegute 3a Tem, 4ToObl
MOHTa>KHOE NPUCMNOCOBNEHNE He yrano
nocne CHATUS.

S Mpumevanune
¢ He BbIBOpaumBaiTe NOAHOCTLIO 3 BUHTA (MO
OfIHOMY CBeEpXY, CfieBa v crpaga), 4HTo6bl He
noTepsite Nx. MoBepHUTE BUHTBI NINLLb
HACTOJIbKO, YTOObI OCNabUTb NX 3ATSXKKY.

OTperyAupyiite pasmep MOHTaXXHOTO
NpUCNoOCcodAeHUs1 B COOTBETCTBUN C TUMOM
(pasmepom) BbiLUMBaemoii 6eiicOoAKMN.

@ Huskuin npocnnb (kopoTkme 6eic6oKi)
® CraHpapTHbI (BbICOKME GENCOOSKM)

B AAs cTaHAQPTHOrO TMNA

KpectoobpasHoii oTBepTKoii ocAabbTe 3 BUHTa (MO
OAHOMY CBeEpXY, C A€BOI 1 C NMPABOI CTOPOHbI) Ha
BHELLHeli CTOPOHE MOHTa>KHOIO NPUCMOCOOAEHUS
Ha 2-3 oboporTa.

@ BuHTbI
® KpecTtoobpasHas oTBepTKa

BblABMHbTE MOHTaXXHOE NPUCNOCOOAEHUNE Ha cebs,
a 3aTeM KpecToobpa3Hoil OTBEpPTKOIA 3aTsiHUTe 3
BMHTA (MO OAHOMY CBEPXY, CAEBA W CrpaBa).

— Ha 3ToM NnoArotoBka MOHTaXXHOIro
npucnocodAeHus Kk pabote 3aBepLuaeTcs.

YcraHOBKa yCTPOMCTBA AAA
BblLLMBaHUA 0eiCOOAOK

[NomecTuTe roAOBHOI YOOP B YCTPOICTBO AAS
BblLLUMBaHWS GEMCOOAOK, YCTaHOBAEHHOE Ha
MOHTa)KHOe MPUCNOCODAeHMe, a 3aTeM CHUMUTE
YCTPOMCTBO C MOHT>KHOIO NPUCMNOCODAEHUS
BMECTe C 3aKpernAeHHbIM FOAOBHbIM YOOPOM.
3aTeM yCTaHOBUTE YCTPOWCTBO AAS BblLLMBAHUS
6elicOOAOK Ha MPUBOA YCTPOICTBA AAS
BblLLUMBaHWs OEMCOOAOK Ha MaLLMHE.

B YcTaHOBKa yCTPOCTBa AAS
BbILLIMBAHUA 0eiicOOAOK Ha
MOHTa)KHOE NpUCnocodAeHune u
3aKpernAeHne roA0BHOro yoopa
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YcTaHOoBUTE YCTPOIICTBO AASl BbILLIMBAHUS
0eiic00AOK Ha MOHTaXHOE
npucnocoodAexme.

HaaeHbTe yCcTpoCTBO AAS BbilLMBaHUsS 6elicOOAOK Ha
MOHTaXKHOe NMPUCrocobAeHNe, yOeANBLLUCH, YTO Ma3 y
OCHOBaHWUsI Aep>KaTeAst KO3bipbKa Ha YCTPOWCTBE AAS
BblLLMBaHUS GENCOOAOK COBMELLIEH C HaMpPaBASItOLLIEN
MAQHKOI B BEpXHEil 4aCTW MOHTAXHOIo
npucrnocobAeHust.

@ Hanpasnsowas nnaHka Ha MOHTaXKHOM
npucnocoéaeHnn

@ [Oep>xatenb Ans nonen (Kosbipbka)
® Nas

Bo3bMuTECh NaAbLLAMU B 00AACTH 32
PYUYKamm CA€Ba M CNpaBa Ha MOHTOKHOM
NpUCrnocodAeHnn, HAABUHbTE YCTPOICTBO
AAA BblLIMBaHUA 0eiCOOAOK Ha MOHTa)KHOE
npucrnocodAeHmne, HaXkaB Ha py4ku cripasa U
CAeBa Ha YCTpOiiCTBe OOAbLUIMMMU MaAbLLAMM.

@ Pyuka Ha MOHTaXXHOM MPUCMOCOBEeHUN
@ Pyuka Ha ycTpoiicTBe OJisl BbllLmBaHNsA 6eiic60noK

— YCTPOWCTBO AAS BbILLMBaHWs 6eiic60A0K
3aKpernAeHo, koraa oba AepkaTeAst Ha yCTPOCTBe
3aPUKCUPYIOTCS C XapaKTEePHbIM LEAYKOM.

PazomkHHUTe ¢uKcaTop Ha YCTPOINCTBE AAS
BblLLMBaHUA 0eCOO0AOK, HA)KaB HA HEro, u
ocBoOoauTe 3auieaky. Packpoiite
3KUMHYI0 pamky. Takoke oTkpoiite
Aep>kaTeAb KO3blpbKa.

@ 3aMmoK C 3aLLenkoi pa3mblKaeTcst
® 3axvMHas paMKa packpblBaeTcs
® [epxatenb gns noneit (Ko3bipbKa)

CoBmecTuTe LIEHTp cTaduAn3aTopa ¢
LIEHTPOM AepXKaTeAsl KO3bIpbKa.

PexkomenayeTcs ncnoab3oath cTabuamsatop
pazmepom 100 x 510 mm.

@ 3y6upl
® 3yOLbl AOAXHbI MPOINTU CKBO3b CTAOMAN3ATOP, YTOObI
obecrneynTb ero HapAeXHoe 3aKperaAeHue.

BaaBute 06a koHUa cTabuAn3aTopa B
OTBEpPCTUS B HYKHEI YaCTU YCTPOIICTBA AAS
BblLLMBaHUA 0eCOOAOK, YTOObI
3admkcupoBarts ero.
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6 lMoAHMMMTE AEHTY 3almMTbl OT MOTa Ha lNMepea Tem Kak 3aKpbITb 3AKMMHYIO PaMKy,

BHYTpEHHeli CTOpOHe 0eiicO0AKMN U 3arHUTe Kpasi A€HTbl 3alUMThl OT NOTa B
HapeHbTe 0eiiCOOAKY Ha YCTPOWCTBO AASI 0eiic0oAKY, 4TOObI YOpaTh MX OT LLApHUPa U
BbilLIMBaHUA 0eiicOOAOK. 3alleAKM 30KMMHOI pamKu.

ABYMsi pyKammu BO3bMUTECh 32 06e CTOPOHI
6eCOOAKN N COBMECTUTE Kpaii HUXKHEe pamKu C
OCHOBaHWeM KO3bipbKa.

@ LUapHup 3a>XMMHOI pamKu
@ CnoxuTe NeHTy 3alWuTbl OT NOTa, Kak NoKasaHo

Ha PUCYHKe.
@ Kpait HuxHelh pamkin
e EcAM aKKypaTHO CAOXMWTb AEHTY 3alLyTbl OT MoTa

@ IlenTa, noawnTas BHyTPY ronoskHoro y6opa nepea 3aKpbITUeM 3a5KUMHOI paMKu, 3TO MO3BOASIET
® OcHoBaHMe KO3blpbka NpeAoTBPaTUTbL MOSIBAEHUE CKAAAOK Ha Geiichonke.

OAHOBPEMEHHO C 3TUM COBMECTUTE CPEAHIOI AVHIIO

6eiicOOAKN CO CpeAHEN AVHIEN AepyKaTeAst AeHTbI 3aLLUTbI 3aKp0i7lTe 3Q)KUMHYIO PaMKy, NMpomnycTus

OT M0Ta Ha YCTPOCTBE AAS BbllLMBaHKS 6ecOOAOK, a KO3bIpeK 0encooAKu B LWEeAb 3XKUMHO pamku,

3aTeM MOACYHbTE 3Ty AEHTY MOA AEPXKATeAb AEHTbI. Mexay ee BHYTpeHHeﬁ W BHELLHei A)’TOﬁ-

@ [epxatenb NEeHTbI, NOALLNTOM BHYTPU FONIOBHOrO y6opa
® CpenHss NUHUS fep>KaTens NeHTbl 3alMThbl OT noTa @ Kosblpek Gelic60mnku
® CpepHsist nnHUs 6eACGomnKN @ BHyTpeHHss fyra 3aXIMHOI PaMKu

o BHeluHss fyra 3aXUMHOI pamKu
CoBmecTuTe CpeAHIO AUHMIO 6eiicO0AKM C ® Ay P

Ma3oM B MOHTXXHOM NPUCNIOCOOAEHNH. TouHo coBmecTHTe 3yOLbI 3KMMHOI paMKn
C OCHOBaHMEM KO3bIpbKa.

@ 3yb6Lubl BHELLHEW 3a>KUMHOIN pamKu
® OcHoBaHue Ko3blpbKa

®

@ CpepHsas NMHWA 6eNc6onKn
® [Ma3 B MOHTaXXHOM NPUCMNOCO6IeHUN
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@ C nomoLpio peuaxKKa 3akpoiite pukcarop.

S MNMpumeyanne

e OcnabbTe ABa BUHTA, KOTOpble (OUKCUPYIOT
BHELLHIOIO Ayry 3a>KUMHOW pamKu, a 3aTem
OTperynupynTe NofoXeHrne BHELLHEN Oyrn
3a)KMMHOWN paMKy Takum o6pasom, YTobbl
OHa cooTBeTCcTBOBana hopme 6encbonkn n
4YTOObI 3y6Lbl 32KMMHOIN paMKu 6b1n
TOYHO COBMELLEHbI C OCHOBaHNEM
KO3bIpbKa.

@ Pbl4aXoK 3amMKa C 3aLLenkom

S MpumeyaHne

e Ecnu 6eiicbonka n3arotosrieHa nu3 ToscTomn
TKaHW 1 3a)KMHasi paMka He 3aKpbiBaeTCs,
NN TKaHb 6€MCOO0NKN CNULIKOM TOHKasi 1
OYeHb cnabo OepXXUTCs B NAfbLUax, To
ocnabbTe BUHT, (OUKCUPYHOLLNIA
BHYTPEHHIOIO Oyry 3aXXUMHOI pamku, a
3aTem COOTBETCTBYIOLLMM 06pa3omM
OTPErynnpynTe NosIoXKEHNe 3TON Oyru.
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3y6Ubl BHELLHEN 3a)XKMHOWN pamMKu
OcHoBaHue Ko3blpbka
BHeLHAS gyra 3aK1MMHON pamMKim

BuHTbI Ansa dmkcaumm BHELLHEN Oy 3aXKMMHOW
pamku

®e00

3adukcupyiite 3aXKUMHYIO pamKy
¢dukcaropom. Tenepb 3arHuTe Kpaii A€HTbI
3aLMTBI OT MOTa BHYTPb 0e/iCGOAKM, YTOODI
OH He MeluaA ¢ukcatopy.

@ BHyTpeHHss gyra 3aXvIMHOWN pamku

@ BWHT onst hukcaumm BHYTPEHHER oyr
3a)KMMHOW pamKmn

HarsHute AepxcaTeAb KO3bIpbKa Kak MOXHO
AaAbllle, HaAeB AepXKaTeAb Nnosepx
KO3bIpbKa 0eiicOOAKM U 3aTemM HaXaB Ha
AepxxaTteAb, 4To0bl 3adukcuposarb
KO3bIpeK.

® 3amok c 3aLenkomn

® CnoxuTe nNeHTy 3aluThbl OT NOTa, Kak NoKasaHo
Ha pUCYyHKe.

S MpumeyaHne
e [Nepepq 3akpbiBaHMEM pblHaXkka rkcaTopa
npoBepbTe, 4TO 6encoonKa He CMecTunach
CO CBOEro MOMOXXEHUSA M YTO Ha Hell HeT
cknagok. Npn Heo6xoguMoCTn nonpasbTe
6elcOOonKy.

@ [Hepxatenb ans nonei (Ko3blpbka)

@ CpepnHsia nuHUS oep>xaTenst Ko3blpbka
® Y6eAuTeCh, HTO A3bI4OK MPUXKMMA BbiLLEA HAPYKY.
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Pacnoaoxxute ko3bipek Takum o06pasom,
4TOGbI OH COXPAHSIA MOAYKPYTAYIO (GOpMY.

\‘

MoTsaHuTe Ha cebs pblYAKOK,
pacnoAoXKeHHbIi 3a pyYKoi cnpasa oT
MOHTa)XHOT 0 MPUCNOCOOAEHUs, 1
OAHOBPEMEHHO MOBEPHUTE BAEBO
YCTPOICTBO AASl BblLUIMBaHUS 0eiicOOAOK.
MocAe TOro kak yCTpOMCTBO AAS
BbilLIMBaHUA 0eiicGoAOK noBepHeTcs Ha 90°,
OTNYCTUTE PbIYAXKOK, YTOObI 3aduKcMpoBaTh
YCTPOWCTBO AAS BbILULMBaHUs 0eiicOOAOK.

®

@ Pyuka
® Poblyar

Hatanute TKkaHb 0eiicOOAKM B HarpaBA€HUU
OT CpeAHeil AUHUN AASl YCTPaHeHus
NPOBMCaHMNsA TKaHMW.

C nomouipio 3aXKMMOB 3aKpenure
0einicoOoAKy.

3akpenaAsiiTe 3aXKUMbl Tak, 4TOObI UX Py4KN
pacrnoAaraAuch BHyTpb. Ecan pyuku 6yayt
HarnpaBAEHbl HAPYXKY, X MOXKET 3aAeTb NMPUKMMHAs!
Aarika MaLUuHbl.

@ 3axumbl

MoTtanuTe Ha ceGs pblYaXKoK,
pacnoAo>KeHHbI 3a pY4KO# cripaBa Ha
MOHTa)XXHOM MPUCNOCOOAEHUH, U
OAHOBPEMEHHO MOBEepPHUTE BNPaBo
YCTPOWCTBO AASl BbILUMBaHUS GeiicOOAOK.

Koraa ycTpoiicTBo AAS BblLLMBaHUs 6eCOOAOK
nosepHeTcs Ha 180° 1 Ko3bipek OyAeT HanpaBAeH
BMpaBo, OTNYCTUTE PblYaXkoK, 4TOObI 3apUKCMpoBaThH
YCTPOWCTBO.

@ Pyuka
® Poblyar

MoTaHuTe 3a KOHLBI 0eiiCOOAKM HapYXKY OT
LeHTpa, Y4TOObl YCTPaHUTbL CAAOMHY Tak Xe,
KaK 3TO CA@AAHO C APYroOil CTOPOHbI.
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@ C nomoupio 32KMMOB 3aKpenuTe 6eiicO0AKY.

@ 3axumbl

* 3aKpenasiiiTe 3aKuMbl Tak, YTOObI UX PyUKK
pacrioAaraAnch BHyTpb. ECAu pyuku ByAyT HanpaBAeHbl
HapyXy, UX MOXET 3aAETb MPUXMMHAs! Aarka MaLLUHbI.

— Ha3Tom ycTaHoBka 6eiicO0AKM B YCTPOICTBO AAS
BbllLMBaHUs 6elicOOAOK 3aBepLIaeTCs.

BepHuTe yCTpPOIiCTBO AASI BbILLIMBAHUS
0eiicOOAOK B MepBOHaYaAbHOE MOAOXKEHUE.

[MoTaHnTe Ha cebs PbiuaXKOK, PACMOAOXKEHHDIN 3a Py4KOi
CrpaBa OT MOHTXHOTO MPUCNOCODAEHNS, 1 OAHOBPEMEHHO
MOBEPHITE BAEBO YCTPOICTBO AASl BbilLIMBaHMS 6@HCOOAOK.
Koraa ycTpoiicTBo AAst BbilumBaHus GeiicGorok byaeT
nosepHyTO Ha 90° 1 ko3bipek OyAeT HanpaBAeH BBEpPX,
OTNYCTUTE PbIYAKOK, YTOObI 3aUKCMPOBATL YCTPOACTBO.

CHuMHMTE YCTPOICTBO AAS BbILLMBAHUS
0eiicCO0AOK C MOHTA)KHOTO MPUCMOCOOAEHUS.

YT00bl CHATL YCTPONCTBO AAS! BbILLMBAHNS BEACGOAOK C
MOHTaXHOIO NPUCNOCOBAEHMS, GOALLIMMI NaAbLIAMM
ynpuTeCh O Aep>KaTeAn Ha MOHTaXHOM NPUCMOCOBAEHMN 1,
B3ABLLMCh 32 PY4KM CNpaBa 1 CAeBa Ha YCTPOACTBE, HECUAbHO
noTaHMTe Ha cebs. ITa onepalysl Noka3aHa Ha MAAIOCTPALNM.

@ [HepxaTtenb
® Pyyka
H YcraHOBKa nsirel, AASl BblILUMBAHUSA
0eiicOOAOK Ha MaLLMHY

AAS yCTaHOBKM MSIAL, AAS BblLLMBaHWS 6eiicboA0K
Ha BbILUMBAAbHYIO MaLLMHY TPEOYeTCs MPUBOA,
YCTPOICTBa AAS BbilLMBaHUS Geilcbonok. [Mepea,
YCTaHOBKOI MsIAeL, AAS BbilUMBaHUs 6eCOOAOK Ha
MallWHY YCTaHOBUTE MPUBOA YCTPOICTBA AAS
BbILUMBaHWS O0eCOOAOK Ha KapeTKy.

[Nepea ycTaHOBKOI YCTPOWCTBA AASt BbiLUMBAHWS
6eiicOOAOK OTPEryAupyiiTe NOAOXKeEHNe
¢dukcaTopos 6eincbOoAKM TaK, HTOObI OHU
COOTBETCTBOBAaAW TUMY (pa3mepy) BbiLLMBAEMON
6encboAkn. YToObl OTperyAnpoBaTb NOAOXeHUe
¢$ukcaTopos, cABMHbTE PUKCATOPDI BEPes UAK
Ha3aA B 3aBMCUMOCTM OT pasmepa 6eicOoAKH.

OcAa0bTe 4 BUHTa Ha ¢uKcaTopax

0eiicO0AKM Ha 2-3 000poTa, a 3aTem

nepemectute ¢pukcaTopbl 6eiicOOAKU B

TaKoe NoAOXKeHUue, B KOTOPOM OyaeT

NOAAEP>KUBATbCSl HAaTSHKeHne 0eiicooAKuN.
® He BblHMMaiiTe BUHTbI, YTOObI MX HE NOTEPSThb.

rlOBele/lTe BUHTbI AULLIb HACTOAbLKO, 4TOObI OCAAOUTH
X 3aTAXKKY.

@ PukcaTopbl 6erc6onKm

® BuHTbI

® Hwuzkuii npodunb (KopoTkMe 6encooKK)
@ CtaHpapTHbIi (BbicoKMe 6eiic60nKim)

* AAs GUKCATOPOB C NPaBOi U A€BOW CTOPOHDI
HEeobXOAMMO HACTPOUTb OAMHAKOBOE MOAOXKEHME.
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YcTaHOBUTE MAAbLbI AASI BbILUMBAHUS
0eiicO0AOK Ha NPUBOA YCTPOCTBA AASI
BbilLIMBaHUA 0eiicOOAOK.

[oBepHMTE BAEBO YCTPOWCTBO AASl BbiLLMBAHUS
6eiicboAoK Tak, YTOObI KO3bipek 6eiicOoAKN He
3aA€BaA BblLLIMBAAbHYIO MallMHy. He ycTaHaBAuBaiTe
YCTPOWCTBO AAS! BbiLLMBaHWsI 6eiCOOAOK B
MOAOXEHNM, KOrAQ KO3bIpeK HanpaBAeH BMPaBo; B
MPOTUBHOM CAyYae 4acTi YCTPOICTBA MOTYT 3aA€Tb
BbILUMBAAbHYIO MaLLWHY.

® BHMMATEAbHO CAEAUTE 3a TEM, UTOObI MsIAbLIbI AAS
BbILLMBAHUs 06eMCOOAOK He 3aaeBaAu 3a
PaCMOAOXKEHHbIE PSAOM HaCTU MALLMHbI, Takue Kak
MPWXKMMHAas Aarka.

[NoBepHMTE yCTPOINCTBO AAS BbilUMBaHWS GeiicOoAOK
Tak, 4ToObl NepeAHsist HacTb 6eACOOAKM OblAa
HarpaBAeHa BBEPX, U COBMECTUTE KOAbLIO YCTpOCTBa
C KOABLIOM MNpKBOAA YCTpoiicTBa. [Nepemeltias NsiAbLibl
AAS BblLUMBaHWMsI 6eiicCO0AOK BAEBO U BMpaBso,
COBMECTUTE Ma3 B MsIAbLLAX AAS BbILUMBAHUS
6eiicboAOK C HanpaBASIOLLEl MAAHKOI Ha NPUBOAE
YCTPOICTBa AAS! BbilUMBaHUs 6eiicOOAOK, a 3aTem
BABMHbTE MsIAbLLbI, TaK YTOObI OHU CO LLEAYKOM
3a(pMKCMPOBAAUCH HA MeCTe.

@ HanpasnstoLan nnaHka Ha NpMBoAe yCTPoicTBa
ONs BbllWMBaHUA 6enc60onok

® Ma3 Ha nsAnbuax onsa BbilunBaHUA 6eic6onok

® [HdepxaTenb

— YCTPOICTBO AAS BbilLMBaHWS GeiicboAoK
3aKperAsieTcs aAepxarteasmu. Y6eauTech, 4To Bce
A€pyKaTeAn Ha MPUBOAE HAAEXKHO 3a(PUKCMPOBaHbI B
OTBEPCTHSX YCTpoiicTBa. Ha 3Tom ycTaHoBKa nsiaely
AAS BblLLMBAHUs GeiicOOAOK 3aBepLuaeTcs, u
OeincboAKa roToBa AAS BbILLIMBAHUS.

B CHsaTue nsAew AAS BbllUIMBaHUSA

0eincooAoK

Mo oKOHYaHWM BbILLMBAHWUS CHUMUTE MSIAbLbI AASI
BblLLIMBaHMS GENCOOAOK, a 3aTEM CHUMUTE C HUX
6eicOoAKy.

CHUMUTE NAAbLbI AASl BbILLIMBAHMA
0eiicO0AOK C MPUBOAQA YCTPOICTBA AAS
BbllUMBaHUs 0eiicOOAOK.

BoAbLIMMK NaAbLiaMK 06enX pyK BO3bMUTECH 3a PYHKM
Ha NpaBoil 1 AeBOIi CTOPOHE AepykaTeAelt yCTPOICTBa
AAS BbILUMBAHKS 6eiCO0AOK 1 6e3 yCUANS NOTSHNUTe
Ha cebs. JTa onepauys NokazaHa Ha MAAKCTpaLIMK.

¢4

J
N

@ [HepxaTtenb
® Pyuka

[Nepea cHsATMEM yCTPOICTBA AAS BbILLIMBAHWS
6eicOOAOK NMOBEPHUTE ero BAEBO TaK, 4TOObI KO3blpek
6eicOOAKM He 3apeBaA BbILLMBAAbHYIO MALLMHY.

® BHUMATEAbHO CAEAMTE 3a TeM, YTOObI MSIAbLLbI AASI
BblLUMBaHUsI 6eiCOOAOK He 3aAeBaAM 3a
PacrnoAO>KeHHbIe PSAOM HacTU MaLLMHbI, Takne Kak
NPWKUMHas Aarka.

CHumMHNTe AepikaTeAb KO3bipbKa U
pa3omkHuTe PUKCATOP HA YCTPOWCTBE AAS
BblLLIMBaHUA 0eCOOAOK, CHUMUTE 3DKMMbI,
a 3aTem CHUmMUTe GeiicOOoAKY.

@ [HOepxxaTenb ans nonen (Kosblpbkay)
® 3amok ¢ 3aLlenkon
® 3axumbl
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= CHuMHTE NPUBOA, YCTPOICTBA AAS
YcraHoBKa PaMbl YCTPOUCTBA AAS BbILLMBaHUA 0eiCOOAOK.

BbllLLIUBaHUA

Mo oKOHYaHUM BblILLIMBAHMS C UCMOAb30OBaHMEM
YCTPOWCTBa AAS BblLLMBaHWS 6eiCOOAOK, CHUMUTE
NPOCTaBKY UrOAbHOI MAQCTUHBI U MPUBOA,
YCTPOWCTBa AAS! BblLLIMBaHUS OEMCOOAOK, a 3aTem
MOBTOPHO YCTaHOBUTE pamy AAS MsiAel,.

CHUMHUTE NPOCTABKY UFOAbHOM NMAQCTUHbI.
o p y S MNpumevaHne

¢ BHMMaTENbHO cnegnte 3a TeM, YTOObI
NprBoOA YCTPONCTBA ANs BbILUMBAHNSA
6encbonoK He 3aaeBas 3a pacnofioXXeHHbIE
PSOOM HacTU MallVHbI, TaK1e Kak
NPWXNMHas nanka.

CoBmecTuTe OTBEpPCTHE Ha AepXaTeAe
A€HTbI 3aLLMTbI OT NOTa CO CpeAHelt AuHMne

HarnpaBAsIIOLLEi NAAHKU 1 BCTaBbTe ABa T
BMHTA C HAKaTKO/1, BbIBEPHYTbie B MYHKTE ("<)
©, B oTBepcTUA CBepxy, a 3aTem 3aTAHUTE 0
® MpocTaeka UronbHO NNAaCTUHbI 3TU BUHTLI. §
b
OcAabbTe 3aTsHKKY ABYX HVWDKHUX BUHTOB C ®

HaKaTKOM.

@ OTBepcTue Ha feprxatene NeHTbl, NOALWMNTON
BHYTPW ronoBHOro yéopa

® CpefHsia NMHUS HanpaBnsoLEen NnaHKn
® OTBepcTus ANt BUHTOB

® BcTaBbTe BUHTbI C HAKATKOI B OTBEPCTHSI, B KOTOPbIX
repBOHaYaAbHO ObIA YCTAHOBAEH MPUBOA YCTPONCTBA
AASl BblLLIMBaHUsl 6eACOOAOK.

(@ BwWHTbI C HakaTkoi
e BbiBepHUTE ABa BEPXHMX BUHTA C HAKATKOW.

— ABMXYLLAACA CEKLMS NMPUBOAA YCTPOMCTBA AAS
BblLUMBaHWs 6eMCO0AOK 3aKpernAeHa.

CoBmectute OTBEPCTUA Ha pame AAA MAAel
co I.UTM(l)TaMI/I B npeAHa3HaquH0ﬁ AAA
YCTAHOBKM 3TUX MAAEL, MAACTUHE KapeTKu.

@ BwWHTbI C HakaTkoi

@ LWTndThl B nnactuHe gnsi yCTaHOBKM MsineL,
® OTBepcTUs Ha pame OS5 nsnew,
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3akpenute pamy AAS NSAeL, C TOMOLUbIO
ABYX BUHTOB C HaKaTKOM.

@ [Ansi aTOro ncnonb3yTe BUHTbI C HAKATKOMN,
npunaraemble K MallvHe.

A OCTOPOXHO!

¢ Tyro 3saTsHuTe BUHTbI C HAKATKOIA.

AonoAHuteAbHas uHpopmauus
00 ouudposke

[Npu co3paHUM PUCYHKA AAS BbILLIMBAHMS C
MCMOAb3OBaHWEM YCTPOCTBA AASI BbILLMBAHMS!
GeilcOoAOK 00paTNTE BHUMAHWE Ha CAEAYIOLLIME MYHKTDI,
AAS TOTO 4TODbI M30exaTb NpobAemM perncTpamm
(HeCODAIOAEHME MPOMEXYTKOB B PUCYHKE).

BbinoAHUTE BbllLIMBAHME C MOAKAAAKOI.

e
iy

i

e BbilumBaiite pucyHOK OT LeHTpa K Kpasm.

IMp1 MCMOAb30BaHMI MaLLIMHBI PUCYHKM BbILIMBAIOTCS B TOM
nopsiAKe, B KOTOPOM OHM BbIOPaHbI NPy X
KOMOMHMPOBaHMM. B NoKa3aHHOM HIKe npumepe AAs
MOAy4eHMst KOMOMHUPOBaHHOTO pucyHka “BEAR” BbibepuTe

OyKBbl B TakoM nopsiake: “E"—>"A"—>"B"—“R".

BEAR

O=>Q0=>00=>0

HenpauAbHbiit
MOPAAOK
BbILLMBaHNS

[MpaBuAbHbI @

nopsiAOK . @ - '® @

BbILLNBAHUSA

S Mpumeyanue
o HE BbINMONHSWTE BbILLNBAHWE ot 0[HOro KoHua
PUCYHKa K [pyromMy, B NPOTUBHOM Cily4ae MOXeT
MPOW30IATN CMOPLUMBAHIE UM YCaLKa TKaHM.

e TMpy BbILUIMBAHMM KOHTYPOB PUCYHKOB CAEAWTE 32

TeM, YTOObI LUIMPUHA aTAACHOTO CTeXKa
COCTaBASIAQ N0 KpaiiHeii Mepe 2 MM, U 4TOGbI
CTeXKKN NnepeKpbiBaAM TKaHb MO KpaiiHeil Mepe Ha
1 mm. CaeanTe TaKke 3a TeM, YTOObI B KOHTYpax
B KOKAO#i 06AacTH MAKM OyKBe He ObIAO HUKAKMX
NepexoA0B, BbIMOAHEHHBIX AAMHHBIMU CTEXXKaMU.

@ MuHumyM 1 MM
® MuHumMyM 2 MM

A OCTOPOXHO!

e He BbiNOAHsIiTE BbllLIMBaHUE 0OA€EE YeM Ha
YeTbipex nepeKkpbiBalonuXcs ypoBHAX.

+
I

\

@ 391K nepekpbiBatoLmecs obnacTu He 6yayT
BbILUNTBI.
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