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@ Cap Frame Set User Manual

In order to use the cap frame set with the machine, the height of the L-shaped bracket and the ring of the cap frame driver
must be adjusted. Use the enclosed tools to make the necessary adjustments.

Enclosed Tools
Pad Allen screwdriver

(Large-3 mm diameter)

Installing the Cap Frame Driver

Remove the embroidery frame and the embroidery frame
holder from the carriage on the machine. Installing the cap
frame driver. For details refer to the instruction manual
provided with your machine.

Adjusting the Cap Frame Driver

Follow the operation described below to adjust the height
of the ring and the L-shaped bracket on the top plate of the
cap frame driver.

@ L-shaped bracket

® Ring

1. Turn on the machine. After the carriage moves to its
initial position, turn off the machine.

Note

* Be sure to adjust the cap frame driver with the carriage at

its initial position.

2. Using the Allen screwdriv-
er (medium), loosen the
two hexagonal screws.
Loosen the screws only by
about one turn being care-
ful not to loosen too far.

3. Lower the L-shaped brack-
et slightly touching the
machine bed, then firmly G ———
tightening the hexagonal 3 =) 1,,_
screws using the Allen
screwdriver (medium).

(Medium-2.5 mm diameter)

Note

« Before installing the cap frame, be sure to
adjust this height. If the same embroidery
machine is being used, this adjustment is
only required before the first time that this
frame is used.

« If the cap frame driver is adjusted, then
used on a different embroidery machine,
be sure to make the adjustment again.
The required height of the driver differs
according to machine. For details, consult
your authorized sales representative.

4. Using the Allen screwdriv-
er (large), loosen the four
hexagonal screws on the
inside of the ring.

Loosen the screws only by
about one turn being care-
ful not to loosen too far.
When the screws are
loosened, the ring can be
lowered.

5. Insert the pad between the
machine bed and the ring
of the cap frame driver.

6. Lightly press down on the
ring, and then using the
Allen screwdriver (large)
firmly tighten the four
hexagonal screws on the
inside of the ring.

7. Remove the pad inserted
in step 5.

CAUTION
» Make sure that each hexagonal screw is firmly tightened.
If any screw remains loose, injuries may result.



@D Bedienungsanleitung fir Kappenrahmen satz

Um den Kappenrahmen satz mit der Maschine zu verwenden, miissen die Héhe des L-férmigen Biigels und der Ring des
Kappenrahmenantriebs eingestellt werden. Verwenden Sie die mitgelieferten Werkzeuge fiir die erforderlichen Einstellungen.

Mitgelieferte Werkzeuge

Innensechskantschraubenzieher

Polster

Hinweis

+ Stellen Sie sicher, dass vor dem Einbau des
Kappenrahmens die Hohe eingestellt wird. Wenn die
gleiche Stickereimaschine verwendet wird, ist diese
Einstellung nur erforderlich, bevor der Rahmen zum
ersten Mal verwendet wird.

+ Wenn der Kappenrahmentreiber eingestellt wird und

(GroR-3 mm Durchmesser) (Mittel-2,5 mm Durchmesser) dann mit einer anderen Stickmaschine verwendet

Installieren des

Kappenrahmenantriebs

Entfernen Sie den Stickrahmen und den Stickrahmenhalter
vom Stickarm der Maschine. Montieren des
Kappenrahmenantriebs. Weitere Informationen dazu
finden Sie in der Bedienungsanleitung lhrer Maschine.

Einstellen des Kappenrahmenantriebs
Verfahren Sie wie unten beschrieben, um die Hohe des
Rings und den L-férmigen Biigel auf der Oberplatte des
Kappenrahmenantriebs einzustellen.

@ L-férmiger Bugel
® Ring
1. Schalten Sie die Maschine ein. Wenn sich der Wagen in seine
Ausgangsposition bewegt, schalten Sie die Maschine aus.
Hinweis
« Stellen Sie sicher, dass der Kappenrahmentreiber mit
Wagen in Ausgangsposition ist.

2. Losen Sie mit dem In-

nensechskantschrauben- .%
schliissel (mittelgroR) die
beiden Sechskantschrau- IECEEN A~ B ,

ben. Lésen Sie die
Schrauben nur ca. eine
Umdrehung und achten
Sie darauf, sie nicht zu
weit zu l6sen.

3. Senken Sie die Winkel-
halterung so weit, bis sie
das Maschinenbett leicht
beruhrt und ziehen Sie 5 29 1,,-
dann die beiden Innen-
sechskantschrauben mit
dem Sechskantschliissel
(mittel) fest.

werden soll, fiihren Sie immer die Einstellung erneut
aus. Die erforderliche Hohe des Treibers ist je nach
Maschine unterschiedlich. Weitere Informationen
dazu erhalten Sie von Ihrem Vertragshéndler.

4. Loésen Sie mit dem
Innensechskantschrau-
benschlissel (groR) die
vier Sechskantschrauben
im Ring.

Losen Sie die Schrauben
nur ca. eine Umdrehung
und achten Sie darauf, sie
nicht zu weit zu l6sen.
Wenn die Schrauben
geldst sind, kann der Ring
abgesenkt werden.

5. Setzen Sie das Polster
zwischen Maschinenbett
und den Ring des Kap-
penrahmenantriebs ein.

6. Dricken Sie leicht auf
den Ring und ziehen
Sie die vier Innensechs-
kantschrauben auf der
Innenseite des Rings mit
dem Sechskantschliissel
(grof3) an.

7. Entfernen Sie das in
Schritt 5 eingesetzte
Polster.

VORSICHT

« Stellen Sie sicher, dass jede Sechskantschraube fest
angezogen ist. Falls eine Schraube locker bleibt, besteht
die Gefahr von Verletzungen.



@D Manuel de l'utilisateur de 'unité de cadre pour casquettes

Pour pouvoir utiliser I'unité de cadre pour casquettes avec la machine, il faudra régler la hauteur de I'étrier en L et de
I'anneau du support du cadre pour casquettes. Pour effectuer ces réglages, utilisez les outils fournis.

Outils fournis

Tournevis Allen

Remarque

« Avant d'installer le cadre pour casquettes, réglez
bien cette hauteur. Si vous utilisez la méme
machine & broder, vous n'aurez a effectuer ce
réglage que la premiére fois que vous utilisez ce
cadre.

« Sivous réglez le support du cadre pour

(Gros-3 mm de diamétre) (Moyen-2,5 mm de diametre) CaSquettes puis que vous l'utilisez sur une autre

Installation du support du cadre pour

casquettes

Retirez le cadre de broderie et le support du cadre de
broderie du chariot de la machine. Installation du support
du cadre pour casquettes. Pour plus d’informations,
reportez-vous au manuel d’instructions fourni avec votre
machine.

Réglage du support du cadre pour casquettes
Effectuez les opérations ci-dessous pour régler la hauteur
de I'anneau et de I'étrier en L sur la plaque supérieure du
support du cadre pour casquettes.

@ Etrieren L
® Bague
1. Allumez la machine. Quand le chariot est revenu a sa
position initiale, éteignez la machine.
Remarque
» Réglez bien le support du cadre pour casquettes avec le
chariot sur sa position initiale.

2. Al'aide du tournevis Allen

(moyen), desserrez les _'
deux vis hexagonales. o o
Desserrez les vis d’'un

seul tour en veillant a ne >
pas trop les desserrer. ==

3. Abaissez le support en s
forme de L de sorte qu'il
touche légerement le pla- 5
teau de la machine, puis (O N o
serrez fermement les vis
hexagonales a I'aide du
tournevis Allen (moyen).

machine & broder, pensez bien a réeffectuer

ce réglage. La hauteur requise pour le support
varie en fonction de la machine. Pour plus
d'informations, contactez votre revendeur agréé.

4. A laide du tournevis Allen
(gros), desserrez les qua-
tre vis hexagonales sur
I'intérieur de I'anneau.
Desserrez les vis d’'un
seul tour en veillant a ne
pas trop les desserrer.
Lorsque les vis sont
desserrées, vous pouvez
abaisser I'anneau.

5. Insérez le patin entre le
socle de la machine et
I'anneau du support du
cadre pour casquettes.

6. Appuyez légerement sur
le cercle, puis, a l'aide du
tournevis Allen (grand),
serrez fermement les
quatre vis hexagonales
sur l'intérieur du cercle.

7. Retirez le patin inséré a
I'étape 5.

ATTENTION

* Veillez a ce que chaque vis hexagonale soit bien serrée
a fond. S’il y a une vis qui est lache, cela risque de
provoquer des blessures.



@ Handleiding voor de petraam set

Om de petraam set met de machine te kunnen gebruiken, moeten de hoogte van de L-vormige beugel en de ring van de
petraamdrijfas worden afgesteld. Gebruik het bijgeleverde gereedschap om de vereiste afstellingen te maken.

Bijgeleverd gereedschap
Kussentje Inbusschroevendraaier

(Groot-3 mm diameter)

Monteren van de petraamdrijfas
Maak het borduurraam en de borduurraamhouder

los van de wagen op de machine. De drijfas van het
petraam installeren. Meer bijzonderheden vindt u in de
gebruiksaanwijzing bij uw machine.

Afstellen van de petraamdrijfas

Volg de onderstaande aanwijzingen om de hoogte van
de ring en de L-vormige beugel op de bovenplaat van de
petraamdrijfas af te stellen.

@ L-vormige beugel
® Ring
1. Schakel de machine in. Nadat de wagen naar de begin-
positie is teruggekeerd, schakelt de machine uit.
Opmerking
« De petraamdrijfas moet worden afgesteld met de wagen
in de beginpositie.

2. Draai de twee inbus-
schroeven met de
inbusschroevendraaier
(middelgroot) los.

Draai de schroeven niet
meer dan één slag los.
Pas op dat u ze niet te ver

losdraait.
N
)
3. Haal de L-vormige beugel ¥

iets omlaag, zodat hij de —
machinebodem net raakt. I 5
Draai vervolgens de zes- O J ,r
kantige schroeven stevig
aan met de inbussleutel o—

(middelgroot).

(Middelgroot-2,5 mm diameter)

Opmerking

» Stel deze hoogte af voordat u het petraam
gebruikt. Als dezelfde borduurmachine
wordt gebruikt, hoeft deze afstelling alleen
te worden gemaakt de eerste keer dat het
petraam wordt gebruikt.

« Als de petraamdrijfas is afgesteld en
deze dan op een andere borduurmachine
wordt gebruikt, moet u de afstelling
opnieuw uitvoeren. De vereiste hoogte
van de drijfas verschilt afhankelijk van de
machine. Voor bijzonderheden neemt u
contact op met uw erkende verkoper.

4. Draai de vier inbusschroe-
ven aan de binnenzijde
van de ring met de inbus-
schroevendraaier (groot)
los.

Draai de schroeven niet
meer dan één slag los.
Pas op dat u ze niet te ver
losdraait.

Wanneer de schroeven
zijn losgedraaid, kunt u de
ring laten zakken.

5. Steek het kussentje tus-
sen het machinebed en
de ring van de petraam-
drijfas.

6. Druk iets op de ring en
draai vervolgens met de
inbussleutel (groot) de
vier zeskantige schroeven
aan de binnenkant van de
ring stevig vast.

7. Verwijder het kussentje
dat in stap 5 naar binnen
is gestoken.

VOORZICHTIG
« Zorg dat elke inbusschroef stevig wordt vastgedraaid. Als
een van de schroeven loszit, kan dit resulteren in letsel.



@D Vanuale dell'utilizzatore del corredo telaio per cappelli

Per usare il corredo telaio per cappelli con la macchina, € necessario regolare I'altezza della staffa a forma di L e I'anello
dell’elemento conduttore del telaio per cappelli. Usare gli attrezzi acclusi per eseguire le regolazioni necessarie.

Attrezzi acclusi
Cuscinetto

Cacciavite Allen

(Grande-diametro 3 mm)

Installazione dell’elemento conduttore

del telaio per cappelli

Rimuovere il telaio per ricamo e il supporto telaio per
ricamo dal carrello sulla macchina. Installazione del driver
telaio per cappelli. Per i dettagli consultare il manuale di
istruzioni fornito con la macchina.

Regolazione dell’elemento conduttore

del telaio per cappelli

Procedere come segue per regolare l'altezza dell’anello
e della staffa a forma di L sulla piastra superiore
dell’elemento conduttore del telaio per cappelli.

@ Staffa a forma diL
® Anello

1. Accendere la macchina. Dopo che il carrello & tornato
alla posizione iniziale, spegnere la macchina.

Nota
« Assicurarsi di regolare I'elemento conduttore del telaio
per cappelli con il carrello nella sua posizione iniziale.

2. Usando il cacciavite Allen
(medio), allentare le due
viti esagonali.

Allentare le viti di circa un
giro facendo attenzione a
non allentarle troppo.

3. Abbassare la staffa a
forma di L fino a toccare
leggermente il piano della
macchina, quindi serrare
saldamente le viti esago-
nali utilizzando il cacciavite
esagonale (medio).

(Medio-diametro 2,5 mm)

Nota

+ Prima di iinstallare il telaio per cappelli, assicurarsi di
regolare questa altezza. Se si usa sempre la stessa
macchina per ricamo, questa regolazione € necessaria
solo prima di usare il telaio per la prima volta.

+ Se l'elemento conduttore del telaio per cappelli
viene regolato e poi usato su un’altra macchina per
ricamo, assicurarsi di regolarlo di nuovo. L'altezza
necessaria dell'elemento conduttore varia a seconda
delle macchine. Per i dettagli, rivolgersi al rivenditore
autorizzato.

4. Usando il cacciavite Allen
(grande), allentare le quat- ,__

dell'anello.

Allentare le viti di circa un
giro facendo attenzione a
non allentarle troppo.
Quando le viti sono allen-
tate, & possibile abbassare
I'anello.

5. Inserire il cuscinetto tra
il piano della macchina
e I'anello dell’'elemento
conduttore del telaio per
cappelli.

6. Premere leggermente
sull'anello, e quindi utiliz-
zando il cacciavite esa-
gonale (grande) serrare
saldamente le quattro viti
esagonali sul lato interno
dell'anello.

7. Rimuovere il cuscinetto
inserito al punto 5.

ATTENZIONE
* Assicurarsi che ciascuna vite esagonale sia saldamente
serrata. Se qualche vite e allentata, si pud rimanere feriti.



€& Manual de usuario del juego de bastidor para gorras

Para poder utilizar el juego de bastidor para gorras con el maquina, debera ajustarse la altura del soporte en forma de Ly
el aro de la guia del bastidor. Utilice las herramientas suministradas para hacer los ajustes necesarios.

Herramientas suministradas
Destornillador Allen

Nota

« Antes de instalar el bastidor para gorras,
asegurese de ajustar esta altura. Si esta
utilizdndose la misma maquina de bordar, este
ajuste solo sera necesario antes de la primera vez
que se utilice este bastidor.

« Si ajusta la guia del bastidor y después la quiere

(Grande-3 mm diametro) (Mediano-2,5 mm diametro) Ulilizar en una maquina de bordar diferente,

Instalacion de la guia del bastidor
Retire el bastidor y el soporte del bastidor del carro de la
maquina. Colocacion de la guia del bastidor para gorras.
Para obtener més informacion, consulte el manual de
instrucciones que se suministra con la maquina.

Ajuste de la guia del bastidor

Siga la operacion descrita abajo para ajustar la altura del
aro y del soporte en forma de L de la placa superior de la
guia del bastidor.

(@ Soporte en forma de L
® Aro

1. Encienda la maquina. Después de que el carro se mue-
va a su posicion original, apague la maquina.

Nota

 Asegurese de ajustar la guia del bastidor con el carro en

Su posicion inicial.

2. Utilizando el destornillador
Allen (mediano), afloje los
dos tornillos hexagonales. ,r
Afloje los tornillos solo una Lo A", —
vuelta con cuidado de no
aflojarlos demasiado.

3. Baje la abrazadera en
forma de L tocando ligera-
mente la plataforma de la
maquinay, a continuacion,
apretando firmemente
los tornillos hexagonales
con el destornillador Allen
(mediano).

asegurese de volver a hacer el ajuste. La altura
requerida de la guia dependera de acuerdo con la
magquina. Para obtener méas informacion, consulte
a su representante de ventas autorizado.

4. Utilizando el destornillador
Allen (grande), afloje los
cuatro pernos hexagona- 2
les del lado interior del aro. =
Afloje los tornillos solo una
vuelta con cuidado de no
aflojarlos demasiado.
Cuando haya aflojado los
tornillos, podra bajarse el
aro.

5. Inserte el taco entre la pla-
taforma de la maquinay el
aro de la guia del bastidor.

6. Presione ligeramente
sobre el anillo y, a conti-
nuacion, con el destornilla- &
dor Allen (grande) apriete
bien los cuatro tornillos
hexagonales del interior
del anillo.

7. Quite el taco insertado en
el paso 5.

PRECAUCION

 Asegurese de que cada tornillo hexagonal esta apretado
firmemente. Si algin tornillo quedase flojo, podrian
producirse heridas.



@& Vanual do usuério para o conjunto de bastidor para boné

Para utilizar o conjunto de bastidor de boné na maquina, a altura do suporte em L e o anel do acionador do bastidor de
boné devem ser ajustados. Utilize as ferramentas fornecidas para efetuar os ajustes necessarios.

Ferramentas fornecidas
Almofada

Chave Allen

(Grande-3 mm de diametro)

Instalando o acionador do bastidor de boné
Remova do carro da maquina o bastidor de bordar e a
base de suporte do bastidor. Instalando o acionador do
bastidor de boné. Para obter mais detalhes, consulte o
manual de instru¢des fornecido com a maquina.

Ajustando o acionador do bastidor de boné
Siga as instrugdes descritas abaixo para ajustar a altura
do anel e o suporte em L na placa superior do acionador
do bastidor de boné.

@ Suporte em L
® Anel

1. Ligue a maquina. Depois que o carro se mover para
sua posicao inicial desligue a maquina.
Observacéao
* Certifiqgue-se de ajustar o acionador do bastidor de boné
com o carro em sua posicao inicial.

2. Usando a chave Allen,
afrouxe os dois parafusos
hexagonais.

Afrouxe os parafusos cer-
ca de meia volta apenas,
tomando o cuidado de nao
afrouxa-los demais.

3. Abaixe o suporte em L to-
cando ligeiramente a base
da maquina e apertando
firmemente os parafusos
hexagonais com a chave
Allen (média).

(Médio-2,5 mm de diametro)

Observacéao

* Antes de instalar o bastidor de boné,
assegure-se de ajustar a altura. Se estiver
utilizando a mesma maquina de bordar,
este ajuste € necessario apenas antes da
primeira vez que este bastidor é utilizado.

* Se 0 acionador do bastidor de boné for
ajustado e depois utilizando em uma méquina
de bordar diferente, faga o0 ajuste novamente.
Aaltura requerida pelo acionador difere de
acordo com a maquina. Para obter detalhes,
consulte o representante de vendas autorizado.

4. Usando a chave Allen
(grande), afrouxe os qua-
tro parafusos hexagonais
na parte interna do anel.
Afrouxe os parafusos cer-
ca de meia volta apenas,
tomando o cuidado de ndo
afrouxa-los demais.

Com os parafusos frouxos,
o0 anel pode ser abaixado.

5. Insira a almofada entre a
base da maquina e o anel
do acionador do bastidor.

6. Pressione o anel levemen-
te para baixo e, usando
a chave Allen (grande),
aperte firmemente os qua-
tro parafusos hexagonais
no lado interno do anel.

7. Remova a almofada inseri-
da no passo 5.

CUIDADO

« Verifique se cada parafuso hexagonal esta firmemente
apertado. Se qualquer parafuso permanecer solto, a
maquina podera causar ferimentos.



G YcraHoska Geiic6onbHOro yeTpoiicTBa — PykoBoACTBO NoNb3oBaTens

[inst ucnonb3oBaHus GechonbLHOMO YCTPONCTBA Ha BbILLMBANLHON MaLLMHE HeobX0[MUMO OTperynMpoBaTh BbicoTy L-06pasHoil ckobbl 1 0bofa HanpaBnsioLLen
Ansi 6eiicBOnbHOO YCTPOCTBA. BBINOMHUTE PEryNnPOBKY C MOMOLLBIO MHCTPYMEHTOB, BXOASLLMX B KOMMNEKT nocTaBku 6eiicbonbHOro yeTpolicTaa.

MocTaBnsaemsbie U HCTPYMEHThbI
Mpoknagka

(Bonbwas — gnametp
3 MMm) 2,5 Mm)

YcTtaHoBKa HanpaBnsilowen ons

6encbonbLHOro ycTpomncrTaea

CHuMUTE NsnbLUbl U AepxaTenb NAneL ¢ KapeTkn Ha
MaLuuHe. YcTaHoBKa npueoga 6encbonsHoro ycTponcTaa.
Bonee nogpobHyto HOPMaLMIO CM. B pyKOBOACTBE
nonb3oBaTens, NpunaraeémMomM K BbllLUMBaNIbHON MaLLWHE.

HacTtponka HanpaBnsiowen ans

6encbonbLHOro ycTpomcTaea

HacTpowite BbicoTy 06oaa u L-o6pasHoi ckobbl Ha
BepxXHeW nnactuHe HanpasnswoLen ana 6eic6onLHoOro
YCTPOWCTBA COrMacHO NpuBeAEeHHbIM HUXE MHCTPYKLMSIM.

@ L-obpasHas ckoba
® 06op

1. Bkntouunte BbIlLUMBANbHYO MalluHYy. Mocne TOro kak
KapeTKka CMeCTUTCA B Ha4alibHOE NoJ10XeHue, BbIKITH-
4ynTe MallnHy

MpumeyaHue
« [pu HacTpolike HanpaensatoLwen ans 6encbonbHOro ycTponcTea
KapeTka [OMKHa HaxoaNUTbCs B HAYanbHOM MONOXEHWUH.

2. OTBepTKOW ANs
BMHTOB C BHYTPEHHUM —=
LIECTUrPaHHUKOM L > © 1,,'
(cpenHen) ocnabkre A —
[Ba BWHTa, BbIBEPHYB
UX TOMbKO Ha OaWH
obopot. Ocnabere
BWHTbI NPMMEPHO Ha
oaunH obopor. MNpu 3Tom
OyabTe BHUMATENbHbI U He
ocnabnsanTe nx Cnuwkom
CUnbHO!

3. Onyctute -06pasHyto
ckoby Tak, 4ToObI
OHa crerka kacanacb
nnaTopMbl MaLUWHbI,

a 3aTem LecTurpaHHomn
oTBEpTKOW (CpeaHen)
TYro 3aBepHNTE BUHTHI

C LUECTUIrPaHHbIM
yrnybneHnem B ronoeke.

(CpenHss — gnametp

4. OTBepTKOW AN

. BcTaBbTe npoknagky

. Cnerka npwxmMmuTe KonbLUo,

. BbIHbTE Npoknagky,

OTBepTKa OnNAa BUHTOB C BHYTPEHHUM LLECTUrpaHHNKOM I'Ipumeqal-wle

+ epen ycraHoBKoit erichonbHoro ycTpoiicTBa Heobxoaumo
OTPErynupoBaTH 3Ty BLICOTY. ECri enonbayeTcs OfHa v Ta xe
BbILLMBAmNbHAS MaLLWHa, 3Ta PErynvpOBKa BbINONHAETCA TOMBKO
nepes nepBbIM MCMIONb3oBaH1eM BeitcHonbHOro yeTpoiicTea.
Ecrm nocne HacTpoitku HanpaensttoLLelt ans GeiicbonsHoro
YCTPOVCTBA OHa UCTONb3YeTCs Ha APYTOil BbILLMBANEHON
MaLLHe, HeOBXOAMMO BbINOMHUTb PEryNMPOBKY 3aHOBO.
Tpebyemast BbICOTa HaNpaBNsHOLLEI PA3NYAETCs B 3aBUCUMOCTH
OT BbILLMBANBHOI MalLMHbI. Bonee noapobHyto uHgopMaLmio
MOXHO MOMY4MTb Y OPMLMAIIEHOTO TOPFOBOTO MPEACTABUTENS.

BVMHTOB C BHYTPEHHUM
LLIECTUrPaHHMKOM
(6onbLuoit) ocnabbre
yeTblpe BMHTA Ha
BHYTPEHHel CTopoHe
o6oaa, BbIBEPHYB WX
TOMbKO Ha oguH 060opOT.
OcnabbTe BUHTbI
NMPUMEPHO Ha OAWH
oboport. MNpu atom Byaste
BHUMATESNbHbI U He
ocnabnsnTe Ux CrMLLIKOM
cunbHo! Koraa BUHTbI
ocnabneHbl, 0604 MOXHO
OnyCTUTb.

mexagy nnatcgopmon
BbILUMBANbHON MaLLUHbI U
06040M HanpaensoLLen
nns 6encbonbHOro
yCTpoOncTBa.

a 3aTeM LUeCTUrpaHHon
oTBepTKol (6onbLuon)
TYro 3aTsHWTe YeTbipe
BMHTA C LUECTUIPaHHbIM
yrny6neHvem B ronoske,
pacnonoXeHHble Ha
BHYTPEHHEI CTOPOHe
KonbLa.

BCTaBMEHHYIO B NyHKTE 5.

OCTOPOXHO!
* [1poBepbTe, YTO BCE BMHTLI HAAEXHO 3aTaHyThl. Ecnu

BUHTBLI HE 10 KOHLA 3aTAHYThI, 3TO MOXET NPUBECTM K
TpaBwme.
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