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Verwenden des Kappenrahmens

Mit dem Kappenrahmen konnen Sie Muster auf Kappen und Hiite sticken. Nachfolgend werden die Schritte
zur Verwendung des Kappenrahmens beschrieben.

Kappenrahmen und Zubehoér

Priifen Sie, ob der Kappenrahmen, der Kappenrahmenantrieb, die Kappenrahmenmontagevorrichtung und das Zubehér
im Lieferumfang enthalten sind. Wenn ein Teil fehlt oder beschadigt ist, wenden Sie sich an Ihren Vertragshandler.

Kappenrahmen: Oberer Rahmen/
Unterer Rahmen

@ Stickbereich: 130 mm (B) x 60 mm
(H) (5-1/8 Zoll (B) x 2-3/8 Zoll (H))

@ Die Markierungen kennzeichnen
die Mitte des Stickbereichs

® Einrastknopf

Wird beim Anbringen und

Abnehmen des oberen

Rahmens verwendet.

Klammern

Beim Auspacken Rahmens hier

angebracht. Verwenden Sie die

Klammern, um eine Kappe am

Kappenrahmen zu befestigen.

®

Oberer
Rahmen

Unterer
Rahmen

sind der untere und der obere
Rahmen aneinander befestigt.

Kappenrahmenantrieb und vier
Schrauben

Um den Kappenrahmen auf dem
Wagen anzubringen, entfernen Sie
den Stickrahmenhalter, und montieren
Sie dann diesen Kappenrahmenantrieb
an den Wagen der Maschine.

@ Setzen Sie die Randelschrauben
in diese Locher ein, und ziehen
Sie sie an, um den beweglichen
Teil zu sichern. Verwenden Sie
diese Locher zur Lagerung des
Kappenrahmenantriebs.
Haltefedern

Der Kappenrahmen wird durch
die drei Haltefedern gesichert.

Montagevorrichtung

Verwenden Sie die
Montagevorrichtung, um eine Kappe
in den Kappenrahmen einzuspannen.
@ Halter

Der Kappenrahmen wird durch
die drei Halter gesichert.
Schraubzwinge

Ziehen Sie die Réandelschraube
an, um die Vorrichtung an einer
Montageflache wie einem Tisch
zu befestigen.

Schrauben

Stellen Sie die Grofe der
Montagevorrichtung entsprechend
der zu%estickenden Kappe ein.

®

Krempenschutz

Schiitzt die Krempe der Kappe davor,
an der Maschine zu reiben und beim
Sticken beschédigt zu werden.

Bedienungsanleitung

Einstelllehre

N

Sechskantschliissel (groR)

Sechskantschliissel (mittel)

¢ Werden zur Einstellung des Rings des Kappenrahmenantriebs und der Hohe der Winkelhalterung verwendet.

¢ Hinweis

@ Stellen Sie vor der Verwendung dieses Rahmens sicher, dass die Software Ihrer Maschine auf die neueste Version aktualisiert wurdle.

@ Achten Sie vor der Montage des Kappenrahmens darauf, den Ring des Kappenrahmenantriebs und die Hohe der
Winkelhalterung einzustellen. (Wenn die Maschine mehrmals verwendet wird, ist diese Einstellung nur bei der
ersten Verwendung erforderlich.)

@ Wenn der Ring des Kappenrahmenantriebs und die Hohe der Winkelhalterung eingestellt wurden (siehe Seite 5)
und eine andere Maschine verwendet wird, ist eine erneute Einstellung notwendig. Die Hohe kann entsprechend
der verwendeten Maschine variieren. Weitere Informationen erhalten Sie von Ihrem Vertragshandler.

@ Wenn der Kappenrahmen an der Maschine befestigt ist, wird die folgende Stickrahmenanzeige angezeigt.

Gtn?
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Kappentypen

Wir empfehlen, mit dieser Maschine die folgenden
Kappentypen zu besticken.
Hier verwenden wir als Beispiel eine Kappe von

Otto International, Inc.
(* Die in der Tabelle angegebene Werte wurde von
unserem Unternehmen eingeschétzt.)

¢ Handels- und Produktnamen von

Unternehmen, die auf unseren Produkten,
damit verbundenen Dokumenten oder

anderen Materialien gezeigt werden, sind
Warenzeichen oder eingetragene
Warenzeichen der entsprechenden
Unternehmen.

Netzfutteran

der

Riickseite Weiche

dervorderen IEfgLet;ufbau Krone ohne IEfgLet;ufbau
Abschnitte Aufbau

(weich oder

hart*)

Einspannbar- - -

Keit* Leicht | Zemlich | eiepy
(Rahmen)

. 1 bis 2 2 bis 3 1 bis 2
Vlies Lagen Lagen Lagen
Otto

: OTTO65-
Iremationsl oTIo23- | OTTON8- | 758
Kappenmodellnr. ur
(Beispiel) Kinder)

B Standard (Profi)

/‘\'\
@ Vorderseite: Profi
® 6 Abschnitte

—

B Flacher Schirm

® 6 Abschnitte

&

@ Vorderseite: Profi

B Flache Ausfiihrung (niedriger Sitz)

S
7

"

@ Vorderseite: Ungeteilt

® 5 Abschnitte

Netzfutter an der
Netzfutter an Riickseite der vor- | Fester Fester
der Riickseite Weiche deren Abschnitte | Frontaufbau | Frontaufbau
der vorqeren Fester Krone ohne (weich oder hart*)
Abschnitte Frontaufbau Aufb -
(weich oder utbau Einspannbar- Leicht Leicht
hart*) keit* (Rahmen)
Eé?tﬁpannbar- Leicht Ziemlich thtlelst . 1 bis 2 Lagen | 1 bis 2 Lagen
(Rahmen) (empfohlen) | leicht Inc.? nternational, OTTO125. ?&20145_
Vlies 1 bis 2 Lagen | 2 bis 3 Lagen :‘Baé’iggil';;o’je"“r- 1038 (fiir Kinder)
Otto
International, B Golfstil
Inc., OTTO27-007
Kappenmodelinr.
(Beispiel) o

Netzfutter an der Riickseite

@ Vorderseite: Niedriger Sitz
® 6 Abschnitte

P Fester
der vorderen Abschnitte
(weich oder hart*) Frontaufbau
Einspannbarkeit* (Rahmen) |ZeiiijT11t|iCh
Vlies 1 bis 2 Lagen
Otto International, Inc., OTTO37-024

Kappenmodelinr. (Beispiel)

2/15

HOSL1Nn3d



Anmerkung

@ Priifen Sie, ob der Bereich () mit einem
Netz hinterlegt ist. (Eine Kappe mit Netz
wird unten gezeigt.)

¢ Hinweis

@ Es gibt keine Mittellinie, die als
Orientierung zum Einspannen der Kappe
in den Kappenrahmen dienen kann.
Markieren Sie die Mittellinie vor dem
Einspannen der Kappe mit einem
Kreidestift.

B Nicht zum Besticken empfohlene Kappen
¢ Kappen mit einer Vorderseite, die niedriger
als 50 mm (2 Zoll) ist (z. B. Sonnenblende)
¢ Kappen mit einer Krempe, die langer als
80 mm (3-1/16 Zoll) ist

Hinweise zum Stoff

B Zum Besticken empfohlener Kappenstoff
* 35 % Baumwolle/65 % Polyester
* 100 % Baumwolle
* 80 % Wolle/20 % Nylon
* 15 % Wolle/85 % Acryl

B Nicht zum Besticken empfohlener Kappenstoff
Kappen aus den folgenden Stoffen sind sehr
schwierig einzuspannen und konnen knittern oder
schrumpfen.

¢ Polyesterschaum

e Stretchstoffe

¢ Melton-Wolle

® 100 % Nylon

¢ Wildleder
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Vorbereitungen fiir die
Verwendung von
Kappenrahmen

B Montieren des Kappenrahmenantriebs
Entfernen Sie den Stickrahmenhalter vom Wagen der
Maschine, und bringen Sie dann den
Kappenrahmenantrieb an. Bevor Sie den Stickrahmenhalter
abbauen, entfernen Sie den Stickrahmen.

@ Vergewissern Sie sich vor dem
Wechseln des Stickrahmenhalters,
dass die Maschine ausgeschaltet ist.

Losen Sie die beiden Rindelschrauben, und
entfernen Sie dann den Stickrahmenhalter und
die Rindelschrauben.

@ Réandelschrauben
¢ Die Rindelschrauben sollten am
Stickrahmenhalter befestigt werden.

W{;‘
W =g ) s

@ Bewahren Sie die beiden Rindelschrauben im
Stickrahmenhalter auf, damit sie nicht verloren gehen.

Entfernen Sie die beiden oberen Rindelschrauben
des Kappenrahmenantriebs, und losen Sie dann
die beiden unteren Rindelschrauben.

@ Obere Schrauben
® Untere Schrauben



Schalten Sie die Maschine mit dem Setzen Sie die Stifte an der

. . . . .o o

Netzschalter ein. Wenn der Stickarm in Rahmenmontageplatte des Stickarms in die m
seine Ausgangsposition gefahren ist, schalten Locher in der Montageplatte des 5
Sie die Maschine aus. Kappenrahmenantriebs ein. g
=

Fiihren Sie den Freiarm durch den Ring des
Kappenrahmenantriebs.

@ Freiarm . .
@ Stifte am Stickrahmenhalter des Wagens
i i ® Locher in der Montageplatte des
¥ Hinweis Kappenrahmenantriebs
® Achten Sie darauf, glass (?Ier Setzen Sie die beiden oberen (in Schritt ®
Kappenrahmenantrieb nicht gegen andere w N,
S - . entfernten) Randelschrauben in die dufleren
Teile stoRt, wie z.B. den Stickfuls. e
Locher der Montageplatte des
. . . . K h i i iehen Si
Bringen Sie den Kappenrahmenantrieb wie in sizpf':e:tma menantriebs ein, und ziehen Sie
den Schritten @ bis @ beschrieben am )

Stickarm an.

Setzen Sie die beiden Schrauben an der
Unterseite des Kappenrahmenantriebs in die
V-formigen Kerben am Wagen ein, und legen
Sie die Montageplatte des
Kappenrahmenantriebs auf den
Stickrahmenhalter des Wagens.

Driicken Sie den Kappenrahmenantrieb in
Richtung Maschine nach Hinten, so dass er
vollstandig eingesetzt wird, und ziehen Sie
die beiden unteren Schrauben an, um den
Kappenrahmenantrieb zu sichern.

@ V-formige Kerbe im Wagen

® Schraube des Kappenrahmenantriebs

(® Montageplatte des Kappenrahmenantriebs
@ Rahmenmontageplatte des Stickarms

P Die Installation des
Kappenrahmenantriebs ist nun
abgeschlossen.
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M Einstellen des Kappenrahmenantriebs Senken Sie die Winkelhalterung so weit, bis sie
das Maschinenbett beriihrt, und ziehen Sie dann
die beiden Innensechskantschrauben mit dem
Sechskantschraubendreher (mittel) fest an.

@ Winkelhalterung

@ Ring

Anmerkung @ Winkelhalterung

® Wenn die Maschine mehrmals verwendet Lésen Sie mit dem Sechskantschraubendreher (groB)
wird, ist die Einstellung des die vier Innensechskantschrauben auf der Innenseite
Kappenrahmenantriebs nur beim ersten des Rings um eine Drehung in Pfeilrichtung.

Mal erforderlich.

Schalten Sie die Maschine mit dem
Netzschalter ein. Wenn der Stickarm in
seine Ausgangsposition gefahren ist, schalten
Sie die Maschine aus.

e} Hinweis @ Innensechskantschrauben

@ Achten Sie darauf, den @ Sechskantschlussel (groB)
Kappenrahmenantrieb nur einzustellen, » Wenn die Schrauben gel6st sind, kann der
wenn der Stickarm in der Ring gesenkt werden.

Ausgangsposition ist.
Y Hinweis
Losen Sie die zwei Innensechskantschrauben ® Lockern Sie die Schrauben nicht zu sehr.
mit dem Sechskantschraubendreher (mittel)

um eine Drehung in Pfeilrichtung.
8 8 Fiigen Sie die Einstelllehre zwischen dem

Freiarm und dem Ring des
Kappenrahmenantriebs ein.

@ Innensechskantschrauben
® Sechskantschliissel (mittel)

¢ Hinweis

@ Lockern Sie die Schrauben nicht zu sehr.

@ Einstelllehre
® Freiarm
® Ring des Kappenrahmenantriebs
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Driicken Sie leicht auf den Ring, und ziehen
Sie die vier Innensechskantschrauben auf
der Innenseite des Rings mit dem
Sechskantschraubendreher (groR) fest an.

AHHH! -L\

@ Achten Sie darauf, dass jede
Innensechskantschraube fest
angezogen ist. Falls eine der
Schrauben locker ist, konnen
Verletzungen die Folge sein.

Entfernen Sie die in Schritt © eingesetzte
Einstelllehre.

H Installieren des Stichplatten-Distanzstiicks
Bringen Sie das Stichplatten-Distanzstiick (im
Lieferumfang der Maschine enthalten) an der
Stichplatte an.

@ Stichplatten-Distanzsttick

B Vorbereiten der Montagevorrichtung
Bringen Sie die Montagevorrichtung an einer
stabilen Oberflache (z.B. Tisch) an.

Losen Sie die Schraube fiir die

Montagevorrichtung und 6ffnen Sie die

HOSL1Nn3d

Schraubzwinge so weit, dass sie tiefer als die

Montageflache ist.

=]

o O ©

¢ Die Schraubzwinge kann an

|
‘:3

einer

Montagefldche von 9 mm (3/8 Zoll) bis
38 mm (1-1/2 Zoll) angebracht werden.

Klemmen Sie die Schraubzwinge durch

Anziehen der Schraube sicher

Montagefldache.
=l

an die

/

@ Schraubzwinge

-

® Montageflache (Arbeitstisch, Schreibtisch usw.)
® Ziehen Sie die Randelschraube an.

Anmerkung

® Wenn zwischen dem Klemmpolster der
Réndelschraube und der Montageflache
ein Spalt ist, setzen Sie die mitgelieferte
Einstelllehre ein (siehe Abbildung unten).

s

@ Schraubzwinge

® Montageflache (Arbeitstisch, Schreibtisch usw.)

® Einstelllehre
@ Schraube



Uberpriifen Sie die Montagevorrichtung auf
festen Sitz.

Sollte sie zu locker sitzen, bringen Sie sie
erneut an der Montageflache an.

¢ Hinweis

@ Stellen Sie sicher, dass die Schraubzwinge
fest an der Montageplatte sitzt und die
Randelschraube fest angezogen ist.

@ Bringen Sie die Montagevorrichtung nicht
auf instabilen (biegsamen, durchgebogenen
oder verworfenen) Flachen an.

@ Achten Sie darauf, dass die Montagevorrichtung
beim Abbauen nicht herunterfillt.

Stellen Sie die GroRe der Montagevorrichtung
entsprechend der zu bestickenden Kappe ein.

@ Flache Ausftihrung (niedriger Sitz)
® Standard (Profi)

W Fiir Standardtypen
Lockern Sie die vier Schrauben (zwei links und zwei

rechts) auf der Innenseite der Montagevorrichtung mit
einem Kreuzschlitz-Schraubendreher um eine Drehung.

@ Schrauben
® Kreuzschlitz-Schraubendreher

¢ Hinweis
@ Entfernen Sie keine der vier Schrauben
(zwei links und zwei rechts), da diese

ansonsten verloren gehen kénnen. Losen
Sie die Schrauben nur leicht.

Ziehen Sie die Montagevorrichtung in lhre
Richtung, und ziehen Sie dann die vier
Schrauben (zwei links und zwei rechts) mit dem
Kreuzschlitz-Schraubendreher fest.
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P Die Montagevorrichtung ist nun fertig
vorbereitet.

B Abnehmen des oberen Rahmens des
Kappenrahmens vom unteren Rahmen
Beim Auspacken des Kappenrahmens sind der
untere und der obere Rahmen aneinander
befestigt. Nehmen Sie den oberen Rahmen vom
unteren Rahmen ab.

Entfernen Sie die am unteren Rahmen
befestigten Klammern, und stellen Sie dann
den Einrastknopf in die entriegelte Position.

@ Klammern

Greifen Sie die Haltevorrichtungen am
oberen Rahmen, und nehmen Sie den oberen
Rahmen vom unteren Rahmen ab.

@ Haltevorrichtung



Anbringen des Kappenrahmens

B Anbringen des unteren Rahmens des
Kappenrahmens an der Montagevorrichtung
Bringen Sie den unteren Rahmen des
Kappenrahmens an der Montagevorrichtung an.
Greifen Sie die Haltevorrichtungen an beiden Seiten des

unteren Rahmens des Kappenrahmens, und driicken Sie.

Richten Sie bei der Positionierung des unteren
Rahmens des Kappenrahmens die Kerbe im
unteren Rahmen an der Fiihrungsplatte in der
Mitte der Montagevorrichtung aus.

: '\‘,ﬁ— ),
o

o4
(® Haltevorrichtungen
@ Fuhrungsplatte an der Montagevorrichtung
® Kerbe am unteren Rahmen
® Halter

P> Der Kappenrahmen wird durch drei Halter gesichert.

Schieben Sie Stickunterlegvlies unter die drei
Laschen am unteren Rahmen des
Kappenrahmens, und sichern Sie dann das
Stickunterlegvlies mit den Stiften.

@ Drei Laschen
® Stift

o Achten Sie darauf, dass die Stifte das

Stickunterlegvlies durchdringen und sicher halten.

B Befestigen der Kappe am Kappenrahmen

Stellen Sie den Einrastknopf auf dem unteren

Rahmen in die verriegelte Position.

Driicken Sie die Krempe der Kappe leicht

zusammen, und setzen Sie den oberen

Rahmen auf den Rand der Kappenkrempe.

e Driicken Sie den oberen Rahmen nicht

auseinander, um ihn zu weiten. Dadurch

kann der Rahmen beschadigt werden.

Richten Sie die Mittellinie des oberen

Rahmens an der Mittellinie der Kappe aus.
Setzen Sie dann die Zihne auf der Mitte und

der linken und rechten Seite des oberen

Rahmens in den Rand der Kappenkrempe.
Drticken Sie dabei die Kappenkrempe leicht

Zusammen.
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¢ Driicken Sie den oberen Rahmen nicht
auseinander, um ihn zu weiten. Dadurch
kann der Rahmen beschédigt werden.

@ Mittellinie des oberen Rahmens

@ Mittellinie der Kappe

® Rand der Kappenkrempe

Halten Sie den oberen Rahmen und die

Kappenkrempe zusammen, und setzen Sie

gleichzeitig den Rest des oberen Rahmens

auf den Rand der Kappenkrempe auf.

¢ Je nach Kappenart, passt die
Kappenkrempe moglicherweise nur in der
Mitte und an der linken und rechten Seite
perfekt in den oberen Rahmen.

Klappen Sie den Schweillschutz der Kappe
nach au8en, und legen Sie ihn dann
zwischen den Stift und die Offnung auf jeder
Seite des oberen Rahmens.

@ Schweillschutz
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Platzieren Sie den oberen Rahmen von oben,
sodass die Laschen auf beiden Seiten des
oberen Rahmens in die Offnungen auf den
Seiten des unteren Rahmens passen.

@® Lasche am oberen Rahmen
@ Offnung im unteren Rahmen

Halten Sie den unteren Teil des unteren Rahmens mit
lhren Fingern fest, und drticken Sie den Stift auf dem
oberen Rahmen mit lhrem Daumen nach unten.

® Stift auf dem oberen Rahmen

& Hinweis

@ Wenn sich der Stift auf dem oberen Rahmen nur
schwer nach unten driicken ldsst, driicken Sie in
der Mitte des oberen Rahmens mit Ihrer Hand
nach unten. So unterstiitzen Sie das
Herunterdriicken des oberen Rahmens. Machen
Sie dies auf der linken und auf der rechten Seite.



Uberpriifen Sie, ob die Mittellinie der Kappe an den
Ausbuchtungen und der V-formigen Kerbe in der
Mitte der Montagevorrichtung ausgerichtet ist.
Driicken Sie zum Priifen mit lhrer Hand
leicht auf die AuRenseite der Kappe.

@ Ausbuchtungen
@ V-formige Kerbe

Anmerkung

Wenn die Mittellinie der Kappe nicht an den

Ausbuchtungen und der V-formigen Kerbe

ausgerichtet ist:

1. Stellen Sie den Einrastknopf auf dem
unteren Rahmen in die entriegelte Position.

2. Greifen Sie die Haltevorrichtungen des
oberen Rahmens, und ziehen Sie den
Rahmen nach oben. Positionieren Sie ihn
dann neu, sodass er auf der linken und
rechten Seite eben ist.

3. Stellen Sie den Einrastknopf auf dem unteren
Rahmen wieder in die verriegelte Position.

4. Fiithren Sie die Schritte @ bis @ erneut
durch.

® Haltevorrichtung

Priifen Sie, ob die Zihne in der Mitte und an
der linken und rechten Seite des oberen
Rahmens in den Rand der Kappenkrempe
greifen.

S

i

@ Rand der Kappenkrempe

Ziehen Sie den Kappenstoff von der Mitte
hin nach auflen, um ihn zu straffen.

a
‘ /

@ Sichern Sie die Kappe mit den Klammern.
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@ Klammer
¢ Einzelheiten zu den Bereichen, die mit

Klammern gesichert werden mussen,
finden Sie in Schritt @ unter ,Abnehmen
des oberen Rahmens des Kappenrahmens
vom unteren Rahmen” auf Seite 7.

e Wiederholen Sie die Schritte @ und @ auf
der anderen Seite, um den Stoff zu straffen
und mit Klammern zu sichern.
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Entfernen Sie den Kappenrahmen von der
Montagevorrichtung.

Greifen Sie die Haltevorrichtungen an beiden
Seiten des Kappenrahmens, und ziehen Sie
den Rahmen ab (siehe Abbildung).

Der Rahmen lasst sich moglicherweise
leichter entfernen, wenn Sie jeweils nur auf
einen Haltegriff Kraft austiben.

©

!

B Anbringen des Kappenrahmens an der
Stickmaschine
Zum Anbringen des Kappenrahmens an der
Stickmaschine ist der Kappenrahmenantrieb
erforderlich. Bevor Sie den Kappenrahmen an
der Maschine anbringen, montieren Sie den
Kappenrahmenantrieb an den Stickarm.

(® Haltevorrichtung

Bringen Sie den Kappenrahmen am
Kappenrahmenantrieb an.

Drehen Sie den Stickbereich auf die Seite,
wenn Sie den Kappenrahmen einsetzen,
damit die Kappenkrempe nicht gegen die
Stickmaschine kommt (siehe Abbildung).

o Achten Sie darauf, dass der Kappenrahmen nicht
gegen andere Teile stofst, wie z.B. den StickfuR.

Nachdem Sie den Kappenrahmen so gedreht
haben, dass der Stickbereich nach oben zeigt,
richten Sie den Ring des Kappenrahmenantriebs
an dem Ring des Kappenrahmens aus. Schieben
Sie den Kappenrahmen nach links und rechts, um
die Kerbe am Kappenrahmen an der
Fuhrungsplatte am Kappenrahmenantrieb
auszurichten. Greifen Sie gleichzeitig die
Haltegriffe an beiden Seiten des Kappenrahmens,
und driicken Sie den Rahmen fest, bis er einrastet.
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@ Fuhrungsplatte am Kappenrahmenantrieb
@ Kerbe im Kappenrahmen
® Haltevorrichtung

P Der Kappenrahmen wird durch drei Halter
gesichert. Die Installation des
Kappenrahmens ist nun abgeschlossen.

Befestigen Sie den Krempenschutz an der
Kappenkrempe.

Positionieren Sie die drei Halter (Mitte, links
und rechts) des Krempenschutzes unter der
Kappenkrempe, und richten Sie den
Krempenschutz genau am oberen Rahmen
aus.

@ Halter am Krempenschutz

¢ Das Befestigen des Krempenschutzes
schiitzt die Krempe der Kappe davor, an
der Maschine zu reiben und beim Sticken
beschadigt zu werden.

* Wenn zwischen der Kappenkrempe und
der Maschine ausreichend Platz ist, konnen
Sie moglicherweise ohne den
Krempenschutz sticken.



¢ Hinweis

@ Priifen Sie vor dem Sticken den Stickbereich,
und stellen Sie sicher, dass die Kappe die
Maschine nicht behindert. Einzelheiten zum
Priifen des Stickbereichs finden Sie in der
Bedienungsanleitung der Maschine.

@ Wenn die Kappenkrempe die Maschine behindert,
kann der obere Rahmen méglicherweise nicht
sicher nach unten gedriickt werden. Sehen Sie sich
den ,Hinweis” in Schritt @ unter ,Befestigen der
Kappe am Kappenrahmen” auf Seite 8 an, und
drticken Sie den oberen Rahmen fest nach unten
auf den unteren Rahmen.

P Die Kappe kann jetzt bestickt werden.

B Entfernen des Kappenrahmens
Nachdem der Stickvorgang beendet ist, entfernen Sie den
Kappenrahmen und nehmen die Miitze aus dem Rahmen.

Entfernen Sie den Krempenschutz von der
Kappenkrempe.

Entfernen Sie den Kappenrahmen vom
Kappenrahmenantrieb.

Greifen Sie die Haltevorrichtungen an beiden
Seiten des Kappenrahmens, und ziehen Sie
den Rahmen ab (siehe Abbildung).

Der Rahmen l&sst sich moglicherweise
leichter entfernen, wenn Sie jeweils nur auf
einen Haltegriff Kraft austiben.

® Haltevorrichtung
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Drehen Sie den Stickbereich auf die Seite,
wenn Sie den Kappenrahmen entfernen,
damit die Kappenkrempe nicht gegen die
Stickmaschine kommt (siehe Abbildung).

¢ Achten Sie darauf, dass der Kappenrahmen

nicht gegen andere Teile stol’t, wie z.B.
den Stickfuls.

Bringen Sie den Kappenrahmen an der
Montagevorrichtung an.

Richten Sie bei der Positionierung des
unteren Rahmens des Kappenrahmens die
Kerbe im unteren Rahmen an der
Fuhrungsplatte in der Mitte der
Montagevorrichtung aus.

@ Fuhrungsplatte an der Montagevorrichtung
® Kerbe am unteren Rahmen
® Halter

P Der Kappenrahmen wird durch drei Halter

gesichert.

HOSL1Nn3d



e Entfernen Sie die Klammern von der Kappe.

Stellen Sie den Einrastknopf auf dem unteren
Rahmen in die entriegelte Position, und
nehmen Sie dann den oberen Rahmen vom
unteren Rahmen ab.

Greifen Sie die Haltevorrichtungen am
oberen Rahmen, und nehmen Sie den
Rahmen ab.

Driicken Sie die Krempe der Kappe leicht
zusammen, und entfernen Sie den oberen
Rahmen von der Kappe.

Montieren des
Stickrahmenhalters

Nachdem der Stickvorgang mit dem
Kappenrahmen beendet ist, entfernen Sie das
Stichplatten-Distanzsttick und den
Kappenrahmenantrieb, und bringen den
Stickrahmenhalter wieder an.

0 Entfernen Sie das Stichplatten-Distanzstiick.

@ Stichplatten-Distanzstiick

Losen Sie die beiden unteren
Riandelschrauben.

@ Réndelschrauben

Entfernen Sie die beiden oberen
Riandelschrauben.

@ Réandelschrauben
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e Entfernen Sie den Kappenrahmenantrieb. Richten Sie die Locher im Stickrahmenhalter an

den Stiften auf dem Stickrahmenhalter des
Wagens aus. Sichern Sie den Stickrahmenhalter
dann mit den beiden Randelschrauben.

HOSL1Nn3d

¢ Hinweis
@® Achten Sie darauf, dass der

Kappenrahmenantrieb nicht gegen andere

Teile stoRt, wie z.B. den StickfuB. @ Stifte am Stickrahmenhalter des Wagens
® Locher am Stickrahmenhalter

Setzen Sie die beiden in Schritt ©® Sichern Sie die beiden Schrauben am
entfernten Rindelschrauben in die Locher an Stickrahmenhalter mit den beiden Schrauben.

der Oberseite ein, wobei das Loch im
SchweiRschutzhalter des
Kappenrahmenantriebs an der Mittellinie
der mittleren Fiihrungsplatte ausgerichtet
sein muss. Ziehen Sie die Randelschrauben
anschlieBend an.

@ Verwenden Sie die im Lieferumfang der
Maschine enthaltenen Randelschrauben.

Loch i Sehweifschatahal 0 @ Ziehen Sie die

och im SchweillSschutzhalter P

% Mittellinie der Fiihrungsplatte Réndelschrauben fest an.

® Locher an der Oberseite

¢ Montieren Sie die Rindelschrauben in den
Lochern, in denen zuvor der
Kappenrahmenantrieb montiert war.

P Der bewegliche Teil des
Kappenrahmenantriebs ist gesichert.
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Weitere Informationen zur
Digitalisierung

Achten Sie beim Erstellen eines Musters, das mit
dem Kappenrahmen gestickt werden soll, auf die
folgenden Punkte, um Stickprobleme
(Fehlausrichtungen oder Liicken im Muster) zu
vermeiden.

o Verwenden Sie Unternihen.

Beginnen Sie in der Mitte des Stickmusters,
und sticken Sie zu den Enden hin.

Bei dieser Maschine entspricht die
Reihenfolge, in der Muster beim Kombinieren
ausgewdhlt werden, der Reihenfolge, in der
sie gestickt werden. Fiir das folgende Beispiel
mussen die Muster in der Reihenfolge ,E* —
A” — B — ,R” gewidhlt werden, um die
Musterkombination ,BEAR” zu erhalten.

BEAR

Falsche
Stickreihenf @ — @ — @ — @
olge
Richtige
Stickreihenf @ @ - @ @
olge \—/

¢ Hinweis

@ Sticken Sie nicht von einem Rand zum
anderen, da sonst Knittern oder
Schrumpfen auftreten kann.

Achten Sie beim Sticken von Musterumrissen
darauf, dass die Stichbreite mindestens

2 mm betragt und die Naht den Stoff
mindestens 1 mm iiberlappt. Achten Sie
auflerdem darauf, dass keine langen
Fadenspriinge im Umriss eines Bereiches
oder Buchstabens entstehen.

7

V'

@ mindestens T mm
® mindestens 2 mm

L vorsicHT NG

@ Sticken Sie nicht mehr als vier
® sich iiberlappende Lagen.

-
S

@ Legen Sie fest, dass
tberlappende Bereiche nicht

gestickt werden sollen.
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Het pettenframe gebruiken

N
B
Met het pettenframe kunt u patronen borduren op petten en mutsen. Hieronder worden de procedures voor
het gebruik van het pettenframe beschreven.

Pettenframe en accessoires

Controleer of het pettenframe, de pettenframedrijfas, de pettenframemontagemal en de accessoires hieronder
zijn meegeleverd. Wanneer een artikel ontbreekt of beschadigd is, neemt u contact op met uw dealer.

Pettenframe: bovenframe/onderframe

@ Borduurgebied: 130 mm (B) x 60 mm
(H) (5-1/8 inch (B) x 2-3/8 inch (H))

@ Markeringen voor het midden
van het borduurgebied

® Vergrendelknop
Wordt gebruikt bij de
bevestiging en verwijdering
van het bovenframe.

@ Klemmen
Bevinden zich hier bij de
aanschaf van het frame. Worden
gebruikt bij de bevestiging van
de pet aan het pettenframe.

het boven- en het onderframe
aan elkaar bevestigd.

Pettenframedrijfas en 4 duimschroeven

U installeert het pettenframe op de
borduurarmbevestiging door de
borduurraamhouder te verwijderen en
vervolgens de pettenframedriffas te
bevestigen op de borduurarmLevestiging
van de machine.

@ Installeer de duimschroeven in
de gaten en draai deze aan om
het beweegbare deel vast te
zetten. Gebruik deze gaten bij
het opbergen van de
pettenframedrijfas.

@ Opspanveren
Het pettenframe wordt vastgezet
met drie opspanveren.

Montagemal

Wordt gebruikt om een pet in het

pettenframe te spannen.

@ Houders
Het pettenframe wordt
vastgezet met de drie houders.

@ Bevestigingsbeugel
Draai de duimschroef aan om
deze vast te zetten op het
bevestigingsoppervlak, een tafel
bijvoorbeeld.

® Schroeven
Pas het formaat van de
montagemal aan naar gelang
het type pet dat u borduurt.

OS>
O Y=

Klepbeschermer

Voorkomt dat de klep van de pet bij
het borduren langs de machine
schuurt en beschadigd raakt.

Handleiding

Inleg

N

Inbussleutel (groot)

Inbussleutel (middelgroot)

¢ Worden gebruikt om de ring van de pettenframedrijfas en de hoogte van de L-vormige beugel af te stellen.

¥ Opmerking

@ Voordat u dit frame gebruikt, moet u ervoor zorgen dat de software van uw machine is bijgewerkt naar de nieuwste versie.

@ Alvorens het pettenframe te installeren stelt u de ring van de pettenframedrijfas en de hoogte van de L-vormige beugel
af. (Als u dezelfde machine gebruikt, is deze afstelling alleen nodig bij de eerste keer dat u de machine gebruikt.)

@ Wanneer u de ring van de pettenframedrijfas en de L-vormige beugel (raadpleeg pagina 5) hebt afgesteld,
moet u deze opnieuw afstellen wanneer u een andere machine gebruikt. De hoogte kan verschillen naar
gelang de machine die u gebruikt. Neem contact op met uw erkende dealer voor meer informatie.

@ Wanneer het pettenframe is bevestigd op de machine, wordt de volgende borduurraamindicator weergegeven.

By
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Soorten petten

Bij deze machine raden we u aan de volgende
soorten petten te borduren.
Als voorbeeld gebruiken we hier een pet van Otto

International, Inc.

(* Het in de tabel aangegeven spangemak is
conform de beoordeling van ons bedrijf.)
¢ Alle handelsmerken en productnamen van
bedrijven die op onze producten,
gerelateerde documenten en alle andere
materialen staan, zijn alle handelsmerken
of gedeponeerde handelsmerken van deze
respectieve bedrijven.

W Standaard (profstijl)

@

Gaason-

derlaag op | Geconstrueerd | Niet- Geconstrueerd

voorstuk stevig geconstrueerde | stevig

(zacht of voorstuk zachtekroon | voorstuk

hard*)

Spangemak* .| Redelijk -

(sr;Jangnen) Gemakkelijk gemal?kelijk Gemakkelijk
1- tot 2- 2- tot 3- 1- tot 2-

Onderlaag lagig lagig lagig

Otto OTTO65-

International, Inc. | OTTO23- | OTTO18- | 758

petmodelnummer | 255 202 (voor

(voorbeeld) kinderen)

B Vlak vizier

® 6 gedeelten

&

@ Voorkant: Profstijl

Gaasonderlaag | Geconstrueerd
@ Voorkant: Profstijl op voorstuk stevig SGtgc'onsg(l)Jre;r(lj(
® 6 gedeelten (zacht of hard*) | voorstuk Vig voorstu
Gaasonderlaag | Geconstrueerd | Niet- Spangemak* . .
op voorstuk stevig geconstrueerde (spannen) Gemakkelijk | Gemakkelijk
(zacht of hard*) | voorstuk zachte kroon - -
Onderlaag 1- tot 2-lagig | 1- tot 2-lagig
Spangemak* Gemakkelijk | Redelijk Otto OTTO145.
(spannen) (aanbevolen) | gemakkelijk International, Inc. | OTTO125- 1044
Onderlaag 1- tot 2-lagig | 2- tot 3-lagig petmodelnummer | 1038 (voor
(voorbeeld) kinderen)
Otto
International, Inc. OTTO27-007 B Golfstijl

petmodelnummer

(voorbeeld)

M Laagzittend

ST
7

@ Voorkant: Laag zittend

© 6 gedeelten

@ Voorkant: Niet verdeeld

@ 5 gedeelten

R

Q

Gaasonderlaag op voorstuk Sg\(j?nstrueerd
(zacht of hard*) voorgtuk
Spangemak™ (spannen) gggaeallijlfelijk
Onderlaag 1- tot 2-lagig
Otto International, Inc. OTTO37-024

petmodelnummer (voorbeeld)




Memo :
® Controleer of vlak @ is bedekt met gaas. Het geb"’"k van het
(Hieronder ziet u een pet met gaas.) pettenframe

SANVTY3IAIN

B De pettenframedrijfas installeren

Verwijder de borduurraamhouder uit de
borduurarmbevestiging van de machine en installeer
de pettenframedrijfas. Verwijder het borduurraam
voordat u de borduurraamhouder verwijdert.
I VOORZICHTIG

® Zet de machine uit voordat u
0 een borduurraam verwisselt.

Draai de twee duimschroeven los en verwijder
¢ Opmerking vervolgens de borduurraamhouder en de
duimschroeven.

@ Er is geen middelste lijn die u kunt
gebruiken als richtlijn om de pet in het
pettenframe te plaatsen. Alvorens de pet in
het pettenframe te plaatsen, markeert u de
middelste lijn met een krijtje.

e\
@ Duimschroeven

¢ De duimschroeven moeten bevestigd
blijven aan de borduurraamhouder.

H Petten, niet aanbevolen om te borduren
e Petten met een voorstuk van minder dan
50 mm (2 inch) hoog (zoals een zonneklep)
e Petten met een rand langer dan 80 mm (3-

1/16 inch)
—
Voorzorgsmaatregelen voor IR
de stof @ Berg de twee duimschroeven op in de

borduurraamhouder, zodat u ze niet kunt kwijtraken.
H Petstof aanbevolen om te borduren

® 35% katoen/65% polyester Verwijder de bovenste twee duimschroeven
* 100% katoen van de pettenframedrijfas en draai vervolgens
® 80% wol/20% nylon de onderste twee duimschroeven los.

* 15% wol/85% acryl

H Petstof, niet aanbevolen om te borduren
De volgende soorten petstof zijn zeer moeilijk in
een borduurraam te spannen, kunnen kreuken of
kunnen krimpen.

e Polyesterschuim

e Stretchstof

¢ Meltonwol

® 100% nylon

* Suéede

@ Bovenste duimschroeven
® Onderste duimschroeven
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Zet de machine aan met de hoofdschakelaar. Plaats de pennen op de

Wanneer de borduurarm weer in de borduurarmbevestigingsplaat in de gaten in

beginpositie staat, zet u de machine uit. de bevestigingsplaat van de
pettenframedrijfas.

Druk de machinebodem door de ring van de

pettenframedrijfas.

@ Machinebodem

. ® Pennen op de borduurarmbevestigingsplaat
Q Opmerklng ©@ Gaten in bevestigingsplaat van

@ Zorg dat de pettenframedrijfas geen pettenframedrijfas

nabijgelegen onderdelen raakt, zoals de
persvoet.

Installeer de twee bovenste duimschroeven
(verwijderd in stap ®) in de buitenste gaten
van de bevestigingsplaat van de

Bevestig de pettenframedrijfas op de pettenframedrijfas en draai deze vast.

borduurarm zoals hieronder wordt beschreven

in stap © t/m ©.

Plaats de twee duimschroeven aan de
onderkant van de pettenframedrijfas in de
inkepingen van de borduurarmbevestiging.
Plaats vervolgens de bevestigingsplaat van
de pettenframedrijfas boven op de
borduurarmbevestigingsplaat.

Duw de pettenframedrijfas naar de machine
zodat deze volledig in de machine wordt
geplaatst en draai ondertussen de twee
onderste duimschroeven aan om de
pettenframedrijfas vast te zetten.

@ Inkeping in de borduurarmbevestiging
@ Duimschroef van pettenframedrijfas

® Bevestigingsplaat van pettenframedrijfas
@ Borduurarmbevestigingsplaat

P De montage van de pettenframedrijfas is
voltooid.
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B De pettenframedrijfas afstellen

@ L-vormige bevestigingsbeugel
@ Ring

Memo

@ Als u dezelfde machine gebruikt, is deze
afstelling van de pettenframedrijfas alleen
nodig de eerste keer dat u de machine
gebruikt.

Zet de machine aan met de hoofdschakelaar.
Wanneer de borduurarm weer in de
beginpositie staat, zet u de machine uit.

¥ Opmerking

@ Zorg dat de borduurarm in de beginpositie
staat wanneer u de pettenframedrijfas
afstelt.

Draai met de inbussleutel (middelgroot) de
twee zeskantige schroeven een slag in de
richting van de pijl.

(D Zeskantige schroeven
@ Inbussleutel (middelgroot)

¢ Opmerking

@ Draai de schroeven niet te los.

5/15

Haal de L-vormige bevestigingsbeugel
omlaag zodat deze de machinebodem raakt
en draai vervolgens de twee zeskantige
schroeven vast met de inbussleutel
(middelgroot).

@ L-vormige bevestigingsbeugel

Draai met de inbussleutel (groot) de vier
zeskantige schroeven aan de binnenkant van
de ring een slag in de richting van de pijl.

@ Zeskantige schroeven
@ Inbussleutel (groot)

P Wanneer de schroeven los zijn, kunt u de
ring omlaag zetten.

¥ Opmerking

@ Draai de schroeven niet te los.

Plaats de inleg tussen de machinebodem en
de ring van de pettenframedrijfas.

@ Inleg
® Machinebodem

® Ring van de pettenframedrijfas
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Druk de ring zachtjes omlaag en draai met
de inbussleutel (groot) de vier zeskantige
schroeven aan de binnenkant van de ring
stevig vast.

AHHH! -!

! VOORZICHTIG

schroef stevig is vastgedraaid.
Loszittende schroeven kunnen
letsel veroorzaken.

0 ® Zorg dat elke zeskantige

Verwijder de inleg die u hebt geplaatst in
stap ©.

B De naaldafstandsplaat plaatsen
Bevestig de naaldafstandsplaat (meegeleverd
met de machine) aan de naaldplaat.

B De montagemal voorbereiden
Bevestig de montagemal op een stabiel
oppervlak, zoals een tafel.

Draai de duimschroef voor de montagemal
los en open de bevestigingsbeugel zodat
deze breder is dan de dikte van de
bevestigingsplaat.

=]

o O ©

= |

¢ De bevestigingsbeugel kan worden
bevestigd op een bevestigingsoppervlak
met een dikte tussen de 9 mm en 38 mm
(3/8 inch en 1-1/2 inch).

Klem de bevestigingsbeugel stevig op het
bevestigingsoppervlak door de duimschroef

vast te draaien.
Eg] [

o o © _@
I

<l
—°
@ Bevestigingsbeugel

® Bevestigingsoppervlak (werktafel, bureau etc.)
® Draai de duimschroef aan.

Memo

@ Als er een opening zit tussen het klemblok van
de duimschroef en het bevestigingsoppervlak,
plaats dan de meegeleverde inleg zoals
hieronder aangegeven.

B /

o o ©

-
@ Bevestigingsbeugel

@ Bevestigingsoppervlak (werktafel, bureau etc.)

® Inleg
@ Duimschroef
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Controleer of deze goed vastzit.
Als deze nog loszit, moet u de montagemal
opnieuw op het bevestigingsoppervlak bevestigen.

¥ Opmerking

@ Zorg ervoor dat de bevestigingsbeugel
goed op het bevestigingsoppervlak
geklemd zit en dat de duimschroef stevig
is aangedraaid.

@ Bevestig de montagemal niet op een instabiel
oppervlak (flexibel, gebogen of krom).

@ Zorg dat de montagemal niet valt wanneer
u deze verwijdert.

SANVTY3IAIN

P De voorbereiding van de montagemal is
voltooid.

B Het bovenframe van het pettenframe

Pas het formaat van de montagemal aan naar verwijderen van het onderframe

gelang het type pet dat u borduurt. Bij de aanschaf van het pettenframe zijn het
boven- en het onderframe aan elkaar bevestigd.

Verwijder het bovenframe van het onderframe.

Verwijder de klemmen die zijn bevestigd aan
het onderframe en zet vervolgens de
vergrendelknop in de ontgrendelde stand.

@ Laagzittend
@ Standaard (profstijl)
B Voor het standaard type
Draai met een kruiskopschroevendraaier de vier
schroeven (twee links en twee rechts) aan de
binnenkant van de montagemal een slag.

@ Klemmen

Pak de grepen van het bovenframe en
verwijder het bovenframe van het
onderframe.

@ Schroeven
@ Kruiskopschroevendraaier

¥ Opmerking

@ Verwijder de vier schroeven (twee links en twee
rechts) niet om te voorkomen dat u ze
kwijtraakt. Draai de schroeven alleen iets losser.

Trek de montagemal naar u toe en draai
vervolgens met een kruiskopschroevendraaier
de vier schroeven (twee links en twee rechts)
vast.
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Het pettenframe bevestigen

B Het onderframe van het pettenframe
bevestigen aan de montagemal

Bevestig het onderframe van het
pettenframe aan de montagemal.

Pak de grepen aan beide zijden van het
onderframe van het pettenframe en duw.
Wanneer u het onderframe van het
pettenframe plaatst, moet u de nok in het
onderframe uitlijnen met de geleiderplaat in
het midden van de montagemal.

® Grepen

@ Geleiderplaat op montagemal

® Nok in onderframe

@ Houders

P Het pettenframe wordt vastgezet met drie
houders.

Schuif steunstof onder de drie lipjes op het
onderframe van het pettenframe en zet

vervolgens de steunstof vast met de pennen.

@ Drie lipjes
® Pen
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e Zorg ervoor dat de pennen door de
steunstof gaan zodat deze stevig vast zit.

B De pet bevestigen aan het pettenframe

Zet de vergrendelknop op het onderframe in
de vergrendelde stand.

Knijp licht in de klep van de pet en plaats het

bovenframe op de voet van de petklep.

* Voorkom verbreding van het bovenframe.
Dat zou het frame kunnen beschadigen.

/

Lijn de middelste lijn van het bovenframe uit
met de middelste lijn van de pet; plaats
vervolgens de tanden in het midden en de
linker- en rechterkant van het bovenframe
aan de voet van de petklep.

Knijp hierbij licht in de petklep.



* Voorkom verbreding van het bovenframe.
Dat zou het frame kunnen beschadigen.

E\%«%{@

A
N

O Middelste lijn van het bovenframe

@ Middelste lijn van de pet

® Voet van de petklep

Houd het bovenframe en de petklep bij

elkaar en plaats het resterende deel van het

bovenframe op de voet van de petklep.

¢ Het is afhankelijk van het soort pet of de
petklep perfect uitlijnt met het bovenframe
in andere delen dan het midden en de
linker- en rechterkant.

Klap de binnenrand van de pet naar buiten
en plaats de rand vervolgens tussen pen en

beslag aan beide kanten van het bovenframe.

@ Binnenrand
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Plaats het bovenframe van bovenaf zodanig
dat de lipjes aan weerskanten van het
bovenframe in de openingen aan
weerskanten van het onderframe passen.

@ Lipje aan het bovenframe
@ Opening in het onderframe

Houd de onderkant van het onderframe vast
met uw vingers en duw de pen op het
bovenframe met uw duim omlaag.

® Pen op het bovenframe

¥ Opmerking

@ Als het moeite kost om de pen op het
bovenframe omlaag te duwen, duw dan
met uw hand in het midden van het
bovenframe om het bovenframe naar
beneden te krijgen. Doe dit zowel aan de
linker- als de rechterkant.

SANVTY3IAIN



Controleer of de middelste lijn van de pet

uitlijnt met de uitsteeksels en V-vormige nok

in het midden van de montagemal.
Controleer dit door met uw hand licht op de
buitenkant van de pet te duwen.

@ Uitsteeksels
@ V-vormige nok

Memo

Als de middelste lijn van de pet niet uitlijnt

met de uitsteeksels en V-vormige nok:

1. Zet de vergrendelknop op het onderframe
in de ontgrendelde stand.

2. Pak de grepen van het bovenframe, trek
het frame omhoog en positioneer het
vervolgens opnieuw zodat de linker- en
rechterkant gelijk zijn.

3. Zet de vergrendelknop op het onderframe
weer in de vergrendelde stand.

4. Voer de stappen @ tot en met @ opnieuw

uit.

@ Greep

Controleer of de tanden in het midden en de
linker- en rechterkant van het bovenraam
zijn geplaatst op de voet van de petklep.

T

i

@ Voet van de petklep

Trek de petstof naar buiten vanuit het
midden zodat de stof strak staat.

7
‘ /

@ Zet de pet vast met de klemmen.
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@ Klem

* Raadpleeg stap @ in “Het bovenframe van
het pettenframe verwijderen van het
onderframe” op pagina 7 voor meer
informatie over de met klemmen vast te
zetten delen.

* Herhaal de stappen @ en @ aan de
andere kant om de stof strak te trekken en
vast te zetten met de klemmen.



Verwijder het pettenframe uit de
montagemal.

Pak de grepen aan beide zijden van het pettenframe
en trek het frame weg zoals aangegeven.

Het kan gemakkelijker zijn om het frame te
verwijderen door kracht uit te oefenen op een
greep tegelijk.

@ Greep

B Het pettenframe op de machine bevestigen
U hebt de pettenframedrijfas nodig om het
pettenframe op de machine te bevestigen.
Bevestig de pettenframedrijfas op de
borduurarm voordat u het pettenframe op de
machine bevestigt.

Bevestig het pettenframe op de
pettenframedrijfas.

Draai, zoals aangegeven, het borduurgebied
opzij wanneer u het pettenframe plaatst,
zodat de klep van de pet de borduurmachine
niet raakt.

¢ Zorg dat het pettenframe geen nabijgelegen
onderdelen raakt, zoals de persvoet.

Nadat u het pettenframe zo hebt gedraaid dat
het borduurgebied omhoog wijst, lijnt u de ring
van de pettenframedrijfas uit met de ring van
het pettenframe. Terwijl u het pettenframe naar
links en naar rechts schuift, lijnt u de nok in het
pettenframe uit met de geleiderplaat op de
pettenframedrijfas; pak vervolgens de grepen
aan beide kanten van het pettenframe en duw
op het frame tot het op zijn plaats klikt.

@ Geleiderplaat op de pettenframedrijfas
@ Nok op het pettenframe
® Greep

P> Het pettenframe wordt vastgezet met drie
houders. De montage van het pettenframe
is voltooid.

Bevestig de klepbeschermer aan de petklep.
Plaats de drie houders (midden, links en
rechts) van de klepbeschermer onder de
petklep en lijn de klepbeschermer naadloos
uit met het bovenframe.

. Sy
\ \ e

@ Houders op de klepbeschermer

* Bevestiging van de klepbeschermer
voorkomt dat de petklep bij het borduren
langs de machine schuurt en beschadigd
raakt.

e Als er voldoende ruimte is tussen de
petklep en de machine, kunt u ook
borduren zonder de klepbeschermer.

11/15
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¥y Opmerking Draai, zoals aangegeven, het borduurgebied
opzij wanneer u het pettenframe verwijdert,

zodat de klep van de pet de borduurmachine
niet raakt.

@ Controleer, voordat u gaat borduren, het
borduurgebied en controleer of de pet de machine niet
in de weg zit. Raadpleeg de bedieningshandleiding
van uw machine voor meer informatie over hoe u het
borduurgebied kunt controleren.

@ Als de petklep de machine in de weg zit, is
het bovenframe mogelijk niet goed omlaag
geduwd. Raadpleeg “Opmerking” in stap @
van “De pet bevestigen aan het pettenframe”
op pagina 8 en duw het bovenframe stevig
omlaag in het onderframe.

P De pet is klaar om te worden geborduurd.
e Zorg dat het pettenframe geen nabijgelegen

H Het pettenframe verwijderen onderdelen raakt, zoals de persvoet.

Als het borduren is voltooid, verwijdert u het

pettenframe en verwijdert u vervolgens de pet. Bevestig het pettenframe op de montagemal.

Wanneer u het onderframe van het
pettenframe plaatst, moet u de nok in het
onderframe uitlijnen met de geleiderplaat in
het midden van de montagemal.

o Verwijder de klepbeschermer van de petklep.

Verwijder het pettenframe uit de
pettenframedrijfas.

Pak de grepen aan beide zijden van het pettenframe
en trek het frame weg zoals aangegeven.

Het kan gemakkelijker zijn om het frame te
verwijderen door kracht uit te oefenen op een

reep tegelijk. @ Geleiderplaat op montagemal
sreep Tese ® Nok in onderframe
® Houders

P Het pettenframe wordt vastgezet met drie
houders.

@ Greep
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e Verwijder de klemmen van de pet.
De borduurraamhouder
installeren

Als u het pettenframe niet meer nodig hebt,
verwijdert u de naaldafstandsplaat en de
pettenframedrijfas en plaatst u vervolgens de
borduurraamhouder terug.

0 Verwijder de naaldafstandsplaat.

SANVTY3IAIN

Zet de vergrendelknop op het onderframe in
de ontgrendelde stand en verwijder
vervolgens het bovenframe van het
onderframe.

Pak de grepen van het bovenframe en
verwijder het frame.

@ Naaldafstandsplaat

e Draai de twee onderste duimschroeven los.

Knijp licht in de klep van de pet en verwijder
het bovenframe van de pet.

@ Duimschroeven

e Verwijder de twee bovenste duimschroeven.

AN
) P
@ Duimschroeven
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e Verwijder de pettenframedrijfas. Lijn de gaten in de borduurraamhouder uit met

de pennen op de borduurarmbevestigingsplaat
en zet vervolgens de borduurraamhouder vast
met de twee duimschroeven.

¢ Opmerking

@ Zorg dat de pettenframedrijfas geen
nabijgelegen onderdelen raakt, zoals de

persvoet. ® Pennen op de borduurarmbevestigingsplaat
® Gaten in borduurraamhouder

Als het gat in de binnenrandhouder van de Zet de borduurraamhouder vast met de twee
pettenframedrijfas is uitgelijnd met de duimschroeven.

middelste lijn van de middengeleiderplaat,
installeert u de twee duimschroeven die u in
stap © hebt verwijderd, in de gaten aan de
bovenzijde. Draai vervolgens de
duimschroeven aan.

@ Gebruik de duimschroeven die bij de machine
zijn geleverd.

I VOORZICHTIG

® Gat in de binnenrandhouder @ Draai de duimschroeven stevig
@ Middelste lijn van geleiderplaat 0 vast

® Gaten aan de bovenzijde
¢ Installeer de duimschroeven in de gaten

waar de pettenframedrijfas oorspronkelijk
was geinstalleerd.

P Het beweegbare deel van de
pettenframedrijfas is vastgezet.
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Voor het borduren van patroonomtrekken

Extra informatie over gebruikt u voor satijnsteken een
iaitaliseren steekbreedte van minstens 2 mm. Zorg
. gitalisere ervoor dat het stiksel de stof minstens 1 mm
Wanneer u een patroon maakt om te borduren met overlapt. Vermijd ook lange verspringende
het pettenframe, moet u aandacht schenken aan de steken in de omtrek van elk vlak of elke
volgende punten om registratieproblemen te letter.

voorkomen (slechte uitlijning of gaten in het

patroon).
() J @ .
o Borduur onderlaagsteken. ~
—
(]

@ Minstens T mm
® Minstens 2 mm

I VOORZICHTIG

@ Borduur niet meer dan vier
overlappende patronen.

SANVTY3IAIN

A
Y

Start vanuit het midden van het
borduurpatroon en borduur naar de |
uiteinden toe. I

Bij deze machine worden de patronen

geborduurd in de volgorde waarin u de

patronen selecteert om ze te combineren.

Voor het volgende voorbeeld selecteert u .
patronen in de volgorde “E” — “A” — “B" —

“R” om het gecombineerde patroon “BEAR”

te maken.

BEAR

Onjuiste
borduurvolg O=>O0=>0=01

orde

Juist

bugideuurvolg @ @ - @ @
orde S

@ Geef op dat er geen
overlappende vlakken moeten
¢ Opmerking worden geborduurd.

@ Borduur niet van het ene uiteinde naar het
andere. Daardoor kan de stof rimpelen of
krimpen.
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Utilizzo del telaio per cappelli

Grazie al telaio per cappelli, & possibile eseguire ricami su cappelli e berretti. Qui di seguito sono descritte
le procedure per I'utilizzo del telaio per cappelli.

Telaio per cappelli e relativi accessori

Controllare che siano inclusi il seguente telaio per cappelli, elemento conduttore del telaio per cappelli, maschera di montaggio
per il telaio per cappelli e gli accessori. Se un elemento dovesse mancare o essere danneggiato, rivolgersi al rivenditore.

Telaio per cappelli: telaio
superiore/telaio inferiore

@ Areadiricamo: 130 mm (L) x
60 mm (A) (5-1/8 in (L) x
2-3/8 in (A))

Segni che indicano il centro
dell'area di ricamo
Manopola di bloccaggio
Utilizzata per applicare e
rimuovere il telaio superiore.
Fermagli

Posizionati qui quando si
acquista il telaio. Utilizzare
per applicare il cappello al
telaio per cappelli.

@
®
®@
Telaio

superiore

Telaio
inferiore

¢ Quando si acquista il telaio, i telai superiore
e inferiore sono applicati insieme.

Elemento conduttore del telaio per
cappelli e 4 viti a testa zigrinata

Per installare il telaio per cappelli sul
carrello, rimuovere il supporto del
telaio per ricamo e applicare questo
elemento conduttore del telaio per
cappelli al carrello della macchina.
@ Installare le viti a testa zigrinata in
questi fori e avvitare le viti per bloccare
la sezione mobile. Utilizzare questi fori
per la conservazione dell'elemento
conduttore del telaio per cappelli.
Molle di tenuta

Il telaio per cappelli & bloccato
con le tre molle di tenuta.

Maschera di montaggio

Utilizzare per inserire un cappello
nel telaio per cappelli.

@ Supporti

Il telaio per cappelli & bloccato
con tre supporti.

Staffa di montaggio

Avvitare la vite a testa zigrinata
per bloccare la superficie di
montaggio, ad esempio il tavolo.
Viti

Regolare le dimensioni della
maschera di montaggio in base
al tipo di cappello da ricamare.

®

Protezione per tesa

Impedisce che la tesa del cappello
sfreghi contro la macchina,
danneggiandosi durante la cucitura.

Manuale dell'utilizzatore

Supporto

N

Cacciavite a testa esagonale
(grande)

Cacciavite a testa esagonale
(medio)

e Utilizzato quando si regola I'anello dell'elemento conduttore del telaio per cappelli e I'altezza della staffa a forma di L.

< Nota

@ Prima di utilizzare il telaio, accertarsi che il software della macchina sia stato aggiornato all'ultima versione.
@ Prima di installare il telaio per cappelli, accertarsi di regolare I'anello dell'elemento conduttore del
telaio per cappelli e |'altezza della staffa a forma di L. (Se si utilizza pit volte la stessa macchina,

questa regolazione & necessaria solamente la prima volta che si utilizza la macchina.)

@ Se si utilizza una macchina diversa dopo aver regolato I'anello dell'elemento conduttore del telaio per
cappelli e I'altezza della staffa a forma di L (consultare pagina 5), sara necessario ripetere la regolazione.
L'altezza puo variare a seconda della macchina utilizzata. Per dettagli, rivolgersi a un rivenditore autorizzato.

@ Quando il telaio per cappelli & applicato alla macchina, viene visualizzato il seguente indicatore del telaio per ricamo.

By
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Tipi di cappelli

Con questa macchina, si consiglia di ricamare i
seguenti tipi di cappelli.

A titolo esemplificativo, in questo manuale viene
utilizzato un cappello Otto International, Inc.

(* L'impostazione del tessuto nel telaio agevole
indicata nella tabella corrisponde alle valutazioni
fatte dalla nostra societa.)

e Tutti i nomi commerciali e nomi di prodotti
delle societa che compaiono sui nostri
prodotti, sulla relativa documentazione e
su eventuali altri materiali sono tutti marchi
di fabbrica o marchi di fabbrica registrati
delle rispettive societa.

B Standard (stile Pro)

D

@ Fronte: Stile Pro

—

® 6 sezioni
Rivestimento di
rete sulla parte | Parte
posteriore dei anteriore %%rr%?ga
pannellifrontali | rigida non sagomata
(morbido o sagomata 8
duro*)
Impostazione
del tessuto nel | Facile Abbastanza
telaio agevole* | (Consigliato) | facile

(inserimento)

Rivestimento da1a2strati | da 2 a 3 strati

Numero
modello
cappello Otto
International,
Inc. (esempio)

OTT0O27-007

M Profilo basso (vestibilita bassa)

@ Fronte: Vestibilita bassa
® 6 sezioni

Rivestimentodi

rete sullaparte | Parte Corona Parte
posteriore dei | anteriore | morbida anteriore
pannellifrontali | rigida non rigida
(morbido o sagomata | sagomata | sagomata
duro®)

Impostazione bh

del tessuto nel . Abbastan .
telaio agevole* | Facile za facile | Facile
(inserimento)

oo dala2 |da2a3 datla?
Rivestimento strati strati strati
Numeromodello OTTO65-
cappello Otto OTTO23- | OTTO18- | 758
International, 255 202 (per
Inc. (esempio) bambini)

M Visiera piatta

—

)

@ Fronte: Stile Pro

® 6 sezioni
Rivestimentodirete | Parte .
sullaparte posteriore | anteriore Eairéeaamer'ore
dei pannelli frontali | rigida Sf omata
(morbido o duro®) sagomata 8
Impostazione del tes-
suto nel telaio age- Facile Facile

vole* (inserimento)

Rivestimento

da 1 a 2 strati

da 1 a 2 strati

Numero modello

cappello Otto OTTO125- ?&201 45-

International,Inc. | 1038 .

(esempio) (per bambini)
MW Stile Golf

®\r@ﬁ

@ Fronte: Non divisa

® 5 sezioni
Rivestimento di rete sulla Parte
parte posteriore dei pannelli | anteriore
frontali (morbido o duro*) rigida sagomata
Impostazione del tessuto nel | Abbastanza
telaio agevole* (inserimento) | facile

Rivestimento

da 1 a 2 strati

Numero modello cappello Otto
International, Inc. (esempio)

OTTO37-024
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Promemoria . -
@ Controllare se I'area (D & coperta con rete. Preparazione all'utilizzo

(Di seguito & illustrato un cappello con del telaio per cappelli
rete.)

M Installazione dell'elemento conduttore del
telaio per cappelli
Rimuovere il supporto del telaio per ricamo dal carrello
della macchina, quindi installare I'elemento conduttore
del telaio per cappelli. Prima di rimuovere il supporto del
telaio per ricamo, rimuovere il telaio per ricamo.

@ Prima di sostituire qualsiasi supporto
del telaio per ricamo, assicurarsi che
la macchina sia spenta.

@

Allentare le due viti a testa zigrinata, quindi
rimuovere il supporto del telaio per ricamo e le
@ Non c'é una linea centrale che si possa viti a testa zigrinata.
utilizzare come guida per collocare il
cappello nel telaio per cappelli. Prima di
impostare il cappello nel telaio, utilizzare
un gessetto per segnare la linea centrale.

¥} Nota

@ Viti a testa zigrinata
* Le viti a testa zigrinata devono rimanere
attaccate al supporto del telaio per ricamo.
B Cappelli sconsigliati per il ricamo
e Cappelli con un pannello frontale di
altezza inferiore a 50 mm (2 inches) (come
una visiera)
e Cappelli con una tesa pit lunga di 80 mm
(3-1/16 inches)

A s ) N s )

Precauzioni riguardo al @ Riporre_le due viti a testa zigrinata_nel supporto
tessuto del telaio per ricamo per evitare di perderle.

B Tessuto del cappello consigliato per il ricamo Rimuovere le due viti a testa zigrinata superiori
pp 8 P dell'elemento conduttore del telaio per cappelli e

* 35% cotone/65% poliestere allentare le due viti a testa zigrinata inferiori.
® 100% cotone

® 80% lana/20% nylon
* 15% lana/85% acrilico

H Tessuto del cappello sconsigliato per il ricamo
| cappelli dei seguenti tipi di tessuto sono molto
difficili da impostare nel telaio, potrebbero formarsi
grinze o restringersi.

¢ Schiuma di poliestere

* Tessuti elastici

¢ Lana Melton

¢ 100% nylon

e Scamosciato

@ Viti a testa zigrinata superiori
@ Viti a testa zigrinata inferiori
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Accendere la macchina dall'interruttore
generale. Dopo che il carrello si & spostato
nella posizione iniziale, spegnere la
macchina.

Far passare il piano della macchina
attraverso I'anello dell'elemento conduttore
del telaio per cappelli.

@ Piano della macchina

< Nota

@ Prestare attenzione che I'elemento
conduttore del telaio per cappelli non
tocchi alcuna parte circostante, come il
piedino premistoffa.

Applicare I'elemento conduttore del telaio per
cappelli al carrello come descritto di seguito dal
punto @ al punto ©.

Inserire le due viti a testa zigrinata sul fondo
dell'elemento conduttore del telaio per
cappelli nelle scanalature a V sul carrello,
quindi collocare la piastra di montaggio
dell'elemento conduttore del telaio per
cappelli sulla parte alta della placca di
montaggio del telaio sul carrello.

@ Scanalatura a V sul carrello

@ Vite a testa zigrinata dell'elemento conduttore
del telaio per cappelli

® Piastra di montaggio dell'elemento conduttore
del telaio per cappelli

@ Piastra di montaggio del telaio sul carrello
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Inserire i perni della placca di montaggio del
telaio sul carrello nei fori nella piastra di
montaggio dell'elemento conduttore del
telaio per cappelli.

@ Perni sulla placca di montaggio del telaio sul
carrello

@ Fori nella piastra di montaggio dell'elemento
conduttore del telaio per cappelli

Installare e stringere le due viti a testa
zigrinata superiori (rimosse nel passaggio
©) nei fori esterni della piastra di montaggio
dell'elemento conduttore del telaio per
cappelli.

Mentre si spinge verso 'interno I'elemento
conduttore del telaio per cappelli in modo
da inserirlo completamente, stringere le due
viti a testa zigrinata inferiori per bloccare
I'elemento conduttore del telaio per
cappelli.

P L'installazione dell'elemento conduttore
del telaio per cappelli € completa.

>
=
>
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B Regolazione dell'elemento conduttore del
telaio per cappelli

@ Staffa a forma di L
® Anello

Promemoria

@ Se si utilizza pil volte la stessa macchina,
la regolazione dell'elemento conduttore
del telaio per cappelli & necessaria
solamente la prima volta.

Accendere la macchina dall'interruttore
generale. Dopo che il carrello si & spostato
nella posizione iniziale, spegnere la
macchina.

<y Nota

@ Assicurarsi di regolare |'elemento
conduttore del telaio per cappelli con il
carrello in posizione iniziale.

Utilizzando il cacciavite a brugola (medio),

allentare le due viti esagonali di un giro nella

direzione indicata dalla freccia.

@ Viti esagonali
® Cacciavite a testa esagonale (medio)

¥ Nota

® Non allentare troppo le viti.
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Abbassare la staffa a forma di L in modo che
tocchi il piano della macchina, quindi
utilizzare il cacciavite a brugola (medio) per
avvitare saldamente le due viti esagonali.

@ Staffa a forma di L

Utilizzando il cacciavite a brugola (grande),
allentare le quattro viti esagonali all'interno
dell'anello di un giro nella direzione indicata
dalla freccia.

@ Viti esagonali
® Cacciavite a testa esagonale (grande)

P Quando le viti sono allentate, & possibile
abbassare I'anello.

j Nota

@ Non allentare troppo le viti.

Inserire il supporto fra il piano della
macchina e I'anello dell'elemento
conduttore del telaio per cappelli.

@ Supporto
® Piano della macchina

® Anello dell'elemento conduttore del telaio per
cappelli



Premere lievemente verso il basso I'anello,
quindi utilizzare il cacciavite a brugola
(grande) per avvitare saldamente le quattro
viti esagonali sull'interno dell'anello.

AHHH! -L\

esagonale sia avvitata
saldamente. Se una qualsiasi
delle viti rimanesse allentata,
potrebbero verificarsi lesioni.

0 @ Accertarsi che ciascuna vite

0 Rimuovere il supporto inserito al punto ©.

H Installazione del distanziatore della placca ago
Applicare il distanziatore della placca ago
(incluso nella macchina) alla placca ago.

(@ Distanziatore della placca ago

B Preparazione della maschera di montaggio
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Applicare la maschera di montaggio a una
superficie stabile, come un banco.

Allentare la vite a testa zigrinata per la maschera
di montaggio al fine di aprire la staffa di
montaggio in modo che sia pil1 ampia rispetto allo
spessore della superficie di montaggio.

=]

o O ©
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e La staffa di montaggio puo essere montata
su una superficie di montaggio con uno
spessore che va da 9 mm (3/8 inches) a
38 mm (1-1/2 inches).

Serrare saldamente la staffa di montaggio
sulla superficie di montaggio stringendo la
vite a testa zigrinata.

=]

o O ©

<

HE.

@ Staffa di montaggio

® Superficie di montaggio (tavolo di lavoro,
banco, ecc.)

® Avvitare la vite a testa zigrinata.

Promemoria

@ Se vi & uno spazio tra il supporto di serraggio
della vite a testa zigrinata e la superficie di
montaggio, inserire il supporto in dotazione
come mostrato di seguito.

=]
|
&=

@ Staffa di montaggio
@ Superficie di montaggio (tavolo di lavoro, banco, ecc.)

® Supporto
@ Vite a testa zigrinata




Controllare che non vi siano parti lente.
In caso di parti lente, montare nuovamente la

maschera di montaggio sulla superficie di montaggio.

< Nota

@ Accertarsi che la staffa di montaggio sia
serrata saldamente sulla superficie di
montaggio e che la vite a testa zigrinata sia
avvitata saldamente.

@ Non applicare la maschera di montaggio su una
superficie instabile (flessibile, piegata o curva).

@ Prestare attenzione a non far cadere la
maschera di montaggio dopo la rimozione.

Regolare le dimensioni della maschera di

montaggio in base al tipo di cappello da ricamare.

@ Profilo basso (vestibilita bassa)
® Standard (stile Pro)
Ml Per il tipo standard
Utilizzando un cacciavite a stella, allentare le
quattro viti (due a sinistra e due a destra) all'interno
della maschera di montaggio di un giro.

@ Viti

® Cacciavite a stella

<j Nota

@ Non rimuovere nessuna delle quattro viti
(due a sinistra e due a destra), onde evitare
di perderle. Ruotare le viti soltanto per
allentarle leggermente.

Tirare la maschera di montaggio verso di sé e
utilizzare il cacciavite a stella per avvitare le
quattro viti (due a sinistra e due a destra).
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P La preparazione della maschera di
montaggio & completa.

B Rimozione del telaio superiore del telaio per
cappelli dal telaio inferiore
Quando si acquista il telaio per cappelli, i telai
superiore e inferiore sono applicati insieme.
Rimuovere il telaio superiore dal telaio inferiore.

Rimuovere i fermagli applicati al telaio
inferiore, quindi impostare la manopola di
bloccaggio sulla posizione sbhloccata.

@ Fermagli

Afferrare le impugnature del telaio superiore
e rimuovere il telaio superiore dal telaio
inferiore.

@ Impugnatura



Applicazione del telaio per
cappelli

B Applicazione del telaio inferiore del telaio per
cappelli alla maschera di montaggio

Applicare il telaio inferiore del telaio per
cappelli alla maschera di montaggio.
Afferrare le impugnature sui due lati del telaio
inferiore del telaio per cappelli e spingere.
Posizionando il telaio inferiore del telaio per cappelli,
allineare la scanalatura nel telaio inferiore alla piastra
guida al centro della maschera di montaggio.

@ Impugnature

© Piastra guida sulla maschera di montaggio

® Scanalatura nel telaio inferiore

@ Supporti

P 1l telaio per cappelli & bloccato con tre
supporti.

Far scorrere lo stabilizzatore sotto le tre linguette

sul telaio inferiore del telaio per cappelli, quindi

bloccare lo stabilizzatore con i perni.

@® Tre linguette
® Perno
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* Accertarsi che i perni passino attraverso lo
stabilizzatore per fissarlo saldamente.

B Applicare il cappello al telaio per cappelli

Impostare la manopola di bloccaggio sul
telaio inferiore sulla posizione bloccata.

Schiacciare leggermente la tesa del cappello

e infilare il telaio superiore sulla base della

tesa del cappello.

¢ Non forzare il telaio superiore perché si
allarghi. Si rischia di danneggiare il telaio.

Allineare la linea centrale del telaio
superiore alla linea centrale del cappello,
quindi inserire i denti al centro e sui lati
sinistro e destro del telaio superiore nella
base della tesa del cappello.

Eseguire questa operazione schiacciando
leggermente la tesa del cappello.

>
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¢ Non forzare il telaio superiore perché si Posizionare il telaio superiore dall'alto in
allarghi. Si rischia di danneggiare il telaio. modo che la linguetta su ciascun lato del

%@

telaio superiore si inserisca nell'apertura su
ciascun lato del telaio inferiore.

(O Linea centrale del telaio superiore
@ Linea centrale del cappello
® Base della tesa del cappello
Tenendo insieme il telaio superiore e la tesa
del cappello, infilare il resto del telaio
superiore sulla base della tesa del cappello. @ Linguetta 5U|| tella.'o §l1(Pe.”0fe
* A seconda del tipo di cappello, la tesa del @ Apertura nel telaio inferiore
cappello potrebbe non allinearsi s .
Fr)fptt mpnt | telai fore nelle ar Tenendo ferma la parte inferiore del telaio
pertetiamente al [efalo superiore nefie aree inferiore con le dita, spingere il perno sul

(ajl di fuori del centro e dei lati sinistro e telaio superiore verso il basso con il pollice.
estro.

® Perno sul telaio superiore
Rivoltare la fascetta di protezione del sudore
del cappello, quindi inserirlo tra il perno e la § Nota
giunzione su ciascun lato del telaio
superiore.

@ Se risulta difficile spingere il perno sul telaio
superiore verso il basso, spingere verso il
basso al centro del telaio superiore con la
mano per agevolare 'abbassamento del
telaio superiore. Eseguire questa operazione
su entrambi i lati sinistro e destro.

(
\ Z\ oy
‘ ‘N
@ La fascetta di protezione del sudore del
cappello
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Controllare che la linea centrale del
cappello sia allineata alle sporgenze e alla
scanalatura a V al centro della maschera di
montaggio.

Controllare premendo leggermente
sull'esterno del cappello con la mano.

@ Sporgenze
® Scanalatura a V

Promemoria

Se la linea centrale del cappello non &

allineata alle sporgenze e alla scanalatura a

V:

1. Impostare la manopola di bloccaggio sul
telaio inferiore sulla posizione sbloccata.

2. Afferrare le impugnature del telaio
superiore e tirare su il telaio, quindi

riposizionarlo in modo che risulti allineato

sui lati sinistro e destro.

3. Impostare di nuovo la manopola di
bloccaggio sul telaio inferiore sulla
posizione bloccata.

4. Ripetere i passaggi da @ a @.

@® Impugnatura

Controllare che i denti al centro e sui lati
sinistro e destro del telaio superiore siano
infilati nella base della tesa del cappello.

T —
Fiin
/
S
@

o2

@ Base della tesa del cappello

Tirare il tessuto del cappello verso I'esterno
dal centro per rimuovere eventuali

allentamenti.
EIR
‘ /!

@ Utilizzare i fermagli per fissare il cappello.
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@ Fermaglio

® Per i dettagli sulle aree da fissare con i
fermagli, consultare il passaggio @ in
“Rimozione del telaio superiore del telaio

per cappelli dal telaio inferiore” a pagina 7.

* Ripetere i passaggi €@ e @ sull'altro lato
per rimuovere eventuali allentamenti e
fissare il tessuto con i fermagli.

>
=
>
Z
o



Rimuovere il telaio per cappelli dalla
maschera di montaggio.

Afferrare le impugnature sui due lati del telaio
per cappelli e tirare il telaio come illustrato.
La rimozione del telaio potrebbe essere piti semplice
facendo forza su un'impugnatura alla volta.

@ Impugnatura

B Applicazione del telaio per cappelli alla
macchina per ricamare
L'elemento conduttore del telaio per cappelli &
necessario per applicare il telaio per cappelli alla
macchina per ricamare. Prima di applicare il telaio
per cappelli alla macchina, applicare |'elemento
conduttore del telaio per cappelli al carrello.

Applicare il telaio per cappelli all'elemento
conduttore del telaio per cappelli.

Come illustrato, ruotare I'area di ricamo sul
lato quando si inserisce il telaio per cappelli
in modo che la tesa del cappello non
colpisca la macchina per ricamare.

‘l\\iﬁ

e Prestare attenzione che il telaio per
cappelli non tocchi alcuna parte
circostante, come il piedino premistoffa.

Dopo avere ruotato il telaio per cappelli in modo che
I'area di ricamo sia rivolta verso 'alto, allineare
I'anello dell'elemento conduttore del telaio per
cappelli con I'anello del telaio per cappelli. Facendo
scorrere il telaio per cappelli verso sinistra e destra,
allineare la scanalatura nel telaio per cappelli con la
piastra guida sull'elemento conduttore del telaio per
cappelli, afferrare le impugnature sui due lati del
telaio per cappelli, quindi spingere verso I'interno il
telaio finché scatta in posizione.

@ Piastra guida sull'elemento conduttore del
telaio per cappelli

® Scanalatura nel telaio per cappelli

® Impugnatura

P Il telaio per cappelli & bloccato con tre
supporti. L'installazione del telaio per
cappelli & completa.

Applicare la protezione per tesa alla tesa del
cappello.

Posizionare i tre fermi (centrale, sinistro e
destro) della protezione per tesa sotto la tesa
del cappello e allineare perfettamente la
protezione per tesa al telaio superiore.

RN

o
&L
\ e

@ Fermi sulla protezione per tesa

e L'applicazione della protezione per tesa
impedisce che la tesa del cappello sfreghi
contro la macchina, danneggiandosi
durante la cucitura.

e Se vi & spazio libero sufficiente tra la tesa
del cappello e la macchina, & possibile
cucire senza utilizzare la protezione per
tesa.

»
D
<
2
2
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¥ Nota

@® Prima di cucire, controllare I'area di ricamo e
verificare che il cappello non interferisca con
la macchina. Per i dettagli sul controllo
dell'area di ricamo, consultare il Manuale di
istruzioni della macchina.

@ Se la tesa del cappello interferisce con la
macchina, si rischia di non riuscire a spingere
il telaio superiore saldamente verso il basso.
Consultare la “Nota” del passaggio @ di
“Applicare il cappello al telaio per cappelli” a
pagina 8 e spingere il telaio superiore
saldamente verso il basso nel telaio inferiore.

P 1l cappello & pronto per essere ricamato.

H Rimozione del telaio per cappelli
Al termine del ricamo, rimuovere il telaio per
cappelli, quindi staccare il cappello.

Rimuovere la protezione per tesa dalla tesa
del cappello.

Rimuovere il telaio per cappelli dall'elemento
conduttore del telaio per cappelli.

Afferrare le impugnature sui due lati del telaio
per cappelli e tirare il telaio come illustrato.
La rimozione del telaio potrebbe essere piti semplice
facendo forza su un'impugnatura alla volta.

@® Impugnatura
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Come illustrato, ruotare |'area di ricamo sul
lato quando si rimuove il telaio per cappelli
in modo che la tesa del cappello non
colpisca la macchina per ricamare.

e Prestare attenzione che il telaio per
cappelli non tocchi alcuna parte
circostante, come il piedino premistoffa.

Applicare il telaio per cappelli alla maschera
di montaggio.

Posizionando il telaio inferiore del telaio per
cappelli, allineare la scanalatura nel telaio
inferiore alla piastra guida al centro della
maschera di montaggio.

@ Piastra guida sulla maschera di montaggio
® Scanalatura nel telaio inferiore

® Supporti

P Il telaio per cappelli & bloccato con tre
supporti.

>
=
>
Z
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e Rimuovere i fermagli dal cappello.
Installazione del supporto

del telaio per ricamo

Dopo aver concluso il ricamo con il telaio per
cappelli, rimuovere il distanziatore della placca
ago e |'elemento conduttore del telaio per cappelli,
quindi applicare nuovamente il supporto del telaio
per ricamo.

0 Rimuovere il distanziatore della placca ago.

Impostare la manopola di bloccaggio sul
telaio inferiore sulla posizione sbloccata,
quindi rimuovere il telaio superiore dal
telaio inferiore.

Afferrare le impugnature del telaio superiore
e rimuovere il telaio.

@ Distanziatore della placca ago

Allentare le due viti a testa zigrinata
inferiori.

Schiacciare leggermente la tesa del cappello
e rimuovere il telaio superiore dalla base
della tesa del cappello.

@ Viti a testa zigrinata

Rimuovere le due viti a testa zigrinata
superiori.

@ Viti a testa zigrinata
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Rimuovere I'elemento conduttore del telaio
per cappelli.

¥ Nota

@ Prestare attenzione che I'elemento
conduttore del telaio per cappelli non
tocchi alcuna parte circostante, come il
piedino premistoffa.

Con il foro nel supporto della fascetta di
protezione del sudore dell'elemento
conduttore del telaio per cappelli allineato
alla linea centrale della piastra guida
centrale, installare le due viti a testa
zigrinata rimosse nel passaggio € nei fori in

alto, quindi stringere le viti a testa zigrinata.

@ Foro nel supporto della fascetta di protezione
del sudore

® Linea centrale della piastra guida

® Fori in alto

¢ Installare le viti a testa zigrinata nei fori in

cui I'elemento conduttore del telaio per
cappelli era originariamente installato.

P La sezione mobile dell'elemento
conduttore del telaio per cappelli &
bloccata.

Allineare i fori nel supporto del telaio per
ricamo ai perni sulla placca di montaggio del
telaio del carrello, quindi fissare il supporto del
telaio per ricamo con le due viti a testa
zigrinata.

>
=
>
Z
o

@ Perni sulla placca di montaggio del telaio sul
carrello
® Fori nel supporto del telaio per ricamo

Fissare il del supporto del telaio per ricamo con
le due viti a testa zigrinata.

@ Utilizzare le viti a testa zigrinata incluse con la
macchina.

1 ATTENZIONE G

@ Avvitare saldamente le viti a
0 testa zigrinata.
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Informazioni di

digitalizzazione aggiuntive
Quando si crea un ricamo per il ricamo con il
telaio per cappelli, prestare attenzione ai seguenti

punti al fine di evitare problemi di registrazione
(disallineamento o spazi vuoti nel ricamo).

o Impostare la sottocucitura.

Partire dal centro del ricamo e cucire verso
le estremita.

Con questa macchina, I'ordine in cui sono
selezionati i ricami quando sono combinati
corrisponde all'ordine in cui saranno cuciti.
Per |'esempio seguente, selezionare i ricami
nell'ordine “E” — “A” — “B” — “R” per
creare il ricamo combinato “BEAR”.

BEAR

O=>O=>0=0

Ordine di
cucitura
errato

Ordine di
cucitura @

O=>® O

corretto

< Nota

@® Non cucire da un'estremita all'altra,
altrimenti si potrebbero formare grinze o si
potrebbero verificare restringimenti.
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Quando si cuciono contorni di ricami,
accertarsi che la larghezza del punto dei
punti pieni sia di almeno 2 mm e che la
cucitura si sovrapponga al tessuto di almeno
1 mm. Accertarsi inoltre che non vi siano
salti di punti lunghi nel contorno di ciascuna

regione o lettera.
J ®

V'

@ Almeno 1T mm
® Almeno 2 mm

| ATTENZIONE G

® Non cucire piu di quattro strati
® sovrapposti.

-
S

@ Specificare che le aree che si
sOvrappongono non vengano

cucite.




Mcnonb3oBaHMe yCcTpoucTBa ANA BblluMBaHUA 6encbonok

C NOMOLLIbIO YCTPOICTBA AAS BbILLMBAHUS 6eiCOOAOK MOXHO BbILUMBATb PUCYHKM HA BEMCOOAKAX U LLASMAX.
[Npoueaypbl MICMOAb30BaHMs YCTPOCTBA AAS BbILUMBAHUS 6eiCOOAOK OMMCaHbl HUXE.

YcTponcTBO AN BbilWMBaHWS 6€MCO0NOK M NPUMHAANEXHOCTU K HEMY

[MpoBepbTe, 4TO B KOMMAEKTE MOCTABKM UMEKOTCS! B HAAMUMM: NPUBOA, YCTPOICTBA AAS BbiLLMBaHMS BEHCOOAOK,
MOHTaXKHOE MPUCMOCODAEHME YCTPOCTBA AAS BblLLMBaHUs 6eCOOAOK 1 MPUHAAAEXHOCTH. ECcAM Kakoii-Anbo u3
3TUX IAEMEHTOB OTCYTCTBYET AW MOBPEXAEH, 0OPATUTECH K CBOEMY TOPrOBOMY MPEACTABUTEAIO.

YCTpOiiCTBO AAS BbILLIMBAHKSA GeiicOoAOK:

BepxHsas pama/HipkHAs pama

@ O6aacTb BbiwmBarms: 130 mm (L) x
60 mm (B)

@ Mertku, yKasbiBatoLLMe LEHTP
00AaCTH BbILLIMBAHUS

® Pyuka 6AOKMpOBKM
Vicnoab3yeTcs npu ycTaHoBKe 1
CHSITUM BEPXHEN pambl.

@ 3axumbl
HaxoasTCs 3aeCh Mpy nokynke
YCTpOIiCTBa. Mcnoab3ytoTest ans
3akpeniaeHns Oelicboaky B ycTpolicTse
AAS BbILLIMBaHNS BEHCOOAOK.

BepxHss
pama

HuxxHas
pama

BbilLMBaHNA GeiCOOAOK BEpXHSs 1
HVKHSASE PaMbl COEAMHEHBI BMECTE.

IMpuBoA YCTPOIiCTBA AAS BbILIMBAHMUS
0eicO0AOK M 4 BUHTA C HAKATKOW

A\S YCTRHOBKM YCTPOMCTBA AAS BbILLIMBAHMS
0elicO0AOK Ha KapeTky CHUMMTE AepKaTeAb
MSIAELL 1 YCTaHOBMTE 3TOT MPUBOA Ha
KapeTKy MaLLIMHbI.

(@ BcTasbTe BUHTbI C HakaTKOi B
NpeAHasHaueHHbIe AAS HUX OTBEPCTHS 1
3aTSHUTE WX, 4TOBbI 3aKpenuTh
ABVDKYLLIYIOCS CEKLIO. VICToAb3yiiTe 3Tn
OTBEPCTUSI MPM XPaHEHNN MPUBOAR

YCTPOCTBA AAS BbILLIMBAHMS OECOOAOK.

@ OuKepyIoLLME MPYKUHDI
YCTPOICTBO AASI BbILLIMBAHMS
0elicO0AOK 3aKpenAseTcs Tpemst
GUKCUPYIOLLMMM PY>KMHAMIA.

MonuTaxtoe npucnocodaenne
VcnoAb3yeTcs A 3aKpernAeHIsi FOAOBHOTO
ybopa B YCTPOIACTBE AN BbilLIMBaHMS GRIACOOAOK.
@ Aepxarean
YCTPOICTBO AASI BbILLIMBAHMS
0eicOONOK 3aKpenASeTCs C MOMOLLbIO
TPEX AepaTeneii.
® MonTaxHas ckoba
3aTsHTE BUHT C HAKaTKOI AASE
3aKperAeHus Ha MOHTXXHOI
MOBEPXHOCTM (HaMpUMep, Ha CTOAE).
® Bunrbl
OrperyanpyiiTe pasmep MOHTaXHOrO
MpMCrIOCOOAEHNS B COOTBETCTBIN C
TUMNOM BbILLIMBAEMO OeiCOoAKM.

Jawwra Ko3bipbka

[peaoTBpaLLIAeT TpeHme Ko3bipbka Oeficbonki o
MALLIMHY 1 €r0 NIOBPEXACHIE BO BPEs! BbILLIMBAHMS.

PyKOBOACTBO NOAb30BaTeAs

Mpokaaaka

Lllecturpannas otBepTka (GoAblLas)

Lecturpantas oteeprka (cpeaHss)

® //IcnoAb3yloTCs MpU peryAMpoBKe KOAbLIa MPUBOAA YCTPOMCTBA AAS! BbILLMBAHMS GeIICOOAOK 1 BbICOTbI [-06pa3Hoit CKOGbI.

4 MpumevaHne

@ [Tepea 1CTIOAB3OBaHIEM 3TOMO YCTPONCTBA YORAUTECH, YTO MPOrpaMMHOE obecrieveH e MaLLIHBI OOHOBAEHO AO MOCAEAHEN BEpCHi.

@ [lepea yCTaHOBKOI YCTPOCTBA AAS BblLLMBaHMS BeIICOOAOK OTPEryArpyiiTe KOABLIO NPMBOAR YCTPOICTBA AAS BbILLIMBaHMS
0eitchoAoK 1 BbicOTY M-00pa3sHoit ckobbl. (ECAM MCTIOAB3YETCS OAHA M Ta JKE MALLIMHA, 3Ty HACTPOIKY TPEOYETCS BbINMOAHUTL
TOABKO MpY MEPBOM MCTOAL3OBaHWM MALLIVHbI.)

@ EcAv Mocae peryAMpoBKU KOAbLIA MPHBOAR YCTPOICTBA AASI BbILLIMBAHMS! GEACO0AOK 1 BbICOTbI [-0Bpa3sHoii ckobbl (cM. C. 5)
VCTIOAB3YETCSl ApYrasi MaLLnHa, HeODXOAMMO CHOBa OTPEryAMpOBaTh KOALLIO 11 CKODY. BbicoTa MOXET BapbvpoBaThCs B
33BMCHIMOCTM OT UCTIOAL3YEMOI MaLLIMHbI. [TOAPOBHYIO MHGOPMALIIO MOXKHO MOAYUUTD Y OPULIMAABHOTO AMAEpA.

@ Koraa Ha MaLLMHe YCTaHOBAEHO YCTPOCTBO AAS BbILLIMBAHMSI BEACOOAOK, MOSIBASIETCS! CAEAYIOLLMIA MHAMKATOP MSIAEL,

Bicy
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Tunbl 6encobonok

Ha 270l MaluMHe peKOMeHAYETCs BbIMOAHSITH
BbILLMBKY Ha CAEAYIOLLMX Tunax 6eincboAok.
3A€Cb B KauecTBe NpumMepa UCMOAb3YeTCS

Gencboaka Otto International, Inc.
(* YpoBeHb NpOCTOTbl 3aKpenAeHusl, yKa3aHHblii B

TabAuWLE, NPOBEPEH CMELMAAUCTAMU HaLlei

KOMMaHuun.)

* Atobble KOMMepUeCKre HaMMEHOBaHMS U1
HauMEeHOBAHUS U3AEAUIA KOMMAHWUIA,
yKa3aHHbIE Ha HaLUMX U3AEAUSX, B

CBsA3aHHbIX C HUMN AOKYMEHTaX U BO BCEX

npo4vnx Martepuasax, ssBAAIOTCA
TOBAPHbIMN 3HAKaMU AU
3aperncTprupoBaHHbIMN TOBAaPHbIMU

3HaKaMn COOTBETCTBYIOLLINX KOMMaHUM.

B Cranaapthbie (ctuab Pro)

@ lMepeaHsist cTopoHa: CTuAb Pro

® 6 cekuuin

—

Cetyaran
nogknagka c
M3HaAHO4YHOM
CTOPOHbI
nepegHux
ceKkuumn
(MsArkas mnm
XecTkasn*)

CobpaHHas
TBepAas
nepeAHsis
CTOpoHa

HecoGpaHHast
MsIrkast TyAbsi

MpocToTta
3aKkpenneHus*
(B ycTpoucTtBe)

[NpocTo
(pekomerayetcs)

AOBOAbHO
npocTo

Mogknaaka

1-2 crost

2-3 cros

Otto
International,
Inc., Homep
moaenu
b6encoonku

(npumep)

OTTO27-007

B HuskonpodmabHbie (C HU3KOI NOCAAKOI)

A

o

@ lMepeaHsist CTOpOHa: HU3Kas MOCAAKa

® 6 cekuuin
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Cetyaran

agﬂgﬂgﬂng CobpanHas CobpanHas
CTOPOHI TBEpAQs Hecobpatas | TBepaas
ﬂeEenHVIX cek- 2_(?({))6@:29 msrkas TYAbS 2_?({))63::91
LMK (MArkas p p

UNU XecTKas*)

MpocToTa

3akpennenus* | [pocto ﬁogg/\(;mo [Mpocto

(B ycrpoiicTBe) P

Moaknapgka | 1-2 caos 2-3 cAos 1-2 crost
Otto

International, OTTO65-
Inc., Homep OTTO23- | OTTO18- | 758
moaenun 255 202 (AAs
6eicoonku AETEN)
(npumep)

B TMAockwii ko3bipek

@ [MepeaHsist cTopoHa: cTUAb Pro

&

® 6 cekuuii
Cetvaras nog-
Knagka ¢ usHa- CobpanHas CobpaHHas
HOYHOM CTOPOHbI | TBepAast TBEpAAst
nepegHUx cek- nepeAH:A nepeaHss
LMA (MArKas unu | CTopoHa CTOpOHa
KecTKas™)
MpocToTa
3akpenneHus* | [pocto [Mpocto
(B ycTponcTtBe)
Mooknapka 1-2 crost 1-2 crost

Otto International,
Inc., Homep mogenu

GeitcOonky (npumep)

OTTO125-1038

OTTO145-1044
(A peTeil)

B beiicGoAku Aas roabda

—

Q

@ TMepeaHsist cTOpoHa: HepasAeAeHHast

® 5 cekuuin

CeTyaTtas nogknagka ¢ M3HaHOYHOM
CTOPOHbI NepPeAHUX CeKLUH (MArkasn

CoGpaHHas
TBEPAAS MEPEAHSIs

UnK XecTKan*) CTOpOHa
MpocroTa 3akpennexns* (B ycTpoicTBe) | AOBOABHO NPOCTO
Mooknaaka 1-2 crost

Otto International, Inc., Homep Mogenu OTTO37-024

Geiicoonku (npumep)




HanomuHaHue
@ [lpoBepbTe, MokpbiTa A 0bAacTb (D ceTK017|. Moprotoska K pGGOTe <

(Hw>xe nokaszaHa 6eichoAka ¢ ceTkoiA.) YCTPOﬁCTBOM ans

BbILLMBaHNA 6encobonok
B YcraHoBKa NpMBOAA YCTPOCTBA AAS
BbllLIMBaHUsA 0eiCOOAOK
CHuMMTE AEPKATEAD MISAEL| C KAPETKY MALLMHBI, A 3aTeM
YCTaHOBHTE MPUBOA YCTPOVCTBA AN BbILLIMBAHMS DEMICOOAOK.
Mepea Tem KaK CHSITb AEPXKATEAD MSIAEL, CHUMUATE CaMH MMSIAbLIbI.
! OCTOPOXHO!

©® [lepea cmeHoil1 A1OOOrO
Aepkateas nsaew, yoeautecn,

Q anI Me4dyaHue YTO MallMHaA BbIKAKOYE€Ha.

@ CpeaHsst AMHUS, KOTOpast MOrAa Obl
MCMOAB30BaTbCs B KQ4eCTBE HarMpPaBASIIOLLIER
AAS! pasmelLieHnst 6elicOOAKK B YCTPOICTBE
ANAS BbILLMBaHWS 6eiCOOAOK, OTCYTCTBYET.
[Nepea 3akpenaeHrem 6eicboAkM NpoBeanTe
CPEAHIOIO AVIHWIO MEAOBbIM KapPaHAALLIOM.

@ BUHTbI C HaKaTKOM

-I
° ABa BbIBEPHYTbIX BUHTA C HaKaTkomn AOAXHbI

Hl Buabi roA0BHbIX YGOPOB, He peKOMeHAYeMble AASl BbILIMBAHMS OCTATbCS! 3aKPEMACHHDIMU B AEPKATEAE MSAEL,
® [0AOBHbIE YOOpbI, Y KOTOPbIX NEPEAHSIS HaCTb
MMeeT pasmMep Mo BbiCOTe MeHee 50 MM
(Hanpumep, COAHLE3ALLMTHbIA KO3blpek)
® [0AOBHble YOOPb! C MOASIMU, UMEIOLLIUMU
pasmep 6oaee 80 mm

BuiBepHuTE ABa BMHTA C HAaKaTKOii, 3aTem
CHUMUTE AepXKaTeAb MsAeL, BMecTe ¢ BUHTamMu.

NNADIAd

Mepbl NpeaoCTOPOXKHOCTH, ERORULS
Kacarowmecs matepuana

@ COXpaHVITe ABa BUHTa C HaKaTKol B Aep>kaTteae
nsaaeu, 4YTOObI OHU He NnoTepsAUCH.
B Martepuanbl rOAOBHbIX YGOPOB, peKOMEHAYemble

AAA BbILUMBAHUA BobiBepHUTE ABa BEPXHMX BUHTA C HaKaTKO/ Ha MpuBOAE
* 35% xA0nok/65% noanactep YCTPOIiCTBA A BbiLLMBaHMS GeiicGOAOK, 3aTem
* 100% xAonok ocAabbTe 3aTsHKKY ABYX HIDKHMX BUHTOB C HaKaTKOM.

® 80% wepcTb/20% HeRAOH
® 15% wwepcTb/85% akpua

Bl Marepuanbl rOAOBHbIX YOOPOB, He
peKOMeHAYeMble AASl BbILUMBAHUSA

T0AOBHblE YOOPbI, U3rOTOBAEHHbIE M3 NEPEUNCABHHDIX HitKe
MaTePUaAOB, O4eHb TPYAHO 3aKPEMUTb B YCTPOICTBE, 3TU MaTepHanbl
MOABEP>KEHbI CMOPLLMBAHMIO MAW YCAAKE BO BPEMS BbILLMBAHMS.

® [leHonoAmnacTep

® DAACTUYHbIE TKaHU

® TspkeAoe LIepCTsSHOe CYKHO “MeAbTOH”

® 100% HeiAoH

@ BepxHue BUHTbI C HaKaTKOM
e 3amiua ®@ HwxxHMe BUHTbI C HaKaTKOM
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9 Bxalouute MalluHy, HOKaB Ha KHOIKY BcraBbre I.I.lTVI(l)Tbl Ha NMAaCTUHE KapeTku B

nutaHus. lMocae Toro Kak KapeTtka oTBepCTHuA MOHTA)KHO# NAACTUHbI npusoaa
nepemMecTtuTcs B CBO€ UCXOAHOE NMOAOXKeHue, ychOﬁCTBa AASA BbllLUUBAHUA 0eilCOOAOK.
BbIKAIOYUTE MalLLUHY.

e HaaeHbTe KOABLIO NTPUBOAQ YCTPOIACTBA AAS
BbILUMBaHUS 0eiicGOAOK Ha nAaTdhopmy
MaLUMHBI.

@ LWTndTbl Ha NAaCTUHE KapeTKu
® OTBepcTUst B MOHTAXKHOM MAACTUHE NMPUBOAA
YCTPOICTBA AASl BbllUMBaHUs 6ec60AOK

® TMaatdpopma MaLLuHbI

BcraBbTe M 3aTsiHUTE ABA BEPXHUX BUHTaA C

¢ Npumeuanne HakaTko¥ (BbIBEPHYTHIX B nyHkTe @) BO

@ BHuMaTeAbHO CAEAWTE 3a TeM, YTODbI MPUBOA BHELlIHNE OTBEPCTUS MOHTXXHOM MAACTUHDI
YCTPOWMCTBA AAS BbILLMBAHMS GENCOOAOK He MpPUBOAQ YCTPOICTBA AASH BLILLMBAHNS!
33AEBaA 32 PACTIOAOXKEHHbIE PSAOM HaCTK 6eiicOoAOK.

MaLlKHbI, TakKMe KaK MP>KMMHas Aarka.

YcTaHOBUTE MPUBOA, YCTPONCTBA AAS BbILLIMBAHMS
6eiicbOAOK Ha KapeTKy, KaK OnncaHo HuXe B
nyHkTax ¢ @ no @.

BcraBbTe ABa HOKHMX BUHTA C HAKaTKOW
NPUBOAA YCTPOIACTBA AASl BbILLIMBAHUS
6eiic6oA0K B V-00pasHble Bbipe3bl B KapeTke,
a 3aTemM NOMeCTUTe MOHTXKHYIO NAACTUHY
NpUBOAA YCTPOWCTBA AAS BbILLIMBAHUS
0eiicOOAOK Ha MAACTUHY KapeTKHu.

HaaaBAuBasi Ha MPUBOA YCTPOIiCTBa AAS
BbILUMBaHUS 0eiicOO0AOK B HanpaBAeHUM
MallUMHbI TAKUM 00pPa3oM, YTOObI OH ObiA
MOAHOCTbIO BCTAaBA€H, 3aTAHUTE ABA HWKHMX
BMHTA C HAKaTKO AAS 3aKpenAeHus MpUBoAa
YCTPO#iCTBa AASl BbILUMBaHUs 0€iiCOOAOK.

(D V-o6pasHblii Bbipe3 B KapeTke
(@ BUHT € HaKaTKOM NMPUBOAA YCTPONCTBA AASE

BbilIMBaHNs GeiicGOAOK P Ha atom ycraHoBKa NpuBoAa yCTpoiicTaa

(® MoHTaxHas nAacTUHaA NPUBOAA YCTPOICTBA
AAS BblLLIMBaHUS1 OeMCcOOAOK
@ TMaacTuHa KapeTku

AAS BblLLUMBAHUSA 0eiicboAoK 3aBepLuaeTcs.

4/15



B PeryAupoBka npmBoAa yCTpOACTBa AASl
BbILUMBaHUA 6eiicGoAOK

@ l-obpasHas ckoba
® Koabuo

HanomuHaHue

@ ECAM MCMOAB3YETCSl OAHA U Ta XKe MALLIMHA,
TO PEryAupOBKY MPUBOAQA YCTPOCTBA AAS
BbILUMBaHMS 6eNCOOAOK TpebyeTcs
BbIMOAHWTb TOABKO MPU MEPBOM
MCMOAB30BaHNMN MaLLIVHbI.

Bxalouute MallnHy, HOKaB Ha KHOIMNKY
nutaHus. lMocae Toro kak KapeTtka
nepemMecTuTcs B CBO€ UCXOAHOE NOAOXKeHue,
BbIKAIOYUTE MalLLUHY.

Y MpumevaHne

@ PeryAnpoBky nprBoAa YCTPOICTBA AAS
BblLLUMBaHMs OEMCOOAOK MOXKHO BbIMOAHSITH
TOABKO TOTAQ, KOrAQ KapeTka HaXOAUTCS B
CBOEM MCXOAHOM MOAOXKEHUN.

LllecturpaHHoii 0TBepTKOIi (CpeAHeit)
ocAalbTe 3aTsHKKY ABYX BUHTOB C
LeCTUrPaHHbIM YTAYOAEHMEM B TOAOBKE Ha
OAMH 0GOPOT MO HaNpPaBAEHUIO CTPEAKM.

(D BUHTbI C LIECTUrPAHHBIM YrAYOAEHUEM B FOAOBKE
@ LLlecTurpaHHas oTBepTKa (CpeAHsis)

4 MpumeyaHne

@ He ocrabasiiiTe BUHTbI CAMLLKOM CUABHO.

Onycrure I-oGpasHyto ckoGy A0 CONPUKOCHOBEHHUS C
MAQT(OPMOii MaLLMHBI, @ 3aTeM LIECTUrPaHHON
OTBePTKOI (CpeAHeit) HAAEXKHO 3aTAHUTE ABA BUHTA C
LUECTUrPaHHbIM YTAYOAEHNEM B TOAOBKe.

@ T-obpasHas ckoba

LllecturpanHoii 0TBepTKOi (60ABLLIOI) OCAADbTE 3aTHKKY
(Ha 0AMH 0GOpOT N0 HANPABAEHUIO CTPEAKH) YeTblpex
BUHTOB C LIECTUTPAHHBIM YTAYOACHMEM B FOAOBKe,
PacrnoAoXKeHHbIX Ha BHYTPeHHeii NOBEPXHOCTH KOAbLA.

NNADIAd

(@ BuHTbI C WECTUrPaHHbIM YTAYOAEHWEM B FOAOBKE
® LLlecturpaHHas oTsepTka (6oAbLLas)

P Koraa 3aTsixkka BUHTOB OCAabAEHa,
KOABLIO MOXHO OMYyCTUTb.

¢ MpumevaHne

@ He ocAabAsTE BUHTbBI CAULLKOM CUABHO.

BcraBbTe NPOKAAAKY MeXAY NAaTdpopmoit
MaLLUMHbI U KOABLIOM MPUBOAA YCTPOICTBA
AAA BbllLIMBaHUSA 0eiCOOAOK.

@ MMpokaaaka

® MMaatdopma MaLnHbI

(® KoabLO NprBoAa yCTPOWCTBA AAS BbILLIMBAHWS
Gericbonok
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Caerka npmwKMUTe KOAbLIO, a 3aTeM
LeCTUrPaHHOIi OTBEPTKOI (OOABLLIOIH)
HAAEKHO 3aTsHUTe YeTbipe BUHTA C
WeCTUrPaHHbIM YTAYOAEHNEM B FOAOBKe,
pacrnoAo)keHHble Ha BHyTPeHHeli CTOpoHe
KOAbLIA.

/}HHH! 7\\

@ Koabuo

1 OCTOPOXHO!

® Y0eAuTeCch B HAAEXKHOCTU
3aTSHKKM Ka)KAOIr0 BMHTA C

LIECTUIPaHHbIM YTAYOACHUEM B
ronoske. CAaG0 3aTaHyTbIi
BMHT MOXXeT NPUBeCTy K
TpaBMam.

M3BAEKMTE NPOKAAAKY, BCTABACHHYIO B
nynkre ©.

B YcraHoBKa NMPOCTaBKU UrOAbHO# MAACTUHBI
YcTaHoBUTe NPOCTABKY UIOAbHON NAQCTUHbI
(BXOAMT B KOMIMAEKT MOCTaBKM MaLLWHbI) Ha
MFOAbHYIO MAQCTUHY.

( lMpocTaBKka UrOAbHOM MAACTHHDI
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H [MoAroToBKa MOHTaXXHOTO NPUCMIOCOOAEHUs
YcTaHOBUTE MOHTaXKHOE NPUCNOCcobAeHMe Ha
YCTOMYMBYIO MOBEPXHOCTb (HaNpuUmep, Ha CTOA).

OcAaObTe BUHT C HAKaTKOW AASl MOHTKHOTO
npucnocodAeHus Tak, YToObl packpbiTne
MOHTaXKHOI CKOObI GbIAO LLIMPE, YeM TOALMHA
MOHTa)KHO MOBEPXHOCTH.

=]

(©)

i MOHTa)KHyPO CKO6y MO>HO yCTaHaBAMBaTb

Ha MOHTa>KHYIO MOBEPXHOCTb TOALLMHOM OT
9 A0 38 MmMm.

HaaexxHo 3adpmkcupyiiTe MOHTaXKHYIO CKOGY
Ha MOHTa)XHOW MOBEPXHOCTU MyTeM 3aTSHKKU
BUHTA C HAKaTKOM.

=]

@ MonTaxHas ckoba
@ MoHTaxHas NOBEPXHOCTb (CTOA U T. .)
® 3arsHuTe BUHT C HAKaTKOW.

HanomuHaHue

@ EcAv MeXKAY 32KMMOM BMHTA C HaKaTKOWM 1
MOHTa>KHOI MOBEPXHOCTbIO CTb 3a30p,
BCTaBbTe MpUAaraemyto MPOKAAAKY, Kak
MoKaszaHo HUXe.

=

s

@ MonTaxHas ckoba

@ MoHTaxHas NOBEPXHOCTb (CTOA U T. 1.)
® MMpokaaaka

@ BuHT c HakaTKoMm



lMpoBepbTe HaAEXKHOCTb 3aKpenAeHus.
EcAn moHTaxHOe npucnocobAeHne cAabo
3aKPENAEHO Ha MOHTaXKHOI MOBEPXHOCTH,
3aKpenuTe ero Kak CAeAyeT.

¢ MpumeyvaHue

@ YOeanTeCh, YTO MOHTaXKHast CKoba HAAEXKHO
3aMKCHPOBaHA HA MOHTAXKHOI MOBEPXHOCTU U
YTO BUHT C HAKaTKOM MOAHOCTBIO 3aTSHYT.

@ He ycraHaBAVBaiiTe MOHTaXHOE NPUCTIOCODAEHIE
Ha HEeYCTONUMBYIO MOBEPXHOCTb (HEXKECTKY!O,
HEPOBHYIO MAI UICKPUBAEHHY!O). P> Ha 3TOM NoArotToBka MOHTaXKHOro

@ BHuMaTeAbHO CAEAUTE 32 TEM, YTODbI MOHTXKHOE NPUCNOCOBAEHMS K paBoTe 3aBepLUAETCS.
MPMCTIOCOOAEHME He YMAAO MOCAE CHSITHS.

B CHsatue BepxHeii pambl C HWKHe B YCTPOiiCTBe
AASl BbllLIMBaHUs 6eilcGoA0K

OTtperyaupyiite pasmep MOHTa>KHOTO [pu nokynke yCTpoicTBa AAS! BbILLMBAHMS
nNprcnocodAeHns B COOTBETCTBMM C TUTIOM 6eiiCOOAOK BEPXHSISt U HUXKHSISt PaMbl COEAMHEHD
BbILLMBaeMOIi 0eiicOoAKN. BMecTe. CHUMUTE BEPXHIOIO pamy C HUXKHEI pambl.

CHUMUTE 32XKMMbI, IPUKPENAEHHble K HUKHel
pame, 1 nepeseAuTe pyuKy GAOKMPOBKM B
pa3GAOKMpOBaHHOE NOAOXKEHHE.

NNADIAd

@ HuskonpoduabHbie 6eicOOAKH (C HU3KOII NOCAAKOIA)
@ CraHaapTHble 6eiic6oAKM (CTUAB Pro)

Bl A cTaHAQpTHOrO THMNA
KpecToobpa3sHoii oTBepTKOI 0CAabbTe HAa OANH
000pOT HeTbipe BUHTA (ABa Ha A€BOI CTOPOHE 1
ABa Ha NPaBoW) Ha BHYTPEHHE CTOpOHe
MOHTa>KHOIO MPUCMOCODAEHUS.

@ 3axkumbl

B3siBlIMCD 32 PYKOSATKM BepXHei pambl,
CHMMUTE BEPXHIOIO PaMy C HIKHeil pambl.

@ BuHTbI
©@ KpecTtoobpasHast oTBepTKa

4 MpumevaHne

@ He BbIBOpaUMBaiiTE HU OAVH U3 UETBIPEX BUHTOB
(ABa Ha AEBOW CTOPOHE 1 ABA Ha NPaBOW)
MOAHOCTbIO, YTOObI He NoTepsiTb UX. [oBepHUTe
BUHTbI AULLIb HACTOABKO, YTOObI OCAQOUTD MX
3aTSDKKY.

@ PykosiTka

BblABMHbBTE MOHTaXKHOE MpucnocobAeHve Ha ceds, a
3aTemM KpecToobpasHOii OTBEPTKON 3aTSHUTE YeTbipe
BMHTA (ABa Ha A€BOW CTOPOHE M ABa Ha NPaBoA).
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YcraHOBKa ycTpoucTBa Aons
BbilLMBaHNA 6encobonok

B YcranoBKa HIKHEl PaMbl YCTPOIACTBA AASl BbILUMBAHMS
0eiicO0AOK Ha MOHTA)KHOE NpUCTIocodAeHne

YcTaHoBUTE HIXKHIOIO PaMy YCTPOICTBA AASl BbILUMBAHMSA
0eilc6oAOK Ha MOHTAXHOE npucnocoGAetme.
Bo3bmuTeCh 32 PYKOSATKM HUXKHE paMbl C
0benx CTOPOH 1 NPOAEHbTE ee.

[pu ycTaHOBKe HWXKHEN pambl COBMECTUTE
BbIPE3 Ha Heii C HanpaBASIoLLEel NAAHKOW B
LieHTpe MOHTa>XHOrO MPUCMOCOBAEHUSI.

@ Pykositku

(@ HanpasasitoLLiasi AaHKA Ha MOHTaKHOM MPUCTIOCOBAEHNM

(® Bblpes Ha HUXHel pame

@ Aepxxatean

P> YCTpoiicTBO AASt BbilMBaHUS BeicGOAOK
3aKPEenAsSeTCs C MOMOLLBIO TPEX AepKaTeAeit.

BcrasbTe cTtabuAM3aTop noa Tpu BbicTyna Ha

HWXKHell pame U 3aKpenute crabuamsaTop

NOMOLLbIO 3yOLIOB.

@ Tpu BbICTyna
® 3y6ubl
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® YBeanTeCh, YTO 3yOLibl MPOLLAM CKBO3b
cTabuanzarop, 4tTobbl obecneunTb ero
HaaeXXHOe 3aKpernAeHue.

B 3akpenaenue 6eiiCOOAKN B yCTPOIACTBE AASI
BblLLIMBaHUs 6eicO0AOK

YcranoBute py4Kky GAOKMPOBKYM (Ha HIKHeid pame)
B NMOAOXKeHNe GAOKUPOBKM.

Chaerka coxxmure Ko3blpek 6eiicGoAKu U

HapeHbTe BEPXHIOI0 paMy Ha OCHOBaHue

KO3bIpbKa 0eiicO0AKHM.

® He nbiTainTech C yCUAMEM Pa3ABUHYTb
BEPXHIOIO pamy. ITO MOXET NPUBECTU K
NMOBPEXAEHUIO PaMbl.

CoBMmecTuTe CPeAHIOI0 AMHUIO BePXHeii pambl
CO cpeAHeii AMHMeii 0eiicGoAKM, a 3aTem
NOArOHUTE BCe 3y0bsi BEpXHeii pambl K
OCHOBaHMIO KO3bIpbKa 6eiicooAKM.
BbiNOAHSIITE 3TO AECTBUE, CAEMKA CXKMUMAs
KO3blpeK 6encboAKM.



® He nbiTaiiTech C ycMAMEM pPasABUHYTb
BEPXHIOI0 pamy. ITO MOXET NPUBECTU K

T

A
N

(O CpeaHsist AMHUSI BEPXHEN pambl

@ CpeaHsist AuHUs 6ec6OAKM

® OcHoBaHue Ko3bipbka 6eiicGoAKH

lMpuaep>xnBas BMmecTe BEPXHIOIO pamy C

0eiicO0AKOI1, yCTaHOBUTE OCTaBLLYIOCS 4acCTb

BepXHel pambl Ha OCHOBaHNE KO3bIpbKa

6eiicGoAKM.

® Ha GeilcOoAKax HEKOTOPbIX TUMOB
KO3bIPEeK MOXKET HETOYHO COBMELLATHCS C
BEPXHEl pamMoii Kak Mo LIeHTPY, Tak U C
NpPaBoii U A€BOW CTOPOHDI.

OT1BepHUTE HAAOOHYIO A€HTY Ha BeiicOoAKe n
NPOAEHbTE €e MeXAY CTepP)KHEM U
KpernAeHuem Ha BepxHeii pame C ABYX

CTOpOH.

(D AeHTa, BLUMTAsH BHYTPU FOAOBHOIO y6opa
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MNMpoaeHbTe BEPXHIOIO pamMy CBepXy Tak,
4TOGbI ee BbICTYMbl BOLIAU B OTBEPCTUS
HWKHeli pambl C 06enx CTOpPOH.

@ BbiCTyn Ha BEpXHeit pame
@ OtBepcTue B HUXHeli pame

YAepKunBasi CHU3Y HUXKHIOIO pamy, HaKMuUTe
GOABLUMM MaAbLIEM HA CTepPXKeHb Ha BepXHeit
pame.

(® CrepyxeHb Ha BepxHeii pame

¢ MpumevaHne

@ EcAv cTep>keHb BEpXHEN pambl C TPYAOM
OMyCKaeTCsl BHU3, HAAABUTE PYKOii Ha
BEPXHIOIO pamy M0 LEHTPY, YTOObI OHa
OMyCTUAACh. BbiMoAHWTE 3TO AeliCTBYME C
AE€BOW 1 C NPaBOW CTOPOHbI.

NNADIAd



Y6eAuTechb, YTO CpeAHsIsl AUHUS 0eiicO0AKM
COBMeLIeHa C BbICTynamn U V-06pa3Hbim
BbIPE3OM B LIEHTPEe MOHTa)KHOTO
NpUcnocodAeHus.

AAs NPOBEPKM CAETKA HAXXMUTE PYKOI C
BHeLLUHe CTOPOHbI 6eNCOOAKH.

Z

@ BbicTynbl
® V-06pasHbiii Bbipes

HanomuHaHue

EcAu cpepHss AMHuA 6eiicOOAKM He coBMelLleHa

C BbICTYNamu n V-006pasHbiM Bbipe3om:

1. YcTaHoBuTe pyyKky BAOKMPOBKM (Ha
HUXXHEeN pame) B pa3dAOKMPOBaHHOE
MoAOXeHMe.

2. B3sBLUMCDb 3a PYKOSITKM BEpXHEI pambl,
NOTSHUTE pamy BBEPX U NnepemecTuTe ee
Tak, YTOObl OHa HaXOAMAACb Ha OAHOM
YPOBHE C A€BOW 1 MPaBOi CTOPOHbI.

3. YcTaHoBuTe pyuKy BAOKMPOBKM (Ha
HWXXHeli pame) CHOBa B MOAOXeHWe
BGAOKMPOBKMY.

4. CHoBa BbiNoAHuTE NyHKTH ¢ @ no @.

® Pykositka

lMpoBepbTe, 4TO 3yObs B LLEHTPAABLHOI YacTH,
C A€BOV U NPaBoii CTOPOHbI BEPXHei pambl
YCTaHOBA€HbI B OCHOBaHMM KO3bIpbKa
0eiicOoAKM.

=
/
:

o2

(® OcHoBaHuie Ko3blpbka 6eic6GoAKH

Hartanurte TkaHb 6eiiCOOAKU B HarnpaBA€HUH
OT LIeHTpa, 4TOObI YCTpaHUTbL NpoBucaHne

C/ \g
21/

@ C nomoLLpbIo 32KMMOB 3aKpenuTte 6eicOoAKy.

@ 3axum
* [loapoOHee 0 MecTax KpernAeHus 3aKMMOB

CM. B MYHKTe Os pasaene “CHatue
BEPXHEW pamMbl C HUXKHEl B yCTPONCTBE
AAS BbllLUMBaHUs 6eiicboAoK”, . 7.

e [NosTopuTte nyHkTol @ 1 O Ars Apyroii
CTOPOHbI 6ENCOOAKM, HTOObI YCTPaHUTbL
NpoBMCcaHue TKaHU 1 3aKpenuTb
6encboAKy 3aKumamm.
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CHUMUTE YCTPOIICTBO AAS BbILUMBAHUS
6eiicGOAOK C MOHTa)KHOTO NMPUCNIOCOOAEHUS.

Bo3sbmuTeCh 3a pykosTKM € 00enx CTOPOH
YCTPOVCTBA AASl BbILUMBaHWS 6eACOOAOK 1

BbITSAHUTE YCTpOﬁCTBO, Kak rnokasaHo Ha pUCyHKe.

Bo3MoxHO ByA€T npolLe CHATb YCTPOIICTBO,

MPUKAAABIBASH YCUAVE MOOYEPEAHO K KXKAOH PYKOSITKE.

® Pykositka

W YcraHoBKa yCTpOiiCTBA AAS BblLUMBaHHUS eficGOAOK Ha MaLMHY
AASl YCTaHOBKM YCTPOCTBA AAS! BbILLIMBAHMS!
6e/cOOAOK Ha BbILLMBAABHYIO MaLLIMHY TpebyeTcs
MPUBOA, YCTPOWCTBA AAS BbILLMBaHWS GECOOAOK.
[Nepea, yCTaHOBKOW YCTPOIICTBA AAS BbILLMBAHMS
6eiicOOAOK Ha MALLMHY YCTAHOBUTE MPUBOA,
YCTPOWCTBa AAS BblLUMBaHMS GENCOOAOK Ha KapeTky.

YcTaHOBUTE YCTPOICTBO AAS BbILLIMBAHNS DeiicG0AOK
Ha NPUBOA YCTPONCTBA AAS BbILIMBAHUA 0eiCOOAOK.
[Mpu ycTaHOBKe YCTPOWCTBA AAS BbILLIMBAHUS
6eiCcOOAOK NOBEPHUTE ero Tak, YTOObI KO3bIpek
6eiicO0AKM He 3aAeBaA 32 BbILLMBAAbHYIO
MaLLMHY (KaK MOoKa3aHO Ha PUCYHKE).

® BHUMaTEABHO CAEAUTE 3a TeM, YTOObI
YCTPOWCTBO AAS BbILUMBaHUS 6EMCOOAOK He
3aAE€BAAO 3a PACMOAOXKEHHbIE PSAOM HaCTU
MALLMHbI, Takne KaK MPUKUMHAs Aarika.

[NoBepHunTe YCTPOICTBO AAS BbILLMBaHWS GeiicboAOK
TaK, 4ToObI MepeAHsist 4acTb GeiicboAKM Obina
HanpasAeHa BBEPX, 1 COBMECTUTE KOABLIO
YCTPOICTBA C KOAbLIOM MPUBOAA YCTPOWCTBA.
[MepemelLias yCTPOICTBO AAS! BbiLLIMBaHHS GeicOoA0K
BA€BO 11 BNPaBO, COBMECTUTE Bblpe3 Ha yCTPOIiCTBe
AAS BblLLMBaHMS GeiCO0AOK C HanpaBASIOLLIET
MAAHKOI Ha MPUBOAE YCTPOICTBA AAS BbILLIMBAHMS
0eiicboAOK, a 3aTeM 3aABUHBTE YCTPOICTBO Tak,

4TOObI OHO CO LLIEAYKOM 3aq)MKCVIpOBa/\OCb Ha MecTe.

@ Hanpasasitolast naaHka nprBoAa yCTPONCTBa
AAS BblLUMBaHUSI 6ENCOOAOK

(@ Bbipes Ha yCTPONCTBE AAS! BbILLIMBAHUSE
6eiicboAoK

® PykosiTtka

P YcTpoicTBO AAS BbiLLMBaHMS OeCOOAOK
3aKpenAgeTcs C MOMOLLIbIO Tpex
AepxkaTeaeii. Ha aTom ycTaHoBKa
YCTPOICTBa AAS BbiLLMBaHUS 6eiicOOAOK
3aBepLueHa.

MpukpenuTe 3aWMTy K KO3bIPbKY 6eiicGOAKM.
[NpoaeHbTe Tpu pukcaTopa Ha 3awuTte
(LLeHTPAABHDI, AE€BbIN 1 NPaBbIii) NOA
KO3blpek 6eincbOAKM 1 TOUYHO COBMECTUTE
3aLLUMTY KO3blpbKa C BEPXHei pamoii.

Yo

@ q)VIKCaTOpr Ha 3almTe KOo3blpbKa
* [Mpukpenaexue 3alnTbl KO3bIpbKa

npeAOTBpaLLaeT TpeHne Ko3blpbka
6eiiCO0AKM O MaLLMHY 1 €ro NOBPeXAeHUe
BO BpPeMSs! BblILLMBAHUSL.

® ECAM MEXAY KO3bIpbKOM 0enchoAKM u
MALUMHON AOCTATOUHbIN 3a30P, MOXHO
BbIMOAHSTb BblLUMBaHWe 0e3 3aLLmThbl
KO3bIpbKa.

> o
ND
NS
2

NNADIAd



< NMpumeyvaHue

@ [lepes Hauanom BbILLIMBaHMSI 0Bsi3aTEABHO MpoBEpbTE
00AaCTb BbILLMBAHWS 1 YOEAUTECH, 4TO GeichoAKa He
OyAeT kacaTbCs MaLLmMHbl. [ToapobHee o NpoBepke
00AaCTH BblLLMBAHMS cM. B PykoBoACTBE
MOAB30BATEAS, MPUAAraEMOM K MaLLIMHe.

@ EcAv ko3bipek OeiicboAKM KacaeTcst
MaLLIMHbBI, BO3MOXHO, BEPXHSISl pama
HEAOCTATOUHO OMyLLeHa BHM3. CMm.
“Mpumendanne” B nyHkte G B pasaese
“3akpenaerue 6eiicOOAKM B YCTPOCTBE AAS
BblLLMBaHUs bencbonok”, c. 8. NAaoTHO
BCTaBbTe BEPXHIOKO pamy B HUXKHIOIO pamy.

P Tenepb Geiicb0AKa roTOBA K BbILLMBAHUIO.

B CHaTue yCTpOIiCTBa AAS BbILLMBaHUA 6eiicO0OA0K
Mo OKOHYaHWN BbILIMBAHMA CHUMHUTE YCTPOICTBO AAS
BblLLMBAHMs BECOOAOK, @ 3aTem CHUMMTE C Hero OercOOoAKY.

o CHuMMTe 3alIMTY KO3bIpbKa C 6eiicO0AKH.

CHuMUTE YCTPOICTBO AAS BbilLIMBAHUS
0eiicOOAOK C NPMBOAA YCTPOICTBA AAS
BbILUMBaHUA 0EiICOOAOK.

Bo3sbmuTech 3a pykosiTku ¢ 06enx CTOpoH
YCTPOWACTBA AASl BbILLIMBAHMS BEACOOAOK W BbITAHUTE
YCTPOWACTBO, Kak NOKa3aHo Ha PUCYHKe.

Bo3moxHo DyaeT npoLLe CHATb YCTPOICTBO,
MPUKAAABIBASI YCMAME NOOYEPEAHO K KKAON PYKOSITKE.

@ Pykositka
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[pu CHATUM YCTPONCTBA AAS BbILLMBAHMS
6eicOOAOK NOBepPHMTE ero TaK, YToObl
KO3blpek 6encboAKM He 3aaeBaA 3a
BbILLMBAAbHYIO MALLMHY (Kak NoKasaHo Ha
pUCYHKe).

* BHuUMaTEABHO CAeAMTE 3a Tem, HTOObI
YCTPOWCTBO AAS BbILLMBaHUS GeincOOAOK
HE 3aAEBaAO 32 PACMOAOXKEHHbIE PSAOM
4acTW MaLLWHbI, Takue Kak MpuxXMMHast
Aarka.

YcTaHoBUTe YCTPOICTBO AAS BbIlLIMBAHUS
6e/icCO0AOK Ha MOHTAXXKHOE NPUCNOCOBAEHME.
[Mpu ycTaHOBKe HUXXHER pambl yCTPONCTBa
COBMEeCTUTe Bblpe3 Ha Hell C HanpaBAsiioLLei
MAQHKOI B LIEHTPE MOHTaXKHOro
NPUCMNOCOBAEHUS.

@ HanpasasitoLuasi mAaHKa Ha MOHTaXKHOM
NpUCNocobAeHnn

@ Bbipes Ha HuKHell pame

® Aepxatean

P YCTponCTBO AAS BbiLLMBAHMS GEICOOAOK

3aKpErnAsIeTCs C MOMOLLbIO Tpex
AepKaTeAen.



e CHumuUTE 32KMMbI C 0eiiCO0AKN.

YcraHoBuTe pyuKky GAOKMPOBKM (Ha HIOKHeNd
pame) B pa30GAOKMpOBaHHOE NOAOXEHHE,
3aTeM CHMMUTE BEPXHIOI0 Pamy C HIKHeid
pambl.

B3sBLUMCB 3a PYKOATKM Ha BepXHeii pame,
CHUMUTE pamy.

Cherka coXxxmute Ko3bipek 6eiicO0AKM U
CHUMUTE BEPXHIOIO pamy C 6eiicGoAKM.

YcraHoBKa pepxartens nanew

Koraa Bbl 3aKOHUYMAM BbILLMBAHUE C
MCMOAb30BaHMEM YCTPOMCTBA AAS BbILLMBAHMS
6eiicO0AOK, CHUMUTE MPOCTABKY UrOAbHOW
MAACTUHbBI U MPUBOA YCTPOWCTBA AAS BbILLMBAHMS
6encboAoK, a 3aTeM YCTaHOBUTE AeprKaTeAb NsiAeL,.

o CHMMMTE NPOCTaBKY UrOABHOW NMAACTUHBI.

NNADIAd

@ [MpocTaBka UrOAbHOM MAACTUHDI

OcAabbTe 3aTSHKKY ABYX HUXKHUX BUHTOB C
HaKaTKOM.

@ BUHTbI C HaKaTKOM

e BbiBepHUTE ABa BEPXHUX BMHTA C HAKATKOWA.

@ BuHTbI € HakaTKoOM
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CHumuTe NPUBOA, YCTPOWCTBA AAS CosmecTute OTBEpCTUSA Ha AepiKaTeAe nsAeL, Co
BblLUMBaHNA 6eiicGOAOK. W Tamn Ha NAaCTUHE KapeTKu 1 3aKpenuTe
AeprKaTeAb nsAel, AByMsl BUHTaMM C HaKaTKOW.

4 MpumevaHne

@ BHuMaTeAbHO CAeAWTE 3a TeM, YTOObI MPUBOA, @ LUTHATHI Ha NAACTHHE KapeTkn

YCTPOMCTBA AAS! BbILLMBAHMS OECOOAOK He ®@ OrBepcTust B AepxaTeAe nsiaeL,
3aA€BaA 3a PaCroOAOXKEHHbIE PSAOM HacTu
MaLLIMHbI, TaK1e Kak MPYKUMHast Aarka. 3akpenuTe AepxaTeAb MsAeL, C MOMOLLBIO ABYX

BUHTOB C HAKaTKOIA.

CosmecTuTe OTBEpCTUE AepXKaTeas
HaAOOGHOI A€HTbI Ha MPUBOAE YCTPOICTBa CO
CpeAHeli AMHMel HaMpPaBASIoLIE MAAHKW.
BcraBbTe B OTBepCTUs CBEpPXY ABa BUHTA C
HaKaTKoW, BbiBepHyTbie B nyHkTe €), n
3aTSHUTE UX.

@ Wcnoab3yiiTe BUHTbI C HAKATKOM U3 KOMIMAEKTa
MOCTaBKW MalLVHbI.

I OCTOPOXHO!

® HaaeXxHo 3aTsiHuTe BUHTbI C
HAKaTKOM.

O OrtBepcTiie Ha Aep)KaTeAe HAAOGHOM AeHTbI
GeiicboAKmM

@ CpeaHsist AMHUSI HAMPaBASIIOLLEN NAAHKU

® OrtBepctus caepxy

e BcTaBbTe BUHTbI C HAaKaTKOM B OTBEPCTUS
Ha NMPUBOAE YCTPOICTBA AAS BbILLUMBAHMS
6encbOoAOK, B KOTOPbIE OHM U3HAYaAbHO
ObIAV YCTAHOBAEHDI.

P ABUXKYLLASICS CEKLIMS MPUBOAA
YCTPOWCTBA AAS BbILLMBaHUS 6eiicOOAOK
3aKpernaAeHa.
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HDononHutensbHasn
nHdopmauus o6
oundpoBke

Mpu co3paHMM pUCYHKA AAS BbILLMBAHNUS C
NCMNOAb30BaHMEM YCTPOWCTBA AAS BbILLIMBaAHUS
GeiicboAoK obpallaiiTe BHUMaHKE Ha CAeAYIoLLne
MOMEHTbI, 4TOObI 136exxaTh NpobAem perucrpauum
(cmeLeHne MAKM HECODAIOAEHIIE MPOMEXXYTKOB B
pUCYHKe).

o BbinoAHuTe BbIlLMBaHME C MOAKAAAKOIA.

BbllunBaiite pUCyHOK OT LieHTpa K Kpasim.
[pn NCNoAb30BaHNM AQHHON MaLUMHDI
PUCYHKM BbILUMBAIOTCS B TOM MOPSIAKE, B
KOTOPOM OHU BbliOpaHbl Npu 1x
KOMOVHMpOBaHUW. B nokasaHHOM Huxe
npumepe AASt MOAYHeHUs
KOMOWHMPOBaHHOIO pucyHka “BEAR”
BblOepuTe OyKBbl B Takom nopsiake: “E” —
“A” = “B” > “R".

..BEAR

HbI ®_>®_>©_>@

NMOopsSIAOK
BbILLMBaHUA

® O=>00 O

[paBuAbHbI
1 NOPSAOK
BbILUMBAHWUS

< NMpumeyvaHue

@ He BbiluMBaliTe PUCYHOK B HANPaBAEHUM OT
OAHOTO Kpas K ADYromy, Tak Kak B 3TOM
CAy4ae MOXXET NPOU30NTU CMOPLLUMBaHME
MAM yCaAKa MaTepuana.

Mpu BbilLIMBaHUM KOHTYPOB PUCYHKOB
CAeAuTe 3a TeM, YTOObI LUMPUHA aTAACHOTO
CTeXkKa COCTaBASIAQ He MeHee 2 MM, 1 YTOObI
CTeXKM nepeKpbiBaAu TKaHb MO KpaiiHeii
mepe Ha 1 mm. CaeamnTe Takoke 3a TeEM, YTOODI
B KOHTYpaXx KaXxA0il 00AaCTu NAM OYKBbI He
ObIAO AAMHHBIX CTEXKOB Mepexoaa.

oo J@ -
: ‘7

@ MuHumym T Mm
@ MuHumym 2 Mm

1 OCTOPOXHO!

@ He BbilmBaiite 0oAee veTbipex
nepexkpbIBalOILMXCS CAOEB.

A
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+
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@ OtunepekpbiBatoLLmecs 06AaCTu

He OYAYT BbILLUTI.
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