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Verwenden des Kappenrahmens

Mit dem Kappenrahmen kénnen Sie Muster auf Mitzen und Hiite sticken. Nachfolgend werden die Schritte
zur Verwendung des Kappenrahmens beschrieben.

Kappenrahmen und Zubehor

Fur die Verwendung des Kappenrahmens sind Kappenrahmenantrieb und Montagevorrichtung erforderlich.

Erweiterter Kappenrahmen 2
©) Stickbereicﬁ:
60 mm (H) x 130 mm (B)
(2-3/8 Zoll (H) x 5-1/8 Zoll (B))
@ Die Markierung kennzeichnet
die Mitte des Stickbereichs.
® Schnappschloss

Kappenrahmenantrieb und vier
Schrauben

Um den Kappenrahmen
anzubringen, entfernen Sie den
Stickrahmenhalter und montieren
dann diesen Kappenrahmenantrieb
an den Stickarm der Maschine.

@ Setzen Sie die Schrauben in
diese Locher ein, und ziehen
Sie sie an, um den beweglichen
Teil zu sichern. Verwenden Sie
diese Locher zur Lagerung des
Kappenrahmenantriebs.
Haltefeder

Der Kappenrahmen wird durch

die beiden Haltefedern gesichert.

Montagevorrichtung
Verwenden Sie die
Montagevorrichtung, wenn Sie
eine Miitze in den Kappenrahmen
einspannen.
@ Halter
Der Kappenrahmen wird durch
die beiden Halter gesichert.
(® Montagehalterun
Ziehen Sie die Scﬁraube an, um
die Montageflache zu sichern.
® Schrauben
Stellen Sie die GroRe der
Montagevorrichtung
entsprechend der zu
bestickenden Kappe ein.

Polster

-

Sechskantschliissel (groR)

Sechskantschliissel (mittel)

e Zur Einstellung des Rings des Kappenrahmenantriebs und der Hohe der Winkelhalterung.

® Anmerkung

@ Achten Sie vor der Montage des Kappenrahmens darauf, den Ring des Kappenrahmenantriebs und
die Hohe der Winkelhalterung einzustellen. (Wenn die Maschine mehrmals verwendet wird, ist
diese Einstellung nur beim ersten Mal erforderlich.)

@ Wenn der Ring des Kappanrahmenantriebs und die Hohe der Winkelhalterung eingestellt sind und es wird
eine andere Maschine verwendet, ist eine erneute Einstellung notwendig. Die Hohe kann entsprechend der
verwendeten Maschine variieren. Weitere Informationen erhalten Sie von lhrem Vertragshandler.

’{:.k Hinweis

® Wenn der Kappenstickrahmen installiert wird, werden die Stickrahmenanzeigen, die die
verwendbaren Stickrahmen angeben, wie unten dargestellt angezeigt.
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H Golfstil
Kappentypen

Wir empfehlen, mit der Maschine die folgenden

Kappentypen zu besticken.

B Standard (Profi)

—

>

ot

)

@ Vorderseite: Profi
® 6 Abschnitte
Otto
International,
Inc., OTTO27-007
Kappenmodelinr.
(Beispiel)
Net;futte.r auf
der Riickseite der Fester Weiche Krone
vorderen
Abschnitte Frontaufbau | ohne Aufbau
(weich oder hart)
Einspannbarkeit | Leicht Ziemlich
(Rahmen) (empfohlen) | leicht
Vlies 1 bis 2 Lagen | 2 bis 3 Lagen

B Flache Ausfiihrung (Niedriger Sitz)

@ Vorderseite:
® 6 Abschnitte

2
7

Niedriger Sitz

jol

Otto
International,
Inc., OTTO23-225 OTTO18-203
Kappenmodelinr.
(Beispiel)
Net;futte.r auf
der Eléilésef.'et; der Fester Weiche Krone
Abschnitte Frontaufbau ohne Aufbau
(weich oder hart)
Sehr schwie-
Einspannbarkeit L'g iwell sehr Ziemlich
(Rahmen) artes leicht
Kappen-
material)
Vlies 1 bis 2 Lagen | 2 bis 3 Lagen
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@ Vorderseite: Ungeteilt
® 5 Abschnitte

Otto
International,
Inc., OTTO37-024
Kappenmodellnr.
(Beispiel)
Netzfutter auf
g Rk
Abschnitte
(weich oder hart)
Einspannbarkeit | Ziemlich
(Rahmen) leicht
Vlies 1 bis 2 Lagen
® Anmerkung

@ Priifen Sie, ob dieser Bereich () mit einem
Netz hinterlegt ist.

51% Hinweis

@ Es gibt keine Mittellinie, die als
Orientierung zum Einspannen der Kappe
in den Kappenrahmen dienen kann.
Markieren Sie deshalb die Mittellinie vor
dem Einspannen der Kappe mit
Stoffkreide.




B Nicht zum Besticken empfohlener Kappenstoff
¢ Kappen mit einer Vorderseite, die niedriger
als 50 mm (2 Zoll) ist (z. B. Sonnenblende)
¢ Kinderkappen
¢ Kappen mit einer Krempe, die langer als 80
mm (3-1/16 Zoll) ist

Hinweise zum Stoff

@ Setzen Sie die beiden Schrauben wieder in den

B Zum Besticken empfohlener Kappenstoff Stickrahmenhalter.

* 35% Baumwolle / 65% Polyester
¢ 100% Baumwolle

* 80% Wolle / 20% Nylon

* 15% Wolle / 85% Acryl

B Nicht zum Besticken empfohlener Kappenstoff
Kappen aus den folgenden Stoffen sind schwierig
einzuspannen, knittern oder schrumpfen leicht.

¢ Polyesterschaum

e Stretchstoffe

¢ Melton-Wolle

* 100% Nylon

¢ Wildleder

Die beiden oberen Schrauben des
Kappenrahmenantriebs entfernen und
beiseite legen. Die beiden unteren
Schrauben l6sen (4 Umdrehungen).

Vorbereitungen fiir die

Verwendung von @ Obere Schrauben
Kappenrahmen ® Untere Schrauben
B Montieren des Kappenrahmenantriebs Fiihren Sie das Maschinenbett durch den

Ring des Kappenrahmenantriebs.
Entfernen Sie den Stickrahmenhalter vom
Stickarm der Maschine, und bringen Sie dann
den Kappenrahmenantrieb an. Bevor Sie den
Stickrahmenhalter abbauen, entfernen Sie den
Stickrahmen.

Losen und entfernen Sie die beiden Schrauben,
und nehmen Sie den Stickrahmenhalter ab.

@ Maschinenbett

%:k Hinweis
@® Achten Sie darauf, dass der

Kappenrahmenantrieb nicht gegen andere
Teile stoltt, wie z.B. den Stickful®.

Bringen Sie den Kappenrahmenantrieb wie in
@ Schrauben dgn Schritten @ bis @ beschrieben am
¢ Die entfernten Schrauben bleiben am Stickarm an.

Stickrahmenhalter.
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Setzen Sie die beiden Schrauben an der
Unterseite des Kappenrahmenantriebs in die
V-formigen Kerben am Stickarm ein, und
legen Sie die Montageplatte des
Kappenrahmenantriebs auf die
Rahmenmontageplatte des Stickarms.

@ Kerbe am Stickarm

@ Schraube des Kappenrahmenantriebs

® Montageplatte des Kappenrahmenantriebs
@ Rahmenmontageplatte des Stickarms

6 Setzen Sie die Stifte an der Rahmenmontageplatte
des Stickarms in die Locher in der Montageplatte
des Kappenrahmenantriebs ein.

@ Stifte an der Rahmenmontageplatte des Stickarms
@ Locher in der Montageplatte des
Kappenrahmenantriebs

6 Die beiden oberen Schrauben in die dufReren
Bohrungen der Montageplatte des
Kappenrahmenantriebs einsetzen und festziehen.

Driicken Sie den Kappenrahmenantrieb in
Richtung Maschine herunter, so dass er
vollstandig eingesetzt wird, und ziehen Sie
die beiden unteren Schrauben an, um den
Kappenrahmenantrieb zu sichern.

HOSLN3d

P Die Installation des
Kappenrahmenantriebs ist nun
abgeschlossen.

B Einstellen des Kappenrahmenantriebs

@ Winkelhalterung
® Ring

@ Anmerkung

® Wenn die Maschine mehrmals verwendet
wird, ist die Einstellung des
Kappenrahmenantriebs nur beim ersten
Mal erforderlich.

Maschine einschalten. Wenn der Stickarm in
seine Ausgangsposition gefahren ist, schalten
Sie die Maschine aus.

'ﬁ- * Hinweis
@® Achten Sie darauf, den
Kappenrahmenantrieb nur einzustellen,

wenn der Stickarm in der
Ausgangsposition ist.
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Losen Sie mit dem Sechskantschliissel
(mittel) die beiden
Innensechskantschrauben. Losen Sie die
Schrauben nur um ca. eine Umdrehung.

@ Innensechskantschrauben
® Sechskantschliissel (mittel)

\ 7
’{:.k Hinweis

@ Losen Sie die Schrauben nicht zu weit.

Senken Sie die Winkelhalterung so weit, bis
sie das Maschinenbett beriihrt und ziehen
Sie die beiden Innensechskantschrauben mit
dem Sechskantschliissel (mittel) an. Ziehen
Sie die Schrauben fest an.

@ Winkelhalterung

Losen Sie mit dem Sechskantschliissel (grof3)
die vier Innensechskantschrauben auf der
Innenseite des Rings. Losen Sie die
Schrauben nur um ca. eine Umdrehung.

@ Innensechskantschrauben
®@ Sechskantschlussel (grof)

P Wenn die Schrauben gel6st sind, kann der
Ring gesenkt werden.

’i:k Hinweis

@® Losen Sie die Schrauben nicht zu weit.

Fiigen Sie das Polster zwischen dem
Maschinenbett und dem Ring des
Kappenrahmenantriebs ein.

@ Polster
® Maschinenbett
® Ring des Kappenrahmenantriebs
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Driicken Sie leicht auf den Ring und ziehen B Vorbereiten der Montagevorrichtung

Sie die vier Innensechskantschrauben auf Senken Sie den Nadelanschlag ab, und bringen rUrl
der Innenseite des Rings mit dem Sie die Montagevorrichtung an einer stabilen S
Sechskantschliissel (groB) an. Ziehen Sie die Montageflache (z.B. Tisch) an. g
Schrauben fest an. T

Losen Sie die beiden Schrauben mit einem
Kreuzschlitz-Schraubendreher, und senken
Sie den Nadelanschlag in Pfeilrichtung ab.

@ Losen Sie die Schraube, so dass der

® Achten Sie darauf, dass jede Nadelanschlag in die Schraube eingehakt und
Innensechskantschraube fest angezogen festgeklemmt werden kann.
ist. Falls eine der Schrauben locker ist, @ Losen Sie die Schraube, bis sich der
konnen Verletzungen die Folge sein Nadelanschlag bewegt.
8 8 : ® Nadelanschlag
Entfernen Sie das in Schritt © eingesetzte Ziehen Sie die beiden Schrauben an.
Polster. ¢ Stellen Sie sicher, dass der Nadelanschlag

richtig gesichert ist.

M Installieren des Stichplatten-Distanzstiicks
Bringen Sie das im Lieferumfang der Maschine
enthaltene Stichplatten-Distanzsttick an der
Stichplatte an.

Bringen Sie die Montagevorrichtung an einer
stabilen Montageflache (z.B. Tisch) an.

Losen Sie die Schraube fiir die
Montagevorrichtung und 6ffnen Sie die
Schraubzwinge so weit, dass sie breiter als
die Montagefliche ist.

@ Stichplatten-Distanzstiick

¢ Die Schraubzwinge kann an einer
Montageflache von 9 mm (3/8 Zoll) bis
38 mm (1-1/2 Zoll) angebracht werden.

6/15



Klemmen Sie die Schraubzwinge durch
Anziehen der Schraube sicher an die
Montageflache.

@ Schraubzwinge
®@ Montageflache
® Schraube anziehen

® Anmerkung

® Wenn zwischen Klemmpolster der
Schraube und der Montagefldche ein Spalt
ist, setzen Sie das mitgelieferte Polster ein
(siehe Abbildung unten).

® Schraubzwinge

@ Montageflache (Arbeitstisch, Schreibtisch usw.)
® Polster

® Schraube

Uberpriifen Sie die Montagevorrichtung auf
festen Sitz.

Sollte sie zu locker sitzen, bringen Sie sie
erneut an der Montagefldche an.

“7 Hinweis

@ Stellen Sie sicher, dass die Schraubzwinge
fest an der Montageplatte sitzt und die
Schraube fest angezogen ist.

@ Bringen Sie die Montagevorrichtung nicht
auf instabilen (biegsamen, durchgebogenen
oder verworfenen) Flachen an.

@® Achten Sie darauf, dass die
Montagevorrichtung beim Abbauen nicht
herunterfallt.
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Stellen Sie die Grofe der
Montagevorrichtung entsprechend der zu
bestickenden Kappe ein.

@ Flache Ausfiihrung (Niedriger Sitz)
® Standardtyp (Profi)
B Fiir Standardtypen
Drehen Sie die vier Schrauben (zwei links und
zwei rechts) auf der Innenseite der
Montagevorrichtung mit einem Kreuzschlitz-
Schraubendreher eine Umdrehung weit heraus.

@ Schrauben
® Kreuzschlitz-Schraubendreher

i:k Hinweis

@® Nehmen Sie die Schrauben (zwei links
und zwei rechts) nicht ganz heraus, Sie
koénnten sie sonst verlieren. Losen Sie die
Schrauben nur leicht.



Ziehen Sie die Montagevorrichtung in lhre B Anbringen des Kappenrahmens an der
Richtung und ziehen Sie dann die vier Montagevorrichtung und Einsetzen einer Kappe
Schrauben (zwei links und zwei rechts) mit dem in den Rahmen

Kreuzschlitz-Schraubendreher fest.

HOSLN3d

Bringen Sie den Kappenrahmen an der
Montagevorrichtung an.

Richten Sie die Seite der Montagevorrichtung mit
der Strebe am Kappenrahmen aus und driicken
Sie dann auf den Kappenrahmen, bis er einrastet.

P Die Montagevorrichtung ist nun fertig
vorbereitet.

Anbringen des
Kappenrahmens

Setzen Sie die Mitze in den an der
Montagevorrichtung angebrachten Kappenrahmen
ein, und entfernen Sie diesen anschliefend mitsamt
der Miitze von der Vorrichtung. Bringen Sie als
Nachstes den Kappenrahmen am
Kappenrahmenantrieb an der Maschine an.

@ Seite der Montagevorrichtung

® Strebe am Kappenrahmen

® Fuhrungsplatte an der Montagevorrichtung

@® Kerbe am Kappenrahmen

® Schweilkschutzhalter

® Halter

* Richten Sie die Kerbe am Kappenrahmen gegen
die Fuhrungsplatte an der Montagevorrichtung

aus, und rasten Sie den Rahmen ein.

P Der Kappenrahmen wird mit den beiden
Haltern (Klemmen) an der rechten und
linken Seite gesichert.

Lasen Sie das Schnappschloss am Kappenrahmen,
und entriegeln Sie es. Offnen Sie den Klemmrahmen.
Offnen Sie auBerdem den Krempenhalter.

@ Aufgeklapptes Schnappschloss
® Geoffneter Klemmrahmen
® Krempenhalter
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Sichern Sie das Unterlegmaterial mit den
Nadeln am Kappenrahmen.

@ Stifte

¢ Achten Sie darauf, dass die Nadeln das
Unterlegmaterial durchdringen und sicher
halten.

Heben Sie den Schweiflschutz in der Miitze
an, und platzieren Sie die Kappe im
Kappenrahmen.

Halten Sie die Kappe mit beiden Handen, und

richten Sie die Kante des unteren Rahmens
und den Krempenrand gegeneinander aus.

@ Kante des unteren Rahmens

® Schweilschutz

® Krempenrand

Richten Sie gleichzeitig die Mittellinie der
Kappe gegen die Mittellinie des
Schweifschutzhalters am Kappenrahmen
aus, und schieben Sie den SchweilRschutz
unter den Schweilschutzhalter.

@ Schweilschutzhalter
® Mittellinie des Schweillschutzhalters
® Mittellinie der Miitze

Richten Sie die Mittellinie der Kappe mit der
Kerbe in der Montagevorrichtung aus.

@ Mittellinie der Miitze
@ Kerbe in der Montagevorrichtung

Schieben Sie den Schweilschutz in die
Kerbe im Kappenrahmen.

@® Kerbe im Kappenrahmen

SchlieRen Sie den Klemmrahmen so, dass die
Krempe der Kappe zwischen dem
Klemmrahmen innen und auflen liegt.

@ Krempe der Kappe
® Klemmrahmen innen
® Klemmrahmen aulten
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Richten Sie die Zihne des Klemmrahmens Die andere Seite auf die gleiche Weise
sorgfaltig mit dem Krempenrand aus. einstellen.

HOSLN3d

@ Zishne des dulReren Klemmrahmens
® Krempenrand

SchlieRen Sie den Hebel des

%:k Hinweis Schnappschlosses.

@ Losen Sie die beiden Schrauben des
aulleren Klemmrahmens und stellen Sie
den dulleren Klemmrahmen so ein, dass er
mit der Form der Kappe Ubereinstimmt
und die Zihne des Klemmrahmens mit
dem Krempenrand sauber ausgerichtet
sind.

@ Hebel des Schnappschlosses

’i:k Hinweis

@ Ist der Kappenstoff so dick, dass der
Klemmrahmen nicht geschlossen werden
kann, oder so diinn, dass die Kappe zu
locker sitzt, [6sen Sie die Schraube fiir den
inneren Klemmrahmen und stellen Sie den
inneren Klemmrahmen ein.

@ Zishne des dulReren Klemmrahmens
® Krempenrand

® Klemmrahmen aulien

@® Schrauben fiir duBeren Klemmrahmen

@ Klemmrahmen innen
® Schraube fiir den inneren Klemmrahmen
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Spannen Sie den Stoff durch Ziehen der Richten Sie die Krempe so aus, dass sie eine
Kappenenden von der Mitte nach aufen. leicht runde Form behilt.

\'

P Die Positionierung der Miitze im
Kappenrahmen ist nun abgeschlossen.

Entfernen Sie den Kappenrahmen von der
Montagevorrichtung.

Driicken Sie den rechten und linken Halter
an der Montagevorrichtung mit beiden
Daumen herunter, und ziehen Sie dann den
Stickrahmen ab (siehe Abbildung).

@ Klammern

¢ Wiederholen Sie die Schritte @ und @ auf
der anderen Seite, um den Stoff zu
spannen, und sichern Sie die Kappe mit
den Klammern.

Ziehen Sie den Krempenhalter so weit nach ® Halter
oben wie moglich. Schieben Sie als Nachstes

den Krempenhalter iiber die Miitzenkrempe,

und senken Sie ihn ab.

@ Krempenhalter

® Mittellinie des Krempenhalters

¢ Senken Sie den Krempenhalter ganz ab, so
dass die Mittellinie des Krempenhalters
sichtbar ist.
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B Anbringen des Kappenrahmens an der Stickmaschine
Zum Anbringen des Kappenrahmens an der
Stickmaschine ist der Kappenrahmenantrieb
erforderlich. Bevor Sie den Kappenrahmen an der
Maschine anbringen, montieren Sie den
Kappenrahmenantrieb an den Stickarm.

Bringen Sie den Kappenrahmen am
Kappenrahmenantrieb an.

Drehen Sie die Stickposition beim Einsetzen
des Kappenrahmens zur Seite, damit die
Krempe der Kappe nicht gegen die
Stickmaschine st6lt (siehe Abbildung).

¢ Achten Sie darauf, dass der Kappenrahmen
nicht gegen andere Teile stol’t, wie z. B.
den StickfulS.

Nachdem Sie den Kappenrahmen so gedreht
haben, dass die Stickfliche nach oben zeigt,
richten Sie den Ring des Kappenrahmenantriebs
und den Ring des Kappenrahmens gegeneinander
aus. Schieben Sie den Kappenrahmen nach rechts
und links, um die Kerbe am Kappenrahmen gegen
die Fuhrungsplatte am Kappenrahmenantrieb
auszurichten, und rasten Sie den Rahmen ein.

@ Fuhrungsplatte am Kappenrahmenantrieb
© Kerbe am Kappenrahmen
® Halter
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P Der Kappenrahmen wird mit Haltern
gesichert. Achten Sie darauf, dass alle
Halter am Antrieb fest in den
Rahmenoffnungen sitzen. Die Installation
des Kappenrahmens ist nun
abgeschlossen, und die Miitze kann
bestickt werden.

B Entfernen des Kappenrahmens

Nachdem der Stickvorgang beendet ist,
entfernen Sie den Kappenrahmen und nehmen
die Miitze aus dem Rahmen.

Entfernen Sie den Kappenrahmen vom
Kappenrahmenantrieb.

Driicken Sie den rechten und linken Halter
an der Basis des Kappenrahmens mit beiden
Daumen herunter, und ziehen Sie dann den
Stickrahmen ab (siehe Abbildung).

@ Halter

Drehen Sie die Stickposition beim Entfernen
des Kappenrahmens zur Seite, damit die
Krempe der Miitze nicht gegen die
Stickmaschine stoft (siehe Abbildung).

¢ Achten Sie darauf, dass der Kappenrahmen
nicht gegen andere Teile stoBt, wie z.B.
den StickfuR.

HOSLN3d



Offnen Sie nach dem Abnehmen des
Krempenhalters das Schnappschloss des
Kappenrahmens, entfernen Sie die Klammern
und nehmen Sie dann die Miitze heraus.

@ Krempenhalter
@ Schnappschloss
® Klammern

Installieren des
Stickrahmenhalters

Nachdem der Stickvorgang mit dem
Kappenrahmen beendet ist, entfernen Sie das
Stichplatten-Distanzstiick und den
Kappenrahmenantrieb und bringen den
Stickrahmenhalter wieder an.

o Entfernen Sie das Stichplatten-Distanzstiick.

@ Stichplatten-Distanzsttick

e Losen Sie die beiden unteren Schrauben.

@ Schrauben

e Entfernen Sie die beiden oberen Schrauben.

@ Schrauben

0 Entfernen Sie den Kappenrahmenantrieb.
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%* Hinweis
@® Achten Sie darauf, dass der

Kappenrahmenantrieb nicht gegen andere
Teile stoltt, wie z.B. den Stickful3.

Setzen Sie die beiden in Schritt ©®
entfernten Schrauben in die Locher an der
Oberseite ein, wobei das Loch im
Schweillschutzhalter gegen die Mittellinie
der Fiithrungsplatte ausgerichtet sein muss.
Ziehen Sie die Schrauben anschliefend an.

@ Loch am Schweilschutzhalter

@ Mittellinie der Fihrungsplatte

® Lécher an der Oberseite

¢ Setzen Sie die Schrauben in die Lécher ein,

in denen der Kappenrahmenantrieb
urspriinglich installiert war.

P Der bewegliche Teil des
Kappenrahmenantriebs ist gesichert.



Richten Sie die Locher am Stickrahmenhalter
gegen die Stifte in der Rahmenmontageplatte
des Stickarms aus.

@ Stifte in der Rahmenmontageplatte
® Locher am Stickrahmenhalter

Sichern Sie die beiden Schrauben am
Stickrahmenhalter mit den beiden Schrauben.

@ Verwenden Sie die mitgelieferten Schrauben.

® Ziehen Sie die Riandelschrauben fest.

Weitere Informationen zur
Digitalisierung

HOSLN3d

Achten Sie beim Erstellen eines Musters, das mit
einem Kappenrahmen gestickt werden soll, auf die
folgenden Punkte, um Registrierungsprobleme
(nicht ausgerichtete Liicken im Muster) zu
vermeiden.

o Verwenden Sie Unternihen.

Beginnen Sie mit dem Stickmuster von der
Mitte und ndhen Sie zu den Randern.

Bei der Maschine entspricht die Reihenfolge,
in der Muster beim Kombinieren ausgewahlt
werden, der Reihenfolge, in der sie gestickt
werden. Fir das folgende Beispiel missen die
Muster in der Reihenfolge
,E—>,A"—>,B“—> R gewdhlt werden, um
die Musterkombination ,BEAR” zu erhalten.

BEAR

Falsche

Stickreihen- @ — @ — @ — @
folge

Richtige

Stickreihen- @ @ — @ @
folge

’i:k Hinweis
@® Nihen Sie NICHT von einem Rand zum

anderen, da sonst Knittern oder
Schrumpfen auftreten kann.
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Achten Sie beim Sticken von Musterumrissen
darauf, dass die Stichbreite mindestens 2
mm betrdgt und die Naht den Stoff
mindestens 1 mm uiberlappt. Achten Sie
aullerdem darauf, dass keine langen
Fadenspriinge im Umriss eines Bereiches
oder Buchstabens entstehen.

@ mindestens 1T mm
® mindestens 2 mm

! VORSICHT

® Nihen Sie nicht mehr als vier sich
iiberlappende Lagen.

+

*

@ Legen Sie fest, dass Gberlappende Bereiche
nicht gendht werden sollen.
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I
e
Het petraam gebruiken

Met het petraam kunt u patronen borduren op petten en mutsen. Hieronder worden de procedures voor het
gebruik van het petraam beschreven.

Petraam en accessoires E
m
U hebt de drijfas van het petraam en de montagemal nodig bij gebruik van het petraam. 2
b
Geavanceerd petraam 2 Petraamdrijfas en 4 Montagemal S
@ Borduurvlak: duimschroeven Gebruik deze als u een pet in het Z
60 mm (H) x 130 mm (B) U bevestigt het petraam op de petraam spant.
(2-3/8 inch (H) x 5-1/8 inch | wagen door de ® Houders
(B)) borduurraamhouder te Het petraam wordt vastgezet
© De markerinﬁ geeft het verwijderen en vervolgens de met de twee houders.
midden van het borduurvlak | petraamdrijfas te bevestigen aan | @ Bevestigingsbeugel
aan. de wagen van de machine. Draai de duimschroef aan om deze
® Snapslot (@ Plaats de duimschroeven in op het bevestigingsoppervlak vast
de gaten en draai deze aan te zetten.
om het beweegbare deel vast | ® Schroeven
te zetten. Gebruik deze gaten Pas het formaat van de
bij het opbergen van de montagemal aan naar gelang
petraamdrijfas. het type pet dat u borduurt.

®@ Opspanveer
Het petraam wordt vastgezet
met twee opspanveren.

Inleg Inbussleutel (groot) Inbussleutel (middelgroot)

N

¢ Gebruik deze om de ring van de petraamdrijfas en de hoogte van de L-vormige beugel aan te passen.

® Memo

@ Alvorens het petraam te installeren stelt u de ring van de petraamdrijfas en de hoogte van de L-
vormige beugel af. (Als u dezelfde machine gebruikt, is deze afstelling alleen nodig de eerste keer
dat u de machine gebruikt.)

® Wanneer u de ring van de petraamdrijfas en de L-vormige beugel hebt afgesteld, moet u deze
opnieuw afstellen wanneer u een andere machine gebruikt. De hoogte kan verschillen naar gelang
de machine die u gebruikt. Meer informatie kunt u verkrijgen bij uw erkende dealer.

'{r{k Opmerking

@ Als het petborduurraam wordt bevestigd, worden de borduurraamindicators, die
aangeven welk raam gebruikt kan worden, als volgt weergegeven. f%[k
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H Golfstijl
Soorten petten

Bij deze machine raden we u aan de volgende
petten te borduren.

W Standaard (Pro Style)

D

S

@ Voorkant: niet verdeeld
® 5 gedeelten

—

Otto
International,
Inc. OTTO37-024
@ Voorkant: Pro Style peert ?:/(:)((i)il)nel:z?a?
© 6 gedeelten
ot Gaasonderlaag | Geconstrueer
0 op voorstuk d stevig
Inter?:élonal, OTTO27-007 (zacht of hard) | voorstuk
etmodelnumm Hoe
Fer (voorbeeld) gemakkelijk de | Redelijk
stof in het raam | gemakkeli
Gaasonderlaag | Geconstrueer | Niet te plaatsen is 8 )
op voorstuk d stevig geconstrueerd -
(zacht of hard) | voorstuk e zachte kroon Onderlaag 1- tot 2-lagig
Il(-lko‘i kd kkelijk delijk
gemakkelijk de | Gemakkelij Redelij
stof in het raam | (aanbevolen) gemakkelijk ® Memo
te plaatsen is ® Controleer of dit vlak @ is bedekt met
Onderlaag 1- tot 2-lagig | 2- tot 3-lagig gaas.
W Laag zittend
@ Voorkant: laag zittend
© 6 gedeelten
Otto
International, % .
Inc. OTT023-225 | OTTO18-203 & Opmerking
petmodelnumm . iddelste liin die u k
er (voorbeeld) ® Eris geen mi .e st(?‘ Ijndie u ur?t
- gebruiken als richtlijn om de pet in het
Gaasonderlaag | Geconstrueer | Niet .
op voorstuk d stevig geconstrueerde petraam te plaatsen. Alvorens de pet in het
(zacht of hard) | voorstuk zachte kroon petraam te plaatsen, markeert u de
Hoe Zeer moeilijk middelste lijn met houtskoolstift.
gemakkelijk de | (omdat het Redelijk
stof in het raam | petmateriaal | gemakkelijk
te plaatsen is eel hard is.)
Onderlaag 1- tot 2-lagig | 2- tot 3-lagig
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H Petstof niet aanbevolen om te borduren
¢ Petten met een voorstuk van minder dan
50 mm (2 inch) hoog (zoals een zonneklep)
e Kinderpetten
¢ Petten met een rand langer dan 80 mm (3-
1/16 inch)

=
m
o
Voorzorgsmaatregelen voor @ Plaats de twee duimschroeven terug op de %
de stof borduurraamhouder. %
o
B Petstof aanbevolen om te borduren Verwijder de bovenste twee duimschroeven ZJ

* 35% katoen / 65% polyester van de petraamdrijfas en leg deze terzijde.

* 100% katoen Draai de onderste twee duimschroeven los

® 80% wol / 20% nylon (4 slagen).

* 15% wol / 85% acryl

M Petstof niet aanbevolen om te borduren
De volgende soorten petstof zijn zeer moeilijk in
een borduurraam te spannen. Ze kreuken of
krimpen gemakkelijk.

¢ Polyesterschuim

e Stretchstof

¢ Meltonwol

¢ 100% nylon

e Suede

Het geerik van het petraam @ Bovenste duimschroeven

@ Onderste duimschroeven
B De petraamdrijfas monteren . .
Verwijder de borduurraamhouder uit de wagen Druk de mfchlnebodem door de ring van de
van de machine en monteer de petraamdrijfas. petraamdrijfas.
Verwijder het borduurraam voordat u de
borduurraamhouder verwijdert.

Draai de twee duimschroeven los en
verwijder de schroeven en de
borduurraamhouder.

@ Machinebodem

’i:k Opmerking
@ Zorg dat de petraamdrijfas geen

nabijgelegen onderdelen raakt, zoals de
persvoet.

@ Duimschroeven
* De verwijderde duimschroeven blijven

bevestigd aan de borduurraamhouder. Bevestig de petraamdrijfas op de wagen zoals

hieronder wordt beschreven in stap @ t/m @.
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Plaats de twee duimschroeven aan de Duw de petraamdrijfas naar de machine

onderkant van de petraamdrijfas in de zodat deze volledig in de machine wordt
inkepingen in de wagen. Plaats vervolgens de geplaatst en draai ondertussen de twee
bevestigingsplaat van de petraamdrijfas boven onderste duimschroeven aan om de

op de raambevestigingsplaat van de wagen. petraamdrijfas vast te zetten.

P De montage van de petraamdrijfas is
voltooid.

B De petraamdrijfas afstellen

@ Nok in wagen

@ Duimschroef van petraamdrijfas

® Bevestigingsplaat van petraamdrijfas
@ Raambevestigingsplaat van wagen

Plaats de pennen op de
raambevestigingsplaat van de wagen in de
gaten in de bevestigingsplaat van de
petraamdrijfas.

@ L-vormige bevestigingsbeugel
® Ring

@ Memo

@ Als u dezelfde machine gebruikt, is deze
afstelling van de petraamdrijfas alleen
nodig de eerste keer dat u de machine

gebruikt.
@ Pennen op raambevestigingsplaat van wagen De machine aanzetten. Wanneer de wagen
@ Gaten in bevestigingsplaat van petraamdrijfas weer in de beginpositie staat, zet u de
machine uit.

Plaats de twee bovenste duimschroeven in
de buitenste gaten van de bevestigingsplaat

van de petraamdrijfas en draai deze vast. % Opm erking

@ Zorg dat de wagen in de beginpositie staat
wanneer u de petraamdrijfas afstelt.
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Draai de twee zeskantige schroeven los met
de inbussleutel (middelgroot). Draai de
schroeven slechts één slag los.

=—=) ®
:(. 5 ©

)
Q

@ Zeskantige schroeven
@ Inbussleutel (middelgroot)

% Opmerking

@ Draai de schroeven niet te ver los.

Haal de L-vormige bevestigingsbeugel
omlaag zodat deze de machineboden raakt
en draai vervolgens de twee zeskantige
schroeven vast met de inbussleutel
(middelgroot). Draai de schroeven stevig
vast.

@ L-vormige bevestigingsbeugel

Draai met de inbussleutel (groot) de vier
zeskantige schroeven aan de binnenkant van
de ring los. Draai de schroeven slechts één
slag los.

@ Zeskantige schroeven
® Inbussleutel (groot)

P Wanneer de schroeven los zijn, kunt u de
ring omlaag zetten.

’i:k Opmerking

@® Draai de schroeven niet te ver los.

Plaats de inleg tussen de machinebodem en
de ring van de petraamdrijfas.

@ Inleg
® Machinebodem
® Ring van de petraamdrijfas

SANVTY3IAIN




Druk de ring zachtjes omlaag en draai met
de inbussleutel (groot) de vier zeskantige
schroeven aan de binnenkant van de ring
vast.

Draai de schroeven stevig vast.

! VOORZICHTIG

® Zorg dat elke zeskantige schroef stevig
is vastgedraaid. Loszittende schroeven
kunnen letsel veroorzaken.

Verwijder de inleg die u hebt geplaatst in
stap ©.

B De naaldafstandsplaat plaatsen
Bevestig de naaldafstandsplaat, die met de
machine is meegeleverd, aan de naaldplaat.

@ Naaldafstandsplaat
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B De montagemal voorbereiden
Breng de stopper omlaag en bevestig de
montagemal aan een stabiel oppervlak,
bijvoorbeeld een tafel.

Draai de twee schroeven los met een
kruiskopschroevendraaier en breng de
stopper omlaag in de richting van de pijl.

@ Draai de schroef los zodat de stopper om de
schroef kan worden geslagen en ermee kan
worden vastgedraaid.

@ Draai de schroef los totdat de stopper beweegt.

® Stopper

Draai de twee schroeven vast.
e Zorg dat de stopper stevig vast zit.

Bevestig de montagemal op een stabiel
bevestigingsoppervlak, zoals een tafel.

Draai de duimschroef voor de montagemal
los en open de bevestigingsbeugel zodat
deze breder is dan de dikte van de
bevestigingsplaat.

De bevestigingsbeugel kan worden
bevestigd op een bevestigingsplaat met een
dikte tussen de 9 mm en 38 mm (3/8 inch
en 1-1/2 inch).




Klem de bevestigingsbeugel stevig op het Pas het formaat van de montagemal aan naar
bevestigingsoppervlak door de duimschroef gelang het type pet dat u borduurt.
vast te draaien.

SANVTY3IAIN

@ Laag zittend
@ Standaard type (Pro style)

B Voor het standaardraam
@ Bevestigingsbeugel Draai met een kruiskopschroevendraaier de vier
% geu‘fnsg'cgﬁrr‘(%:?gapsévrf;en schroeven (twee links en twee rechts) aan de
binnenkant van de montagemal één slag losser.

@ Memo

@ Als er een opening zit tussen het klemblok
van de duimschroef en het
bevestigingsoppervlak, plaats dan de
bijgeleverde inleg zoals hieronder
aangegeven.

@ Schroeven
@ Kruiskopschroevendraaier

'ik. > Opmerking
® Verwijder geen van de vier schroeven
(twee links en twee rechts); anders raakt u

ze misschien kwijt. Draai de schroeven
alleen iets losser.

@ Bevestigingsbeugel
©@ Bevestigingsoppervlak (werktafel, bureau etc.)

® Inleg
® Duimschroef

Controleer of deze goed vastzit.

Als deze nog loszit, moet u de montagemal
opnieuw op het bevestigingsoppervlak
bevestigen.

%:k Opmerking

@ Zorg dat de bevestigingsbeugel goed op
het bevestigingsoppervlak geklemd zit en
dat de duimschroef stevig is aangedraaid.

@ Bevestig de montagemal niet op een
instabiel oppervlak (flexibel, gebogen of
krom).

@ Zorg dat de montagemal niet valt wanneer
u deze verwijdert.
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Trek de montagemal naar u toe en draai met de B Het petraam op de montagemal bevestigen en
kruiskopschroevendraaier de vier schroeven een pet in het raam plaatsen

(twee links en twee rechts) vast.

Bevestig het petraam op de montagemal.
Lijn de zijkant van de montagemal uit met de
beugel van het petraam en duw het petraam
op zijn plaats.

P De voorbereiding van de montagemal is
voltooid.

Het petraam bevestigen

Plaats de pet in het petraam dat is bevestigd aan de
montagemal en verwijder vervolgens het petraam
uit de montagemal met de pet eraan bevestigd.
Bevestig het petraam op de petraamdrijfas op de
machine.

@ Zijkant van de montagemal

@ Beugel op petraam

® Geleiderplaat op montagemal

@ Nok op petraam

® Binnenrandhouder

® Houder

¢ Lijn de nok in het petraam uit met de
geleiderplaat op de montagemal en klik het

raam op zijn plaats.

P Het petraam wordt vastgezet met de twee
houders (klemmen), een rechts en een
links.

Haal het snapslot op het petraam los en
verwijder vervolgens de pet. Open het
klemraam. Open tevens de klep-persvoet.

@ Snapslot vrij
@ Klemraam open
® Klephouder
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Zet de steunstof vast met de pennen op het Lijn de middelste lijn van de pet uit met de
petraam. nok in de montagemal.

SANVTY3IAIN

@ Pennen
¢ Zorg dat de pennen door de steunstof gaan

zodat deze stevig vast zit.

Til (draai) de binnenrand in de pet omhoog

en plaats de pet in het petraam. ®
Houd beide zijden van de pet vast met beide ® Middelste lijn van pet
handen en lijn de rand van het onderste raam @ Nok in montagemal

uit met de onderzijde van de klep.
Plaats de binnenrand van de pet in de nok

van het petraam.

@ Rand van onderste raam

@ Binnenrand @ Nok in petraam
® Onderzijde van klep

Lijn tegelijkertijd de middelste lijn van de pet
uit met de middelste lijn van de
binnenrandhouder op het petraam en schuif
de binnenrand onder de binnenrandhouder.

Sluit het klemraam zo dat de klep van de pet
tussen het binnenste klemraam en het
buitenste klemraam door gaat.

@ Binnenrandhouder
@ Middelste lijn van binnenrandhouder @ Klep van de pet

® Middelste lijn van pet ® Binnenste klemraam
® Buitenste klemraam
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Lijn de tanden van het klepraam uit met de 9 Stel de andere kant op dezelfde manier af.
onderkant van de klep.

@ Tanden van het buitenste klemraam
® Onderzijde van de klep

’{:.k Opmerking

@ Draai de twee schroeven voor het
buitenste klemraam vast. Stel de positie
van het buitenste klemraam zo af dat het
overeenkomt met de vorm van de pet en
zo dat de tanden van het klemraam
precies op één lijn staan met de onderkant
van de klep.

@ Hendel van snapslot

% Opmerking

@ Als de petstof dik is en het klemraam niet
kan worden gesloten, of als de stof dun is
en de pet te los binnen het raam, draait u
de schroef voor het binnenste klemraam
los en stelt u vervolgens het klemraam af.

@ Tanden van het buitenste klemraam

@ Onderzijde van de klep

® Buitenste klemraam

@ Schroeven voor het buitenste klemraam

@ Binnenste klemraam
® Schroef voor het binnenste klemraam
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Trek de uiteinden van de pet weg vanuit het Plaats de klep zo dat een ronde vorm
midden zodat de stof strak staat. behouden blijft.

SANVTY3IAIN

P Het plaatsen van de pet in het petraam is
voltooid.

Verwijder het petraam uit de montagemal.
Druk zowel de linker- als de rechterhouder
op de montagemal met beide duimen in. Trek
vervolgens het borduurraam los (zie
afbeelding).

@ Klemmen

¢ Herhaal stap @ en @® aan de andere kant
om de stof strak te trekken en zet de pet
vast met de klemmen.

Trek de klephouder zo ver mogelijk omhoog. © Houder
Draai vervolgens de klephouder over de klep

van de pet en breng de klep-persvoet

omlaag.

@ Klephouder
@ Middelste lijn van klephouder
¢ Haal de klephouder omlaag zodat de

middelste lijn op de klephouder zichtbaar
is.
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B Het petraam op de machine bevestigen
U hebt de petraamdrijfas nodig om het petraam
op de machine te bevestigen. Bevestig de
petraamdrijfas op de wagen voordat u het
petraam op de machine bevestigt.

Bevestig het petraam op de petraamdrijfas.
U moet de borduurpositie opzij draaien
wanneer u het petraam plaatst, zodat de klep
van de pet niet tegen de machine komt (zie
afbeelding).

e Zorg dat het petraam geen nabijgelegen
onderdelen raakt, zoals de persvoet.

Nadat u het petraam zo hebt gedraaid dat het
te borduren oppervlak naar boven wijst, lijnt
u de ring van de petraamdrijfas uit met de
ring van het petraam. Terwijl u het petraam
naar links en naar rechts schuift, lijnt u de
nok in het petraam uit met de geleiderplaat
op de petraamdrijfas en klik het raam op zijn
plaats.

@ Geleiderplaat op petraamdrijfas
@ Nok op petraam
® Houder
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P Het petraam wordt vastgezet met houders.
Zorg dat alle houders van de drijfas stevig
in de gaten van het raam zitten. De
montage van het petraam is voltooid en de
pet kan worden geborduurd.

B Het petraam verwijderen
Als het borduren is voltooid, verwijdert u het
petraam en verwijdert u vervolgens de pet.

Verwijder het petraam uit de petraamdrijfas.
Druk de twee houders met beide duimen aan
de onderzijde van het petraam en trek
vervolgens het borduurraam los (zie
afbeelding).

@ Houder

U moet de borduurpositie opzij draaien
wanneer u het petraam verwijdert zodat de
klep van de pet niet tegen de machine komt
(zie afbeelding).

e Zorg dat het petraam geen nabijgelegen
onderdelen raakt, zoals de persvoet.




Nadat u de klephouder hebt verwijderd,
ontgrendelt u het snapslot van het
klemraam. Vervolgens verwijdert u de
klemmen en daarna de pet.

@ Klephouder
@ Snapslot
® Klemmen

De borduurraamhouder
bevestigen

Als u het petraam niet meer nodig hebt, verwijdert
u de naaldafstandsplaat en de petraamdrijfas en
plaatst u vervolgens de borduurraamhouder terug.

o Verwijder de naaldafstandsplaat.

(@ Naaldafstandsplaat

e Draai de twee onderste duimschroeven los.

@ Duimschroeven

6 Verwijder de twee bovenste duimschroeven.

SANVTY3IAIN

@ Duimschroeven

0 Verwijder de petraamdrijfas.

’i:& Opmerking
@ Zorg dat de petraamdrijfas geen nabijgelegen
onderdelen raakt, zoals de persvoet.

Als het gat in de binnenrandhouder is
uitgelijnd met de middelste lijn van de
geleiderplaat, plaatst u de twee
duimschroeven die u in stap © hebt
verwijderd in de gaten aan de bovenzijde.
Draai vervolgens de duimschroeven aan.

@ Gat in binnenrandhouder

@ Middelste lijn van geleiderplaat

® Gaten in bovenzijde

e Plaats de duimschroeven in de gaten waar
de petraamdrijfas oorspronkelijk was
gemonteerd.

P Het beweegbare deel van de
petraamdrijfas is vastgezet.
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Lijn de gaten op de borduurraamhouder uit met
de pennen op de raambevestigingsplaat van de

wagen.

@ Pennen in raambevestigingsplaat
® Gaten in borduurraamhouder

Zet de borduurraamhouder vast met de twee
duimschroeven.

@ Gebruik de duimschroeven die bij de machine
zijn geleverd.

I VOORZICHTIG

@ Draai de duimschroeven stevig aan.
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Extra informatie over
digitaliseren
Wanneer u een patroon maakt om te borduren met
een petraam, moet u aandacht schenken aan de

volgende punten om registratieproblemen te
voorkomen (gaten in de patronen slecht uitgelijnd).

o Naai onderlaagsteken.

Start het borduurpatroon vanuit het midden
en naai naar de einden toe.

Bij deze machine worden de patronen
genaaid in de volgorde waarin u de patronen
selecteert om ze te combineren. Voor het
volgende voorbeeld selecteert u patronen in
de volgorde “E"—>"A"—>“B”"—>“R” om het
gecombineerde patroon “BEAR” te maken.

BEAR

O=>Q@=>0=0

Onijuiste
naaivolgorde

Juiste

naaivolgorde
® O0—00 o
——

’{r/k Opmerking

® Naai NIET van het ene eind naar het
andere. Daardoor kan de stof rimpelen of
krimpen.




Voor het naaien van patroonomtrekken
gebruikt u voor satijnsteken een
steekbreedte van minstens 2 mm. Zorg ook
dat het stiksel de stof minstens 1 mm
overlapt. Vermijd ook sprongen van lange
steken in de omtrek van elk vlak of elke
letter.

SANVTY3A3IN

@ Minstens T mm
® Minstens 2 mm

I VOORZICHTIG

@ Naai niet meer dan vier overlappende
patronen.

+
*

@ Geef op dat overlappende vlakken niet
genaaid moeten worden.
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Utilizzo del telaio per cappelli

Grazie al telaio per cappelli, & possibile eseguire ricami su cappelli e berretti. Qui di seguito sono descritte
le procedure per I'utilizzo del telaio per cappelli.

Telaio per cappelli e relativi accessori

Per utilizzare il telaio per cappelli sono necessari I'elemento conduttore del telaio per cappelli e la maschera di montaggio.

Telaio per cappelli avanzato 2
Area di ricamo:
60 mm (H) x 130 mm (L)
(2-3/8 di pollice (H) x 5-1/8 di
pollice (L))

@ |l segno indica il centro
dell'area di ricamo.

® Chiusura a scatto

Elemento conduttore del telaio per
cappelli e 4 viti a testa zigrinata
Per applicare il telaio per cappelli al
carrello, rimuovere il supporto del
telaio per cappelli e applicare questo
elemento conduttore del telaio al
carrello della macchina.

@ Inserire le viti a testa zigrinata
in questi fori e avvitare le viti
per bloccare la sezione
mobile. Utilizzare questi fori
per la conservazione
dell'elemento conduttore del
telaio per cappelli.

® Molla di tenuta
Il telaio per cappelli & bloccato
da due molle di tenuta.

Maschera di montaggio
Utilizzare quando si inserisce un

cappello nel telaio per cappelli.
@ Supporti
Il telaio per cappelli &
bloccato da due supporti.
@ Staffa di montaggio
Avvitare le viti a testa
zigrinata per bloccare la
superficie di montaggio.
® Vit
Regolare le dimensioni della
maschera di montaggio in
base al tipo di cappello da
ricamare.

Supporto

forma di L.

Cacciavite a testa esagonale (grande) Cacciavite a testa esagonale (medio)

¢ Utilizzare per regolare I'anello dell’elemento conduttore del telaio per cappelli e I’altezza della staffa a

@ Promemoria

@ Prima di installare il telaio per cappelli, accertarsi di regolare I'anello dell’elemento conduttore del
telaio per cappelli e Ialtezza della staffa a forma di L. (Se si utilizza piu volte la stessa macchina,
questa regolazione & necessaria solamente la prima volta. Inoltre, questa regolazione non &
necessaria se € installato il telaio per cappelli in dotazione).

@ Se si utilizza una macchina diversa dopo aver regolato I’anello dell’elemento conduttore del telaio
per cappelli e I'altezza della staffa a forma di L, sara necessario ripetere la regolazione. L’altezza
puo variare a seconda della macchina utilizzata. Per dettagli, rivolgersi al rivenditore autorizzato.

’{:k Nota

@ Se viene applicato il telaio per ricamo per cappelli, gli indicatori del telaio per ricamo, che indicano
quali telai per ricamo possono essere utilizzati, risultano come illustrato in figura.
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Tipi di cappelli

Con la macchina, si consiglia di ricamare i seguenti

tipi di cappelli.

M Standard (stile Pro)

—

M Stile Golf

AN @ Fronte: non divisa
\ ® 5 sezioni
‘ Numeromodello
cappello Otto : -
International, OT1037-024 J_>l
. i r
@ Fronte: stile Pro IT‘C (.esemplo). >
® 6 sezioni Rivestimento di =
rete sulla parte | Parte o
Numer(ilm(gtetllo posteriore dei | anteriore
cappello Otto | ~r197.007 pannelli frontali | rigida
International, (morbido o sagomata
Inc. (esempio) duro)
Rivestimento di Impostazione
rete sulla parte | Parte Corona del tessuto nel | Abbastanza
posteriore dei | anteriore morbida non telaio agevole | facile
pannelli frontali | rigida sagomata (inserimento)
(morbido o sagomata — -
duro) Rivestimento da 1 a2 strati
Impostazione
del tessuto nel | Facile Abbastanza @ .
telaio agevole | (Consigliato) | facile Promemoria
(inserimento) @ Controllare se quest'area (D € coperta con
Rivestimento | da1a2strati | da2 a3 strati rete.

M Profilo basso (vestibilita bassa)

——
7

@ Fronte: vestibilita bassa

® 6 sezioni
Numero modello WM.
f:{’el‘:ﬁ'a'l;’l 3\‘;{’ OTTO23-225 | OTTO18-203 745 Nota
4
Inc. (esempio) @ Non c’e una linea centrale che si possa
Rivestimento di utilizzare come guida per collqcarg il .
rete sulla parte | Parte Corona cappello nel telaio per cappelli. Prima di
posteriore dei | anteriore ; impostare il cappello nel telaio, utilizzare un
pannelli frontali | rigida ggg%i?anon carboncino per segnare la Iinez; centrale.
(morbido o sagomata
duro)
Impostazione Molto difficile
del tessuto nel | (Perché il Abbastanza
telaio agevole gg;gﬁée édel facile
(inserimento) | o duro.)
Rivestimento da1la2strati | da2 a3 strati
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H Tessuto del cappello sconsigliato per il ricamo * Le viti a testa zigrinata rimosse rimangono
e Cappelli con un pannello frontale di altezza attaccate al supporto del telaio per ricamo.
inferiore a 50 mm (2 pollici) (come una visiera)
e Cappelli per bambini
e Cappelli con una tesa piti lunga di 80 mm
(3-1/16 pollici)

Precauzioni relative al tessuto

H Tessuto del cappello consigliato per il ricamo ERILTES
35% cotone / 65% poliestere

@ Riposizionare le due viti a testa zigrinata nel

* 100% cotone ; )
. 80% Tana / 20% nylon supporto del telaio per ricamo.
o, (o) ili
* 15% lana/ 85% acrilico Rimuovere le due viti a testa zigrinata
H Tessuto del cappello sconsigliato per il ricamo superiori dell’elemento conduttore del telaio
Se si utilizzano cappelli dei seguenti tipi di tessuto, per cappelli e metterle da parte. Allentare le
essi saranno pit difficili da impostare nel telaio, si due viti a testa zigrinata inferiori (4 giri).

formeranno facilmente grinze o restringimenti.
e Schiuma di poliestere
* Materiale elastico
¢ Lana Melton
® 100% nylon
® Scamosciato

Preparazione all'utilizzo
del telaio per cappelli

M Installazione dell'elemento conduttore del
telaio per cappelli
Rimuovere il supporto del telaio per ricamo dal
carrello della macchina, quindi installare I'elemento
conduttore del telaio per cappelli. Prima di
rimuovere il supporto del telaio per ricamo,
rimuovere il telaio per ricamo.

@ Viti a testa zigrinata superiori
® Viti a testa zigrinata inferiori

Far passare il piano della macchina
attraverso I'anello dell'elemento conduttore
del telaio per cappelli.

Allentare e rimuovere le due viti a testa
zigrinata e il supporto del telaio per ricamo.

@ Piano della macchina

\M -

@ Viti a testa zigrinata " Nota
@ Prestare attenzione che ['elemento
conduttore del telaio per cappelli non
tocchi alcuna parte circostante, quale il
piedino premistoffa.

Applicare I'elemento conduttore del telaio per
cappelli al carrello come descritto di seguito dal
punto @ al punto @.
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Inserire le due viti a testa zigrinata sul fondo
dell'elemento conduttore del telaio per cappelli
nelle scanalature a v sul carrello, quindi collocare la
piastra di montaggio dell'elemento conduttore del
telaio per cappelli sulla parte alta della piastra di
montaggio del telaio sul carrello.

@ Scanalatura nel carrello

© Vite a testa zigrinata dell'elemento conduttore
del telaio per cappelli

® Piastra di montaggio dell'elemento conduttore
del telaio per cappelli

@ Piastra di montaggio del telaio sul carrello

Inserire i perni della piastra di montaggio del telaio
sul carrello nei fori nella piastra di montaggio
dell'elemento conduttore del telaio per cappelli.

@ Perni sulla piastra di montaggio del telaio sul carrello

@© Fori nella piastra di montaggio dell'elemento
conduttore del telaio per cappelli

Inserire e stringere le due viti a testa zigrinata
superiori nei fori esterni della piastra di montaggio
dell’elemento conduttore del telaio per cappelli.

Mentre si spinge dentro |'elemento conduttore
del telaio per cappelli in modo da inserirlo
completamente, stringere le due viti a testa
zigrinata inferiori per bloccare I'elemento
conduttore del telaio per cappelli.

P L'installazione dell'elemento conduttore
del telaio per cappelli € completa.

>
=
>
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B Regolazione dell'elemento conduttore del
telaio per cappelli

@ Staffa a forma di L
® Anello

@ Promemoria

@ Se si utilizza pili volte la stessa macchina,
la regolazione dell’elemento conduttore
del telaio per cappelli & necessaria
solamente la prima volta.

Accendere la macchina. Dopo che il carrello
si @ spostato nella posizione iniziale,
spegnere la macchina.

’i/:k Nota

@ Assicurarsi di regolare I'elemento
conduttore del telaio per cappelli con il
carrello in posizione iniziale.
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Utilizzare il cacciavite a testa esagonale
(medio), allentare le due viti esagonali.
Allentare le viti soltanto di un giro circa.

) ©

@ Viti esagonali
@ Cacciavite a testa esagonale (medio)

“r Nota

@ Non allentarle troppo.

Abbassare la staffa a forma di L sino a
portarla a contatto con il piano della
macchina, quindi stringere le due viti
esagonali usando il cacciavite a testa
esagonale (medio). Avvitare saldamente le
viti.

@ Staffa a forma

[oN

iL
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Utilizzando il cacciavite a testa esagonale
(grande), allentare le quattro viti esagonali
all’interno dell’anello. Allentare le viti
soltanto di un giro circa.

@ Viti esagonali
® Cacciavite a testa esagonale (grande)

P Quando le viti sono allentate, & possibile
abbassare I’anello.

\M -

‘" Nota
® Non allentarle troppo.

Inserire il supporto fra il piano della
macchina e I'anello dell’elemento
conduttore del telaio per cappelli.

@® Supporto

® Piano della macchina

® Anello dell’elemento conduttore del telaio per
cappelli



Premere lievemente verso il basso I’anello, B Preparazione della maschera di montaggio

quindi utilizzare il cacciavite a testa Abbassare il dispositivo di arresto e applicare la
esagonale (grande) per avvitare le quattro maschera di montaggio a una superficie stabile,
viti esagonali sull’interno dell’anello. quale un banco.

Avvitare saldamente le viti.

Utilizzare un cacciavite Phillips per allentare
le due viti e abbassare il dispositivo di
arresto nella direzione indicata dalla freccia.

>
=
>
Z
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@ Allentare la vite in modo che il dispositivo di
® Accertarsi che ciascuna vite esagonale arresto possa essere agganciato alla vite e

. . bloccato tramite essa.
sia avvitata saldamente. Se una @ Allentare quanto basta per permettere un
qualsiasi delle viti rimanesse allentata, movimento al dispositivo di arresto.

potrebbero verificarsi lesioni. @ Dispositivo di arresto

Stringere le due viti.
e Assicurarsi che il dispositivo di arresto sia

e Rimuovere il supporto inserito al punto ©.
saldamente bloccato.

M Installazione del distanziatore della piastra
dell'ago
Applicare il distanziatore della piastra dell'ago,
incluso con la macchina, alla piastra dell'ago.

Applicare la maschera di montaggio a una
superficie di montaggio stabile, quale un banco.

Allentare la vite a testa zigrinata per la maschera
di montaggio al fine di aprire la staffa di
montaggio in modo che sia pil ampia rispetto allo
spessore della superficie di montaggio.

Distanziatore della piastra dell'ago
) P g

¢ La staffa di montaggio puo essere montata su
una superficie di montaggio con uno spessore
che va da 9 mm (3/8 pollici) a 38 mm (1-1/2
pollici).
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Serrare saldamente la staffa di montaggio
sulla superficie di montaggio stringendo la
vite a testa zigrinata.

@ Staffa di montaggio
® Superficie di montaggio
® Avvitare la vite a testa zigrinata

® Promemoria

@ Se vi & uno spazio tra il supporto di bloccaggio
della vite a testa zigrinata e la superficie di
montaggio, inserire il supporto in dotazione
come mostrato di seguito.

@ Staffa di montaggio
® Superficie di montaggio (tavolo di lavoro,
banco, ecc.)

® Supporto
@ Vite a testa zigrinata

Controllare che non vi siano parti lente.

In caso di parti lente, montare nuovamente la
maschera di montaggio sulla superficie di
montaggio.

“r Nota

@ Accertarsi che la staffa di montaggio sia serrata
saldamente sulla superficie di montaggio e che
la vite a testa zigrinata sia avvitata saldamente.

@ Non applicare la maschera di montaggio su
una superficie instabile (flessibile, piegata o
curva).

@ Prestare attenzione a non far cadere la
maschera di montaggio dopo la rimozione.
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Regolare le dimensioni della maschera di
montaggio in base al tipo di cappello da
ricamare.

@ Profilo basso (vestibilita bassa)

® Tipo standard (stile Pro)
Per il tipo standard
Utilizzando un cacciavite Phillips, svitare le
quattro viti (due sulla sinistra e due sulla destra)
all'interno della maschera di montaggio per
allentarle di un giro.

@ Viti
@ Cacciavite Phillips

%\k Nota

® Non rimuovere alcuna delle quattro viti
(due sulla sinistra e due sulla destra);
altrimenti potrebbero essere smarrite.
Ruotare le viti soltanto per allentarle
leggermente.



Tirare la maschera di montaggio verso di sé e
utilizzare il cacciavite Phillips per avvitare le

quattro viti (due sulla sinistra e due sulla destra).

P La preparazione della maschera di
montaggio & completa.

Applicazione del telaio per cappelli

Inserire il cappello nel telaio per cappelli applicato
alla maschera di montaggio, quindi rimuovere il
telaio per cappelli dalla maschera di montaggio
lasciando il cappello fissato. Successivamente,
applicare il telaio per cappelli all'elemento
conduttore del telaio per cappelli sulla macchina.
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W Applicazione del telaio per cappelli alla maschera
di montaggio e inserimento del cappello nel telaio.

Applicare il telaio per cappelli alla maschera
di montaggio.

Allineare il lato della maschera di montaggio
con il supporto sul telaio per cappelli e
spingere il telaio in posizione.

@ Lato della maschera di montaggio

® Supporto sul telaio per cappelli

® Piastra guida sulla maschera di montaggio
@ Scanalatura sul telaio per cappelli

® Supporto inceratino

® Supporto
e Allineare la scanalatura nel telaio per

cappelli con la piastra guida sulla
maschera di montaggio, quindi far scattare
il telaio in posizione.

P Il telaio per cappelli & bloccato con due
supporti (fermagli), uno sul lato destro e
uno sul lato sinistro.

Rilasciare la chiusura a scatto sul telaio per
cappelli verso il basso e sganciare il fermo. Aprire
il telaio di bloccaggio. Aprire anche il premitesa.

@ Chiusura a scatto rilasciata
@ Telaio di bloccaggio aperto
® Supporto della tesa

>
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Fissare lo stabilizzatore con i perni sul telaio
per cappelli.

@ Perni
o Accertarsi che i perni passino attraverso lo
stabilizzatore per fissarlo saldamente.

Sollevare (ribaltare) I'inceratino all'interno
del cappello e collocare il cappello nel telaio
per cappelli.

Con entrambe le mani, tenere entrambi i lati
del cappello e allineare il bordo del telaio
inferiore con la base della tesa.

@ Bordo del telaio inferiore

® Inceratino

® Base della tesa

Allineare contemporaneamente la linea

centrale del cappello con la linea centrale del
supporto dell'inceratino sul telaio per
cappelli e far scorrere I'inceratino sotto il
supporto dell'inceratino.

@ Supporto inceratino
@ Linea centrale del supporto inceratino
® Linea centrale del cappello

Allineare la linea centrale del cappello con
la scanalatura nella maschera di montaggio.

@ Linea centrale del cappello
@ Scanalatura nella maschera di montaggio

Collocare l'inceratino del cappello
all’interno della scanalatura del telaio per
cappelli.

@ Scanalatura nel telaio per cappelli

Chiudere il telaio di bloccaggio in modo che
la tesa del cappello passi fra il telaio di
bloccaggio interno e il telaio di bloccaggio
esterno.

@ Tesa del cappello
@ Telaio di bloccaggio interno
® Telaio di bloccaggio esterno

9/15




Allineare con precisione i denti del telaio di e Regolare I'altro lato allo stesso modo.
bloccaggio con la base della tesa.

@ Denti del telaio di bloccaggio esterno
® Base della tesa

%fk Nota

@ Allentare le due viti per il telaio di
bloccaggio esterno e regolare la posizione
del telaio di bloccaggio esterno in modo
che corrisponda alla forma del cappello e
in modo che i denti del telaio di
bloccaggio siano perfettamente allineati
con la base della tesa.

>
=
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@ Leva della chiusura a scatto

51/:& Nota

@ Se il tessuto del cappello & pesante e non &
possibile chiudere il telaio di bloccaggio,
oppure se il tessuto & sottile e il cappello &
troppo lento all’interno del telaio,
allentare le viti per il telaio di bloccaggio
interno e regolare il telaio di bloccaggio
interno.

@ Denti del telaio di bloccaggio esterno
® Base della tesa

® Telaio di bloccaggio esterno

@ Viti per il telaio di bloccaggio esterno

@ Telaio di bloccaggio interno
@ Vite per il telaio di bloccaggio interno
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Tirare le estremita del cappello dal centro Regolare la tesa in modo che mantenga una
per rimuovere eventuali allentamenti. forma arrotondata.

\'

P Il posizionamento del cappello nel telaio
per cappelli & completo.

Rimuovere il telaio per cappelli dalla
maschera di montaggio.

Premere i supporti destro e sinistro sulla
maschera di montaggio con entrambi i pollici
ed estrarre il telaio per ricamo, come indicato
nell'illustrazione.

® Fermagli

¢ Ripetere i punti @ e @ sull'altro lato per
rimuovere eventuali allentamenti e fissare
il cappello con i fermagli.

Tirare il supporto della tesa piu in alto

possibile. Successivamente, ruotare il @ Supporto
supporto della tesa sulla tesa del cappello e

abbassare il supporto della tesa.

@ Supporto della tesa
@ Linea centrale del supporto della tesa
¢ Abbassare completamente il supporto della

tesa in modo che la linea centrale sia
visibile sul supporto della tesa.
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W Applicazione del telaio per cappelli alla P Il telaio per cappelli & bloccato con
macchina da ricamo supporti. Assicurarsi che tutti i supporti
L'elemento conduttore del telaio per cappelli & sull'elemento conduttore siano
necessario per'appllcare' il tel:fuo per cappelh a]la saldamente bloccati nei fori del telaio.
macchina da ricamo. Prima di applicare il telaio per L'installazione del telaio per cappelli &

cappelli alla macchina, applicare I'elemento

! - completa e il cappello e pronto per essere
conduttore del telaio per cappelli al carrello.

ricamato.

Applicare il telaio per cappelli all'elemento B Rimozione del telaio per cappelli
conduttore del telaio per cappelli. Al termine del ricamo, rimuovere il telaio per
Come indicato nell'illustrazione, ruotare la cappelli, quindi staccare il cappello.
posizione di ricamo a lato quando si inserisce
il telaio per cappelli, in modo che la tesa del Rimuovere il telaio per cappelli
cappello non tocchi la macchina da ricamo. dall'elemento conduttore del telaio per

cappelli.

Premere entrambi i supporti alla base del
telaio per cappelli con entrambi i pollici ed
estrarre il telaio per ricamo, come indicato
nell'illustrazione.

>
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e Prestare attenzione che il telaio per
cappelli non tocchi alcuna parte
circostante, quale il piedino premistoffa.

Dopo aver ruotato il telaio per cappelli in modo
che la superficie di ricamo sia rivolta verso |'alto,
allineare I'anello dell'elemento conduttore del
telaio per cappelli con I'anello del telaio per
cappelli. Facendo scorrere il telaio per cappelli
verso sinistra e destra, allineare la scanalatura nel
telaio per cappelli con la piastra guida
sull'elemento conduttore del telaio per cappelli,
quindi far scattare il telaio in posizione.

@® Supporto

Come indicato nell'illustrazione, ruotare la

posizione di ricamo a lato quando si rimuove
il telaio per cappelli, in modo che la tesa del
cappello non tocchi la macchina da ricamo.

Prestare attenzione che il telaio per
cappelli non tocchi alcuna parte
circostante, quale il piedino premistoffa.

@ Piastra guida sull'elemento conduttore del
telaio per cappelli

@ Scanalatura sul telaio per cappelli

® Supporto
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Dopo aver rimosso il supporto della tesa, Rimuovere le due viti a testa zigrinata
sbloccare la chiusura a scatto del telaio di superiori.

bloccaggio, rimuovere i fermagli e infine
rimuovere il cappello.

@ Viti a testa zigrinata

Rimuovere I'elemento conduttore del telaio

@ Supporto della tesa per cappelli.
® Chiusura a scatto
® Fermagli

Installazione del supporto
del telaio per ricamo

Dopo aver concluso il ricamo con il telaio per
cappelli, rimuovere il distanziatore della piastra
dell'ago e I'elemento conduttore del telaio per
cappelli, quindi applicare nuovamente il supporto

del telaio per ricamo. Mo
“nt Nota
o Rimuovere il distanziatore della piastra dell'ago. @ Prestare attenzione che I'elemento
conduttore del telaio per cappelli non

tocchi alcuna parte circostante, quale il
piedino premistoffa.

Con il foro sul supporto inceratino allineato
con la linea centrale della piastra guida,
inserire le due viti a testa zigrinata rimosse
nel punto @ nei fori in alto, quindi stringere
le viti a testa zigrinata.

Distanziatore della piastra dell'ago
p 8

e Allentare le due viti a testa zigrinata inferiori.

@ Foro sul supporto inceratino

® Linea centrale della piastra guida

® Fori in alto

e Inserire le viti a testa zigrinata nei fori in cui
era originariamente installato |'elemento
conduttore del telaio per cappelli.

P La sezione mobile dell'elemento conduttore
del telaio per cappelli & bloccata.

@ Viti a testa zigrinata
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Allineare i fori nel supporto del telaio per
ricamo con i perni sulla piastra di montaggio del
carrello.

@ Perni nella piastra di montaggio del telaio
® Fori sul supporto del telaio per ricamo

Fissare il del supporto del telaio per ricamo con
le due viti a testa zigrinata.

@ Utilizzare le viti a testa zigrinata in dotazione
con la macchina.

@ Avvitare saldamente le viti a testa
zigrinata.

Informazioni di

digitalizzazione aggiuntive
Quando si crea un motivo per il ricamo con il
telaio per cappelli, prestare attenzione ai seguenti

punti al fine di evitare problemi di registrazione
(disallineamento di spazi nel motivo).

o Cucire punti di sottostrato.

Iniziare il motivo di ricamo dal centro e
cucire verso le estremita.

Con la macchina, I'ordine in cui sono
selezionati i motivi quando sono combinati
corrisponde all’ordine in cui saranno cuciti.
Per I'esempio seguente, selezionare i motivi
nell'ordine “E"—>“A”—>"“B”"—>“R” per creare
il motivo combinato “BEAR”.

BEAR

Ordine di
curciltTJera | @ — @ — @ — @
errato
Ordine di
cucitura @ @ — @ @
corretto N ~———

" Nota

@® NON cucire da un’estremita all’altra,
altrimenti si potrebbero formare grinze o si
potrebbero verificare restringimenti.
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Quando si cuciono contorni di motivi,
accertarsi che 'ampiezza del punto della
cucitura a raso sia almeno di 2 mm e che la
cucitura si sovrapponga al tessuto di almeno
1 mm. Accertarsi inoltre che non vi siano
salti di punti lunghi nel contorno su ciascuna
regione o lettera.

@ Almeno 1T mm
® Almeno 2 mm

I ATTENZIONE

@ Non cucire piu di quattro strati
sovrapposti.

+
*

@ Specificare che le aree che si
sovrappongono non sono da cucire.
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Mcnonb3oBaHue ycTpoucTBa ANA BbiluMBaHUA 6encbonok

C nomoLLbio yCTpoNCTBa A5 BbilUMBaHNSA 6eCO0NOK MOXHO BbILLUMBATL PUCYHKM Ha Beicbonkax u Lwnanax.
Mpoueaypbl MCNonNb30BaHWS YCTPOWCTBA ANS BbILLMBaHUS 6eACOONOK OnmMcaHbl HUXe.

YcTponcTBO ANS BbllUMBaHUMA 6€MCOO0NOK U NPUHAANEXHOCTU K HeMY

[ns ucnonb3oBaHusa yCTPOWCTBa AN BbiluMBaHUS 6ericbonok TpebyeTtca npnsoa yCcTponcTea Ans
BbILUVBaHWA 6eicO0NoK U MOHTaXHoe npucnocobneHue.

YcoBepLUeHCTBOBaHHOE YCTPOWCTBO
Ons BbIlMBaHWA 6eincbonok 2
@ O6nacTb BbIlUNBaHUS:
60 MM (B) x 130 mm (LLI)
® MerTka, ykasblBatoLlas LeHTp
0651acT BbILUMBaHWA.
® 3amok c 3aLenkomn

MpuBoA ycTpOICTBa ANA BhIUMBaHUA

6eiicbonok 1 4 BUHTa C HaKaTKoM

[InA yCTaHOBKM YCTPOCTBA [N1A BLILLIMBAHNA

Bevichomnok Ha KapeTky CHVMMTE pamy yCTPOICTBa

[ANs BblLLWBaHWS DEACBOMOK, a 3aTeM YCTaHoBITE

3TOT NPUBOL Ha KApETKY MALLMHbI.

(D BcraBbTe BUHTbI C HaKaTKon B
npeaHasHayeHHbIe Ars HUX OTBEPCTUS
11 3aTSHUTE 3TV BUHTBI, YTODbI
3aKPEnMTh ABIDKYLLYHOCS CEKLMIO.
VcrionbayiTe 3T 0TBEpCTIS NpK
XpaHeHu NpUBOAA YCTPOIiCTBa AN
BbILLMBaHS GECOONOK.

@ OuKeupyroLas npyxuHa
YCTPOUCTBO 1191 BbILLMBAHWA
Hencbonok 3akpennseTca AByMS
(hVKCHPYHOLLVIMM NPY>KUHAMY.

MoHTaxHoe npucnocobneHune
Mcnonb3ayeTcs ans 3akpenneHus
rofoBHOro y6opa B yCTponcTee
s BbILLMBaHWS 6e1cOonokK.
Hepxatenu
YCTponcTBO Ans BbILUMBaHMS
Hencbornok 3akpennseTcs ¢
MOMOLLbIO ABYX AepXaTenen.
® MoHTaxHas ckoba

3aTsHWUTE BMHT C HaKaTKon ons

3aKpenreHnst Ha MOHTaXHOM
NMOBEPXHOCTW.

® BuHTHI
OtperynupyiTe pasmep
MOHTa)XHOIO NPUCNOCObNeHns
B COOTBETCTBUM C TUMOM
BblLLMBaEMOW GeNcOonKu.

Mpoknapka

LLlecTurpaHHasa oTBepTKa
(6onbLas)

LllecTurpaHHasa oTBepTKa
(cpenHsas)

+ Vcnonbaytotest npu perynupoBke KombLia NpuBOAA YCTPOCTBA ANst BblLMBaHMS 6eic0noK 1 BbICOTbI -00pa3Hoit ckobbl.

% HanomuHaHue

@ [lepen ycTaHOBKOW YCTPOWCTBA ANA BbIlUMBaHUS 6ecbonok oTperynmpymnTte KonbLo npusoaa
yCTpOWCTBa A11S BblluMBaHWUs 6eincbonok 1 BeicoTy -06pa3Hon ckobbl. (Ecnu ncnonbayetcs
ofHa 1 Ta Xe MalluMHa, 3Ty HacTPOWKy TpebyeTcs BbIMOMHUTL TOMBbKO NPy NEPBOM

VICI'IOJ'Ib3OBaHVIVI.)

@ Ecnv nocne perynvpoBky KombLia NpuBoga yCTPouCTBa ANA BblluMBaHUS 6eicb0noK 1 BbICOThI
-o6pasHon ckobbl cnonb3yeTcs Apyras MalumHa, HeobXoAUMO CHOBA OTPErynMpoBaTh 3TO
KOmnbLO 1 ckoby. BbicoTa MOXET BapbMpoBaTbCS B 3aBUCUMOCTU OT MCMONb3YEMON MaLLUMHbI.
Moapo6Hyo MHGOPMaLMIO MOXHO NOMyYMTb y oduumanbHOro gunepa.

%:k MpumeyaHune

@ Ecnv ycTaHOBNEHO YCTPOWCTBO ANSt BbILUMBaHWS GECO0MOK, TO NOSBNSAOTCS 0603HAUEHNS naneL,
MoKa3blBatoLLMeE, Kakne NAnbLbl MOTYT UCMOMNb30BaTLCS (CM. PUCYHOK HIDKE).
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B Ctunb “ronbd”
Tunbl 6encbonok

C nomoLLbI0 MaLLUMHBI PpEKOMEHAYETCS BbIMOMNHATb @\,L\

BbILUVBKY Ha CrieyroLLmx Tunax 6encoornok.

—

B CrtaHpapt (ctunb Pro)

@ MepegHsas cTopoHa: HepaspesHast

® 5 cekuun
Otto International,
Inc., Homep
mogenu OTTO37-024
@ MepepHsas cropoHa: ctunb Pro 6(?:?;;'6“,?:[;()"
® 6 cekuuni
Ceryaras
Oty trnatonal MRS | Cospa
moaenu OTTO027-007 CTOPOHbI TBEpAast
Geiicoonku nepegHuX cekuuii | NEPEAHAA
P CTOpOHa
(npumep) (msirkas unu
Cetyaras Hecrkas)
nojknanka CobpahHas Mpocrota [l0BONbHO
%?gam?: TBEpAan HecoGpaHHast SaKPENNeHUAB | fn5org
nepe, AHEX cokuwi | NEpearss Msrkast Tysbst nAnbUax
(mArkas unu cTopoHa Moaknagka 1-2 crost
KecTKas)
MpocToTa n
pocTo [oBonbHo
33“ﬁ::’;ﬁ::" B | (pexomenpyetcs) | mpocTo <> HanomuHaHue
@ [IpoBepbTe, NOKpbITa N 06nacTb (1) CETKON.
Mopknapka 1-2cnost 2 -3 cnos

B Hu3kui npodnnb (HU3Kaa nocaaka)

(D MepepaHsas CTOpoHa: HU3Kas nocagka

® 6 cekuun
0tt<|> International, P
nc., Homep IS MpumeyvyaHue
moaenu 0TT023-225 0TT018-203
Geiicoonku @ CpenHss NuHUS, KoTopas Morna bkl
(npumep) CNONb30BaTLCA B KAYECTBE HanpasnstoLLen Ans
CeTyaTas pa3melLeHsi Beiicbonky B yCTpolicTBe Ans
I'IOASKnaAK@ c CoBpatHas BblLUMBaHWS Beiicbomnok, oTcyTeTayeT. Mepen
odparton TBEpAn HecobpaHHas 3aKkpenneH1em GeitcBonku B NSNbLAX HauepTUTe
CTOPOHbI nepeaHss MSrkas Tynbs
nepeaHuX CeKLuil CTg gHa y CPEHIOI0 TIMHMIO YTOMbHBIM KapaHJaLLOM.
(msArkas unm P
KecTkas)
OueHb TpyaHO
BCNEMCTBME
3a|{|’;?1?12?::ﬂ 5 gOJ'IbLLIOVI [l0BOMbHO
ﬁﬂ Nblax KECTKOCTU npocTo
marepuana
Belicoonku)
Mopknapka 1-2cnost 2-3cnos
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B MaTtepumanbl ronoBHbIX y6opoB, He
pekoMeHayeMble AN BbllUMBaHUSA
+ [onoBHble y6opbl, NepeaHss YacTb KOTOPbIX
nmeeT pasmep meHee 50 MM Mo BbIcOTe
(Hanpumep, CONMHLUE3aLLMTHBIA KO3bIPEK)
» [eTckune ronoBHbIe Y60pbI
» ['onoBHble y6OpbI C NONAMU, UMEOLLUMU
pasmep Goree 80 MM ERORENS

(@ BcTaBbTe ABa BMHTa C HakaTKoOW B AepxaTerb
nanewy.

Mepbi NpefoCTOPOXHOCTH,

KacawLljymecsa matepuana
BbIBMHTUTE ABa BEPXHUX BUHTA C
B Matepuank ronosHbIx y6opos, HaKaTKOW Ha MpMBOAE YCTPOWCTBA ANA
PeKoMeHayemble ANA BbILNBAHUA BbllUMBaHUA 6€MCOONOK U OTIIOXKUTE UX.

* 35% xnonok / 65% nonuactep
« 100% XMOMOK OcnabbTe 3aTAXKy ABYX HWXKHUX BUHTOB

* 80% wepcTb / 20% HennoH C HakaTKom (4 o6oporTa).
* 15% wepcTb / 85% akpun

Bl Martepuanbi rofioBHbIX yOOpoB, He
pekomeHAyemble A BbIlUMBaHUSA

Ecnuv ans BeILUMBKKM MCMONb3YIOTCS rONOBHbIE YOOopbI,
N3rOTOBMEHHbBIE U3 NEPEYNCIIEHHBIX HUXE TUMOB
martepmana, To ux 6yaeT ouyeHb TPYAHO 3aKpenuTb B
nAnbLax, 9TM Matepumarbl CUNbHO NOABEPXKEHbI
CMOPLLMBAHMIO UNW ycaake Npy BbILLMBAHWUN.

* [leHononuactep

» OnacTtnyHble MaTepuansl

» Tsbkenoe LepCcTaHOEe CYKHO “MenbTOH”

* 100% HennoH

NNADIAd

* 3amwa
(@ BepxHue BUHTbI C HAKaTKOM
nO,D,rOTOBKa K pa60Te c @ HWXHWE BUHTBI C HaKaTKon
ycTponcTteom AJJH HapgeHbTe KonbLO NpMBoAa YCTPOUCTBA
BbIlLMBaHUA 6encoonok ANA BbllWMBaHUA 6eNcO0NoK Ha

nnatcgopMy MalUUHbI.
B YctaHoBKa npuBoja ycTpoucTsa ans
BbllWMBaHUA 6encbonok
CHumuTe pamy Ans nsneL ¢ KapeTkv Ha MaluHe, a
3aTeM yCTaHOBWTE NPUBOZ, YCTPONCTRA AJ151 BbILUMBAHWS
Hericoonok. MNepen TeM kak CHATb pamy Ans nsneL,
CHAMUTE NANbLbI.

BbIBMHTUTE ABa BUHTA C HAKaTKOM u
CHUMUTe AepxaTenb naneu.

@ MnaTtcopma MaLLUHbI

’iﬁk MpumeyaHune

@® BHumatenbHo crnieguTe 3a TeM, YTOObI
npvBoa, YCTPONCTBA ANS BbllUMBAHUS
6encbonok He 3aaeBarn 3a
pacnonoXeHHble pAaoM YaCcTu MallnHbI,
Takue Kak npuxXnumHasa nanka.

@ BUHTBI ¢ HakaTkom

* BbIBUHYEHHbIE BUHTbI C HAKaTKOMN .
OCTalTCA B pamMme. YcTtaHosuTe npuBop, ycTpoucTea ans

BblLLMBaHUS 6ENCOOIIOK Ha KapeTKy, Kak
onucaHo Hke B nyHktax ¢ @ no @.
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BcTaBbTe ABa BUHTA C HaKaTKOW CHU3Y NpuBoAa
YCTPOMICTBA ANS BbiluMBaHMsA 6enc6onokK B
KNWHOBUAHbIE BbIpe3bl (Na3sbl) B KapeTke, a
3aTeM NOMNOXUTe MIacTUHY ANA YyCTaHOBKN
npvBOAAa YCTPOWUCTBA ANS BbIlUMBaHUA
6encbonok Ha NNacTUHy Ans yCTaHOBKU
YCTPOWCTBA Ha KapeTke.

@ Mas B kapeTke

(@ BWHT c HakaTKoii npvBoAa yCTponcTBa Anst
BblLLUMBaHWA 6encbonok

® MnacTvHa ans ycTaHoBKY NpvBoaa
YCTPOWCTBA AN BbilMBaHUsA 6encbonok

@ TnacTvHa Ans yCTaHOBKM YCTPOWCTBA Ha KapeTke

BcTaBbTe WwTndThl Ha NNACTUHE ANS YCTaHOBKU
YCTPOICTBA Ha KapeTke B OTBEPCTHS, MMEIOLLMECH
B NNIacTUHE ANs YCTaHOBKU NPUBOAA YCTPOHCTBA
NS BbIlLMBaHWSA 6eicOonoK.

@ LWmdThl Ha NacTMHe ANst YCTaHOBKW YCTPOCTBA AMst
BbILUMBaHUS Gencbonok

(® OtBepcTys B NNacTuHe Ans YCTaHOBKY NPUBOAA
yCTpoiicTBa Ansl BbiMBaHMs Heiicbonok

BcTaBbTe M 3aTAAHMTE ABa BepPXHUX BUHTA C
HaKaTKOM BO BHELLUHUE OTBEPCTUSA NNacTUHbI
ANl yCTaHOBKU NpUBOAA YCTPOWUCTBA ANst
BbILUMBaHNA 6eCOONOK.

Hapasnueas Ha npuBoA ycTpoMUCcTBa Ans
BbllUMBaHNA 6encbonoK B HanpaBneHun
MaLlUHbI TAKUM 06pPa3oM, YTOObI OH Gbin
NOJNTHOCTbIO BCTaBJIEH, 3aTAHUTE ABa
HWKHUX BMHTA C HaKaTKon Ans
3aKpenneHus npuBopa ycTtponctsea Ans
BbllUMBaHUA 6encO0onoK.

» Ha atom ycTtaHoBka npuBoga ycTpoictea
Ons BbllWMBaHWUS 6ericbonok
3aBepLiaeTcs.

B PerynupoBKa npvBoAa yCTpoWCTBa ANs
BbIlUMBaHNA 6encoonok

@ -obpasHas ckoba
® Konbuo

® HanomunHaHue

® Ecnu ncnonbayetcs ogHa v Ta xe
MaluvHa, TO perynmpoBKy npusoaa
YCTPOWCTBa ANs BbiMBaHus 6encbonok
TpebyeTcs BbINOMHUTL TOMNBLKO Npu
NepBOM MUCMOMb30BaHNM MaLLMHBbI.

Bkntounte mawuHy. lNocne Toro Kak
KapeTKa nepemMecTUTCs B CBOe UcxoaHoe
NonoXeHue, BbIKMIOYUTE MaLUNHY.

Mo

’i:k MpumeyaHue

@ PerynvpoBky npusoaa ycTponcTsa ans
BblLUMBaHUS GENCOONOK MOXHO
BbINOSHATL TONbKO Toraa, Koraa kapeTka
HaxXOAMTCS B CBOEM MCXOOHOM
NONoXeHUN.



C nomMoLub1o LWWeCTUrpaHHOMW OTBEPTKMN LLecTturpaHHon otsepTKon (60nbLIOK)

(cpenHen) ocnabbTe 3aTAXKY ABYX ocnabbTe 3aTAXKKY YeTbipex BUHTOB C
BUHTOB C WWeCTUrpaHHbIM yrny6neHV|eM wecTurpaHHbIM yrny6neHV|eM B rosfioBke,
B ronoBke. OTBUHTUTE BUHTbI TOJIbKO Ha pacnonoXeHHbIX Ha BHYTPeHHeN

OAWH 060pOT. NoBepPXHOCTU Konbua. OTBUHTUTE BUHTbI

TOJNIbKO Ha OAUH OGOpOT.

(@ BUHTbI C LWECTUrpaHHbIM yriybneHuem B
rornoBeke

(D BuHTBI ¢ WwWecTurpaHHbIM yrny6neHnem B ® LecTurpaHHas oTepTka (6onbluasi)
ronoBke
® lWecTurpaHHas otBepTKa (CpeaHss) P Korpoa 3aTshkka BUHTOB ocriabneHa,
KOMbLO MOXHO OMYCTUTb. 3
WM (2]
’ij& MpumeyaHue WM. 2
@® He BbLIBUHYMBANTE BMHTbI CITMLLKOM %:k MpumeyaHue §c
Aaneko. @ He BbIBUHYMBANTE BMHTbI CITULLKOM
[aneko.

OnycTtute N-o6pasHyto ckoby no

COMNPUKOCHOBEHUA C nnachopMoﬁ BcTaBbTe MpoKNnaaKky mexay

MalllvHbl, a 3aTéM € NoMoLlbIo nnatcgopMon MalUHbI U KONbLIOM
LecTUrpaHHoi oTBepTKU (CpeaHei) npueoaa ycTpoiicTea ANs BblLMBaHUA
3aBUHTUTE ABa BMHTA C LUECTUTPaHHbIM 6eiic6oroK.

yrny6neHvem B ronoBke. Tyro 3aTsiHuTe

3TU BUHTLI.

@ T-obpasHas ckoba
@ Mpoknapgka
® MnaTtdopma MaLLMUHbI
® Konbuo nprBoaa ycTponcTBa Ans BbllLUMBAHUS
6ericbonok
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Cnerka npu>KmMuTe KonbLoO, a 3aTem
LwecTUrpaHHon oTBepTKON (6onbLuomn)
3aTsAAHUTE YeTbIpe BUHTa C
LeCTUrpaHHbIM yrinyo6neHmem B ronoeke,
pacnonoxeHHble Ha BHYTPEHHEWN
CTOpPOHEe KonbLa.

Tyro 3aTaAHUTE 3TU BUHTbI.

1 OCTOPOXHO!

® Y6eauTecb B HAAEXKHOCTM 3aTAKKU
Ka)[oro BUHTA C LWEeCTUrPaHHbIM
yrny6neHuem B ronoeke. Ecnu
KaKkomM-nMbo BMHT 3aTAHYT cnabo,
3TO MOXET NPUBECTU K TpaBMe.

M3BneknTe NpoKnaaky, BCTaBAEHHYIO B
nyHkte ©.

B YcTaHOBKa NpoOCTaBKU UrofibHOW NNACTUHbI
YcTaHoBUTE NPOCTaBKY UrOMbHOW NNacTUHbI,
KOTopasi BXOAUT B KOMMIIEKT MalUWHbI, Ha
UrONbHYH MIacTuHy.

@ lMpocTaBka UroMbHOM NNacTUHBbI

6/15

H lMoarotoBKa MOHTaXHOrO NPUCNOCOGNEeHUs
OnycTuTe orpaHnynTenb, a 3aTeM yCTaHoBUTE
MOHTaXXHOe NpMcnocobreHne Ha yCTONYMBON
NMOBEPXHOCTU, HAanpumep Ha cTorne.

C nomoLwblo KpecToo6pa3Ho OTBEPTKN
ocnabbTe ABa BUHTa, a 3aTeM OnycTuTe
orpaHu4uTesNlb B HaNpaBrieHUN CTPEIKMU.

@ OcnabbTe 3TOT BUHT, YTOObI OrpaHnyYnTENb
MO>XHO ObINO 3aLennUTb 3a BUHT U 3aXaTb ero
3TUM BUHTOM.

® OcnabbTe 3TOT BUHT [0 TaKOW CTeNeHu,
4YTOGbI MOXHO ObINO NepemMelLaTbh
orpaHuuuTenb.

® OrpaHuuuTtens

3aTsiHUTe ABa BUHTA.
- Y6eauTtech, YTO OrpaHUYUTENb HAOEXHO
3aKpenneH.

YcTaHoBKTE MOHTaXHOE I'IpVICI'IOCO6J'IEHVIE Ha yCTOVNVIByIO
MOHTaXHY NOBEPXHOCTb, HAaNpMmep Ha CTos.

OcnabbTe BUHT C HaKaTKOW AN MOHTaXHOro
npucnocoGneHus Tak, YToObl packpbIThe
MOHTaXHOM CKOObI ObINO WKMpPE, YeM TONLMHA
MOHTaXXHON NOBEPXHOCTM.

* MoHTaxHas ckoba MOXET OblTb
YyCTaHOBIEHA HA MOHTaXHOW
NOBEPXHOCTM ToNWmMHOM oT 9 0o 38 MMm.




HapexHo 3acdmkcupyinte MOHTaXHY10
CKOOy Ha MOHTaXXHOW NMOBEPXHOCTUN
nyTeMm 3aTAXKUM BUHTa-0apaluka.

@ MoHTaxHasn ckoba
® MoHTaxHast NoBEPXHOCTb
® 3aTaHuTe BUMHT-Oapaluek

@ HanomuHaHue

@ Ecnu mexay 06XXMMHOIM NPOKNaaKon BUHTA C
HaKaTKOWM N MOHTaXHOW NOBEPXHOCTbIO €CThb
3a30p, BCTaBbTe Npuaraemyio Npoknagkxy,
KaK nokasaHo Huxe.

@ MoHTaxHas ckoba

® MoHTaxHasi NoBepXHOCTb (CTOMN U T. M.)
® Mpoknaaka

@ BWHT c HakaTkoM

MNpoBepbTe HaAEXHOCTb 3aKpensieHus.
Ecnu MoHTaxkHoe npucnocobneHve cnabo
3aKpenneHo Ha MOHTAaXHOW MOBEPXHOCTH,
3aKkpenuTe ero Kak creayer.

WM.
’i:k MpumeyaHue

@ Y06eamTech, YTO MOHTaXHas ckoba HaaexHo
3achMKCMpOBaHa Ha MOHTaXHOWN NMOBEPXHOCTH
1 BUHT-0apaLlek Tyro 3aTsHyT.

@® He yctaHaBnuBanTe MOHTaXHoe
npucnocobnexHne Ha HeyCTOMYMBYIO
NOBEPXHOCTb (HEXECTKY0, HEPOBHYHO
UINN UCKPUBMEHHYIO).

@® BHumaTenbHo crieguTte 3a TeM, 4TobbI
MOHTa)XHoe npucnocobrnexHne He ynano
nocne CHsTUS.

OTperynupyinTte pa3mep MOHTaXHOro
npucnoco6neHns B COOTBETCTBUM C
TUMOM BbIlMBaeMou 6eMCOONKU.

@ Hwuskun npocunb (HM3kas nocaaka)
@ CraHgapTHbI TN (cTUnb Pro)
B [nsa craHgapTHOro Tuna

C nomolwblo KpecToobpasHoWm OTBEPTKU
NnoBepHUTE Ha oaMH 060POT YeTbipe BUHTA
(oBa Ha neBoK CTOPOHE U [ABa Ha NpaBoW) Ha
BHYTPEHHEN CTOPOHE MOHTaXHOro
npucnocotneHuns, 4Tobbl ocnabutb Nx
3aTAXKKY.

NNADIAd

@ BuHTBI
® KpectoobpasHasi oTBepTka

Mo

’i:k MpunmeyaHune

@ He BbIBUHYMBaAWNTE HY OAMH U3 YeTbIpex
BMHTOB (OBa Ha NeBOW CTOPOHE U1 ABa Ha
npaBoW) NOMHOCTLIO; B MPOTUBHOM
crny4ae OHM MOTYT NOTEPATLCA.
[MoBepHUTE BMHTBI NULLIL HACTOJLKO,
4YTOObI OCNAbUTE NX 3aTAXKKY.
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BblaBMHBTE MOHTa)HOE NpUcnocobneHne K
cebe, a 3aTeM C NOMOLLbIO KpecToobpa3Homn
OTBEPTKM 3aTsHUTE YeTblpe BUHTA (OBa Ha
NeBON CTOPOHE W [iBa Ha NPaBoMn).

» Ha aTom noarotoBka MOHTaXHOrO
npucnocobneHus k pabote
3aBepLuaeTcs.

YcTaHoBKa ycTpoucTBa ons
BbilLMBaHNA 6encobonok

MomecTuTe ronosHom ybop B yCTPONCTBO ANst
BbILLMBaHWA 6ecOonoK, ycTaHOBNEHHOE Ha
MOHTaXHoe npucnocobneHve, a 3aTem CHUMUTE
YCTPOWCTBO C MOHTaXHOro npucnocobnexHns
BMEeCTE C 3aKpensneHHbIM rofoBHbIM y6opoMm.
3aTem ycTaHOBUTE YCTPOMCTBO ANS BbILUMBAHNSA
6elicbonok Ha NpPMBOA yCTPOMCTBA AN
BbILLUMBaHWSA 6encbonok Ha MalLnHe.

W YcranoBKa ycTpoIHCTBa ANA BbILMBAHUA GeiCOONOK Ha
MOHTaXHOe NPUCnocoBneHme 1 3aKpennenme ronoBHoro yoopa

YcTaHoBUTE YCTPONCTBO AN BbILUMBaHUA
6encbonok Ha MOHTaxHoe npucnocobieHue.
CoBmecTiTe BOKOBbIE CTOPOHBI MOHTaXHOrO
npucnocobrieHns ¢ pacTskkamu Ha yCTPONCTBE Ans
BbILLMBaHNS BeincOomoK, a 3aTem ycTaHoBUTE
YCTPOWCTBO [N BbILLMBaHUS 6eACBOMNOK Ha MECTO.

@ bBokoBasi cTopoHa MOHTaXHOro npucnocobrnexHns

@ PacTsikka Ha yCTpoICTBe ANs BbilUMBaHMS GericGonok

(® Hanpasnsiowas nnaHka Ha MOHTaXHOM
npucnocobnexHmu

@ Ma3 Ha nanbuax ans BbllwmBaHUs 6ericbonok

® [epxatenb NeHTbI, NOAWMUTON BHYTPY FONIOBHOrO y6opa

® [OepxaTenb

+ CoBmecTuTe Na3 ycTpowcTea Ans
BblLLIMBaHWA 6encbonok ¢ HanpaBnsawLLEen
NSIAaHKOW Ha MOHTaXXHOM
npucnocobneHnn, a 3ateMm BOBUHbTE
YCTPOWCTBO TakK, YTOObl OHO CO LLENYKOM
3adpmKcmMpoBarnochb Ha MecTe.

P> YcTpoitcTBO ANs BbilLMBaHMS 6eicGonok
3aKpennseTcs AByMA AepkaTensmu (3axumamu),
O[HUM Ha NpaBON W OAHWUM Ha NEBO CTOPOHE.

Pa3omkHuTe dhukcaTop Ha ycTpolcTBe Ans
BbILUMBaHMA 0eNCOONOK, HAXaB Ha HEroO BHU3, U
ocBoboauTe 3alLenky. Packpoiite 3aMMHyI0
pamky. Takke OTKpoWTe Aepxarenb KO3blpbka.

@ 3amok c 3aLLernKkon pa3mbikaeTcs
(@ 3axumMHasi pamka packpbiBaeTcst
® [OepxaTtenb aAns nonen (ko3bipbka)
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3akpenute cTabunUaupyoLWMin MaTepman Ha CoBMecCTUTe CPeaHIo NIMHUIO
wrudrax, pacnonoxeHHbIX Ha yCTponUcTBe AnA 6encbonku ¢ na3omMm B MOHTaXXHOM
BbllLMBaHWs 6eNCOONOK. npucnocoGneHuu.

@ Wbl

* YBeauTech, YTo LTUETHI MPOLLIN CKBO3b
CTabunuanpyioLLmit MaTepmann, 4to AOIMKHO
0becneynTb €ro HaaeXHoe 3aKpennexue.

MopaHUMUTE (OTBEPHUTE) NEHTY 3alLMTLI OT NOTA,
NOAWMTYI0 BHYTpU Geinc6onKM, a 3aTeM NOMeCTUTe )
Geitcoonky B yCTPOACTBO ANA BbilLUBaHUSA GeiHcoHonok.
[ByMs pykaMu BO3bMUTECH 3a 00e CTOPOHBbI
6encbonku 1 coBMecTuTe Kpam HKHEN
paMKu C OCHOBaHMEM KO3bIpbKa.

NNADIAd

@ CpepaHsas nMHnsa 6erncbonkm
® Mas B MOHTaXHOM npucrnoco6neHun

MNomecTUTe NEHTY, NOALWNTYIO BHYTPU

6encbonkn, B npopesb B NAnbLax ons
BbILUMBaHUA 6eNcOOonoK.

@ Kpaii HukHehn paMkm

@ TleHTa, NOALWNTAA BHYTPU FONOBHOMO y6opa
® OcHoBsaHue ko3blpbka @ MMpopesb B NsnbLax Ans BbILLMBaHMS GeicBonok
O[HOBPEMEHHO C 3TVIM COBMECTUTE CPEMIHION JIMHMIO

Benchbonku co cpeHel NMHIEN aepxaTens NeHTbl .
3aLLMTLI OT NOTA Ha YCTPOCTBE ANS BbILUMBAHNS 3akponTe 3aXMMHYI0 pamKy, NponycTuB

6eiicBonoK, a 3aTeM NOACYHLTE 3Ty NEHTY MoA Ko3bIpek 6eiicGonky B Wenb 3aXMMHON PaMKH,
[epxatenb NeHTb. Mexnay ee BHyTpeHHeVI W BHeLLHen nyroﬁ.

@ [HepxaTtenb NeHTbl, NOALWNTON BHYTPU
rornosHoro ybopa

@ CpepHsAs NUHNA aepxaTens nNeHThbl,
NOALUMTOW BHYTPU rONOBHOro ybopa

® CpepnHsist nuHNs 6ercbonkm

@ Kosblpek beiicbonku
@ BHyTpeHHsiIs fyra 3aXuMHON pamKu
(® BHeluHsia ayra 3aXMMHOW pamMku
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To4yHO coBmecTUTE 3yOLbI 3aXKMMHOMN
pamMKu ¢ OCHOBaHUEM KO3bIpbKa.

@ 3ybupbl BHELLIHEN 3a>KMMHOIN pamKu
@ OcHoBaHMWe Ko3blpbka

\M -

“r* MpumeyaHue
@® OcnabbTe ABa BMHTA, KOTOPbIE

AHanorm4yHbiM ob6pa3om oTperynupynre
APYryo CTOPOHY.

C nomoLbio pblYaXKKa 3aKpouTe
dukcaTop.

(OUKCUPYIOT BHELLHIO AYry 3aXXMMHOMN
pamku, a 3aTemM oTperynmpymre
NONOXeHWe BHELLHEN AYrn 3aXKNMHOW
pamku Takum obpa3oM, 4Tobbl OHa
cooTtBeTcTBOBaNa hopme 6evicbonku un
YTO6bI 3yOLIbl 32KUMHOWN pamKu Obinu
TOYHO COBMELLEHbI C OCHOBaHNEM
KO3blpbKa.

@ Pblyaxok 3amka ¢ 3aLlenkon

\M -

“m* NMpuMmeyaHue

@ Ecnu 6encbonka u3rotosneHa m3
TOSICTOM TKaHU U 3aXKMMHasi paMka He
3aKpblBaeTCs, Unu TkaHb 6ecbonku
CNULLIKOM TOHKas 1 O4eHb cnabo
OepXuTcs B NsinbLuax, To ocnabbTe BUHT,
DUKCUPYIOLLINIA BHYTPEHHIOK ayry
3aXXMMHOW paMKu, a 3aTeM
COOTBETCTBYOLLMM 06pasom
OTperynupymnTe nonoxeHne aTon ayru.

@ 3ybupbl BHELLIHEN 3aXKMMHOW PaMKu

® OcHoBaHMe Ko3blpbka

(® BHeluHsia Ayra 3aXXUMHOW pamKm

@® BuHTBI ANs dukcauum BHELLHEN Oyrn
3aXNMHOW pamKu

@ BHyTpeHHsst Ayra 3aXMMHO pamku
@ BWHT ansa dwukcauuy BHyTpEHHeN ayrm
32XXKUMHOWN pamKu
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HaTtsaHuTe TKaHb 6encbonku B
HanpaBneHuu oT cpeaHen NMHUK ansA
yCTpaHeHUs1 NPOBUCAHUA TKaHWU.

C nomolubIo 3aXMMOB 3aKpenute
6encoonky.

@ 3axumbl

* TMosTopuTte nyHkTol @ 1 @ ana gpyroi
CTOPOHbI 6ercbonku, 4Tobbl yCTpaHUTb
NpoBUCaHNE TKaHW U 3aKpenuTb
6encbornky 3axnmamu.

MoTAHUTe AepxaTenb KO3blipbka BBEPX,
HACKOJNIbKO 3TO BO3MOXHO. 3aTeM
nepekuHbTe AepXaTefnb KO3blpbKa Ha
KO3bIPeK U ONycTUTe AepxaTenb
KO3blpbKa.

@ Oepxatenb Ans nonen (kosbipbka)

@ CpepHsas NUHNA aepxaTens Ko3blpbka

» [lonHocTbIO OnNycTUTE AepxaTernb
KO3blpbKa, YTOObI CTana BuaHa cpeaHsas
NNHNA Ha aepXxaTtene Ko3blpbka.

PacnonoxuTe Ko3bipek Takum o6pasom,
YTOGbI OH COXPaHSAN NOMYKPYrnyo

cdhopmy.

» Ha atom yctaHoBka beiicbonku B
YCTPOWCTBO ANs BblWMBaHUs 6encbonok
3aBepLuaeTcs.

@ CHUMUTe YCTPOMUCTBO ANA BbiLUMBaHUA

06encbonokK ¢ MOHTaXHoro
npUcnocoo6neHus.
Haxxmute 6onbumMn nansuamm obenx pyk
Ha npaBbii 1 NEBLIV AepxaTenu Ha
MOHTaXXHOM MPUCMNOCOBNEHNN U CHUMUTE
NSAnbLUbl ANS BblLUMBAHKS, Kak Nokas3aHo Ha
pUCYHKe.

NNADIAd

@ [Oepxatenb
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P> YcTpoiicTBo Ans BbilWMBaHMS 6ericbonok
3aKpennaeTca gepxarensamu.
Y6eauTech, YTO BCe AepxaTenu Ha
npuBoae HaJEeXHO 3aUKCMpOBaHbI B

B YctaHOBKa nsiney Ans BbIWUMBaHUA
6eMcOonoK Ha MalnHy
[ins yctaHoBKW nsnew Ans BeilunBaHus HercOonok Ha
BbILLMBANbHYHO MaLLMHY TPeBYEeTCs NpUBOZ YCTPOIACTBA
AN BbiLMBaHUS 6eiicbonok. Mepen ycTaHoBKOM Nsnew .
ANA BblluMBaHs 6eitcBOmnoK Ha MaLLMHY YCTaHOBMTE 0oTBEpCTUAX ycTpoicTaa. Ha aTom
NpWBOA YCTPOICTBA NS BhilLMBaHWS Gecbonok Ha yCTaHOBKa naneL Ans BblluMBaHUA
kapeTky. Gencbonok 3aBepLuaeTcs, n bencbonka
roToBa A/1s1 BblLUMBAHMS.
YcTaHOBUTE NANbLbI ANS BbILUWBaHUSA
6encbonok Ha npusoa ycTpoucTea Ans
BbllWMBaHUs 6Genc6onok.
Kak nokasaHo Ha pucyHKe, Npu yCTaHOBKe nsneL Ans
BbILLMBaHMS 6EACO0NOK NOBEPHUTE MO3ULINID
BbILLMBAHMS B CTOPOHY TakiM 06pa3om, 4Tobbl KO3bipek
Belicbonki He 3aeBan 3a BbILLMBAMbHYH0 MaLLMHY.

H CHATUe naAney Ana BbllUMBaHUA 6encboonok
Mo OKOHYaHWM BbILLIMBAHUSA CHUMUTE NSANbLIbI
Ons BblLUMBaHUSA 6encbonok, a 3aTeM CHUMUTE
C Hux Bencbonky.

CHuMMUTe nAnbLUbl ANSA BbIlWWWBaHUA
6eric6o0noOK C NpuBOAa yCTPOMCTBA ANA
BbIlUMBAHNA 6eNcOOonoK.

Haxmute 6onbunMm nansuamu obenx pyk
Ha 06a gepxxaTtens y oCHOBaHus nanew, ans
BbILUMBaHNSA 6eNCOO0NOK N CHAMUTE NANbLbI,
KaK MoKa3aHO Ha PUCYHKe.

* BHumatensHo cneguTe, YToBbl YCTPOACTBO ANS
BbILUMBaHMs Oencbonok He 3aeBarno 3a
pacnonoXeHHbIe PsBOM YacTh MaLLWHbI (HanpuMep,
3a NPYKAMHYIO Nanky).

Korga ycTpoicTBo Anst BblLUMBaHNS 6eiACO0MOK NoBEPHYTO
MOBEPXHOCTbHO BbILLMBAHIS BBEPX, COBMECTUTE KONbLIO
MPVBO/A YCTPOICTBA C KOMbLIOM CaMOr0 YCTPONCTBa.

MepemeLLas NanbLbl ANs BbILLNBaHNS HEHCOONOK BNEBO U
BMpaBo, COBMECTUTE Na3 B NANbLAX 719 BblLLUMBAHUSA
BeitcOonok ¢ HanpaBnAoLLE MNAHKOA Ha NpUBoAe
YCTPOICTBa N BbllLmBaHus Geiicbonok, a 3atem

@ [OepxaTenb

Kak nokasaHo Ha puUCyHKe, Npu CHATUM
naney Ans BblluMBaHMsA 6encbonok

B[BUHbTE NAMNbLbI, TaK YTOBbI OHN CO LEMYKOM

NOBEPHUTE MO3NLMIO BbILLMBaHWS B CTOPOHY
3ahvKCMpOBanKCh Ha MecTe.

Taknm ob6pasoM, 4Tobbl ko3bipek 6encbonkm
He 3a/leBar 3a BblLUMBanbHYO MaLUuHY.

* BHumaTtenbHo cnegute 3a TeM, YTOObI
NANbUbl ANS BbllUMBaHUA 6encbonok He
3ageBarnu 3a pacnosoXeHHble psaom
YacTy MalWuHbI, Takne Kak NpXmnMHas

(® Hanpasnsiowas nnaHka Ha npvBoae nanka.
YCTPOWCTBA AN BbilMBaHUs 6encbonok

® Mas Ha nanbuax Ans BblliMBaHUsS 6encbonok

® [epxatenb
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CHMMKTe aepxaTernb Ko3blpbka U e BbiBepHUTE ABa BepXHUX BUHTA C HAKaTKOW.
pa3omkHUTe huKcaTop Ha yCTpoucTBe

AONS BbilUMBaHUA 6eMcO0noK, CHUMUTE
3aXUMbl, a 3aTeM CHUMUTe 6encoonky.

@ BwHTbI ¢ HakaTkow

CHumuTe NpuBOA yCTPOMCTBA ANA
BbIlLUMBaHUA 6enNcOonoK.

@ [epxaTtenb ans nonen (ko3bipbka)
® 3amok ¢ 3aLlenkon
® 3axumbl

YcTaHoBKa pambl yCTPOUCTBa
ANS BbILWMBaHUA

Mo OKOHYaHWM BLILLMBAHUS C UCNOMb30BAHNEM
YCTpOWCTBa ANs BbiWMBaHUs 6encbonok,
CHUMUTE MPOCTABKY UrofIbHOW NNacTUHbI U
npvBOA YCTPONCTBA ANs BbilWMBaHMA 6encbornok,
a 3aTeM MOBTOPHO YCTaHOBUTE pamy Ans nanew,.

NNADIAd

’i:k MpumeyaHue

@ BHumaTenbHO cneauTte 3a TeM, YToObI
npvBOJ YCTPOWCTBA ANS BbILUMBAHUSA
6encbonok He 3aaeBarn 3a
pacnonoXeHHbIe PsiAOM YacTh MaluWHbI,
Takme Kak NpwxXuMHas narka.

o CHMMMTE NpoCTaBKy MrofibHON NNAacTUHBI.

CoBMecTUTe OTBEPCTHE Ha AepXaTene NeHTbI
3alMThI OT NOTa CO CPeAHel NTUHeN
HanpaBnsiloLLei NNaHKN 1 BCTaBbTe ABa BUHTa C
HaKaTKOMW, BbIBepHyThIe B NyHkTe €, B oTBEpCTUS
CBepXy, a 3aTeM 3aTAHUTE 3TU BUHTHI.

@ MpocTaBka NUronbHOM NAACTUHbI

OcnabbTe 3aTAXKY ABYX HWXKHUX BUHTOB
C HaKaTKOMW.

@ OrtBepcTve Ha AepxkaTene NeHTbl, NoAWNTOow
BHYTPM ronoBHOro y6opa
@ CpepnHsas NMHUA HaNpaBnsoLLEN NNaHKK
® OTBepcTMs Ans BUHTOB
+ BcTaBbTe BUHTBI C HAKaTKOW B OTBEPCTHS, B KOTOPbIX
nepBoHavanbHo Obin YCTaHOBNEH NPUBOA
YCTPOIACTBA [NS BblLLUMBaHs BercOomnok.
P> [lBuxyLLasicst cekumsi NpyUBOAA YCTPOINCTBA Ans
BblLLMBaHWs Berncbonok 3akpenneHa.

@ BwHTbI ¢ HakaTKkom
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CoBmecTUTe OTBEPCTUSA Ha pame Ans
nsnewy co wWrudTamm B npeaHasHa4eHHON
AN YCTaHOBKW 3TUX NsAney nnacTuHe
KapeTKu.

@ LWTundTEl B MNAacTUHE Ans YCTAHOBKM NsneL
©® OTBepcTusi Ha pame Aans nanew

3akpenuTe paMy Ansi nsAneL, ¢ NOMOLLbIO
ABYX BUHTOB C HaKaTKOM.

@® [Ons aToro vcnonb3ywTe BUHTBI C HAaKaTKOM,
npunaraemble K MallvHe.

1 OCTOPOXHO!

® Tyro 3aTAHUTE BUHTbI C HAKaTKOM.

HononHutensHasn
mHdopmaums o6 ouuncpoBke

Mpw co3gaHum puUCcyHKa ANs BbILUMBaHWSA C
MCnosnb30BaHWEM YCTPOWCTBA ANS BbILUMBaHUSA
6encbonok obpaTnTe BHUMaHWe Ha criegyloLine
NYHKTbI, ANS TOro 4To6bl n3bexartb npobnem
pernctpaunmn (HecobnogeHe NPOMEXYTKOB B
pucyHke).

o BbinonHuTe BbiluMBaHUe C NOAKNAOKON.

BbilwmBanTe pUCyHOK OT LleHTpa K KpasM.
Mpy ncnonb3oBaHNM MaLLNHBLI PUCYHKM
BbILLMBAIOTCA B TOM Nopsigke, B KOTOPOM
OHW BbIGPaHbI Npu NX KOMBUHUPOBaHUK. B
nokasaHHOM HWXe npumMepe AN NonyvyeHus
KOMOUWHMpOBaHHOro pucyHka «BEAR»
BblbepunTe OykBbI B TAKOM NOpsaKe:

‘BT3B —>*R”.

BEAR

H
i D> @@=

nopsiaok
BbILUMBAHWS

MpaBunbHbIA @
nopsiAoK
BbILUMBAHMS!

—
O—>o

\M -

“n* NMpuMmeyaHue

® HE BbIMONHAWTE BbIWWMBAHWE ot
O[HOro KOHLLa pUCYHKa K Apyromy, B
NPOTUBHOM Clly4ae MOXeT I'IpOVI3OI7ITI/I
cMopLlimBaHune nnn ycagka TkaHu.
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Mpu BbIlLLMBAHUM KOHTYPOB PUCYHKOB
cnepuTe 3a TeM, YTOGbI LWIMPUHA
aTnacHoro cTexka cocraBnsna no
KpanHen Mepe 2 MM, U YTOObI CTEXKHN
nepekpbiBanu TkaHb MO KpalHen mepe
Ha 1 MM. CneguTe Takxe 3a TeM, YTOObI B
KOHTypax B Kaxaow obnacTtu unu 6ykse
He 6bINo HUKaAKUX Nepexoaos,
BbINOJIHEHHbIX ANTMHHBLIMU CTEXKaMW.

@® MuHumym 1 Mm
® MuHumym 2 mm

! OCTOPOXHO!

® He BbINnonHANTe BbilUMBaHUe 6onee
YyeM Ha yeTblpex
nepeKpbIBalOWUNXCS YPOBHSIX.

+
|

@ 3711 nepekpoiBatoLumecst obnactu He
OGyAyT BbIWNTHI.

15/15

NNADDAd









Germany

Dutch

Italian

Russian

Printed in Taiwan

XE2894-201®@



