@ Embossing Starter Kit
@ Kit de démarrage pour I'embossage

@ Kit de inicio para grabados en relieve

@ Kit inicial de gravacdo em relevo

D

B About the Embossing Starter Kit

By using the embossing tools with the cutting
machine, you can create embossing by pressing a
pattern into the material* for either a recessed effect
or, by flipping over the material, a raised effect.

Use this kit to create custom embossed projects.

* Use paper and metal sheet only for the material.

B Accessories

After purchasing this kit, check the contents.

Embossing mat 12" x 9.5"
(305 mm x 241 mm) !

B Template sheet 12" x 12"
(305 mm x 305 mm) !

c Scanning support sheet 12" x 12"
(305 mm x 305 mm) '

Metal sheets with self-adhesive protective sheets
D |(silver and brass) 7.9" x 6.1" (200 mm x 155 mm)

(thickness 0.1 mm) e

Embossing tool holder

Embossing tools (diameter 1.5 mm and 3 mm)

Embossing function (on card)

This manual
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Adjustment sheet for region embossing

*
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*1 These accessories are consumables. After you have

used them all, purchase CAEBSMAT1 (embossing mat),
CAEBSTS1 (embossing template sheets), CAEBSSMS1
(embossing silver metal sheets) or CAEBSBMS1 (embossing
brass metal sheets). To replace the scanning support

sheet, purchase the CASTCL1 (stencil sheet). For purchase
options, contact the retailer where this kit was purchased.

*2 For best results, use the included or purchase the optional

ScanNCut metal sheets that have a protective sheet on both
sides to avoid damaging the embossing tools or the cutting
machine.

The silver-colored metal sheet is made of aluminum, and
the brass-colored sheet is made of copper.

B Precautions

A Caution——

® Do not cut the metal sheets with the cutting
machine, otherwise the blade may break or the
machine may be damaged.

® Do not trace or rub your hand or fingers along the
edges of the metal sheet, otherwise injuries may result.

® Do not insert any object other than the embossing

tools into the embossing tool holder.

@ Do not cut while using the embossing mat.
® Do not fold or bend the template sheet or scanning

support sheet.

@ |f the adhesive strength of the embossing mat is

reduced, lightly wipe it with a wet wipe, for example,
to remove any dust or dirt. After wiping the mat, be
sure to allow it to dry. If the mat becomes wet, its
surface will become brittle.

® |f material can no longer be attached to the
embossing mat, replace the mat with a new one.

@ |f the template sheet and scanning support sheet
become dirty or damaged, replace them, otherwise
scanning may be affected.

® Without peeling the embossing mat off the cutting
mat, affix the protective sheet for the cutting mat
before storing the mats.

® Do not throw away the backing after peeling it
off the scanning support sheet; reattach it before
storing the sheet.

® Do not store in a location exposed to direct sunlight,
high temperatures or high humidity.

® Use in an environment between 10 °C and 35 °C
(50 °F and 95 °F).

® For detailed instructions on using the cutting
machine, refer to the Operation Manual supplied
with it.

® The contents of this document are subject to
change without notice.

® English screens are used for basic explanations.

B Editing an embossing pattern
from the ScanNCutCanvas Web
application

ScanNCutCanvas has a large variety of embossing
patterns that can be used immediately.

O Activating the Embossing function

1. Log in to ScanNCutCanvas

(https://scanncutcanvas.brother.com/).

» New users should create a free account.

2. Click & at the top of the Web page. (J)

. Click the <Activate> button for “Embossing”. (K)

. Type in the activation code on the included
activation code card, and then click the <Activate>
button. (L)

« The uppercase letters “I” and “O” are not used in the
activation code.

« The activation code is valid for only one login ID for
ScanNCutCanvas. The same activation code cannot be
used again.

— Activation is completed.

O Using the Embossing function
After activating the Embossing function, a
pattern category for embossing is added to
ScanNCutCanvas. For details on using the
patterns, refer to the “Help” by clicking &. (M)

O Activating the Embossing
function on the machine
Update the software for the machine to its latest
version. The latest version of the software can be
downloaded from Brother Solutions Center
(http://s.brother/cuoaal).
1. Touch @ beside “Premium functions” in the
settings screen. (N)
2. Select “ON” beside “Kit Activation” under “Emboss
Setting”. (O)
« As a default, this function is set to “OFF”.
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® A propos du kit de démarrage
pour I'embossage

En utilisant les outils d'embossage avec la machine de
découpe, vous pouvez créer des embossages en pressant
un motif dans le matériau*, pour créer soit un effet incrusté,
soit, en retournant le matériau, un effet de relief.

Utilisez ce kit pour créer des projets en relief personnalisés.
* Comme matériau, utilisez uniquement des feuilles de papier et de métal.

B Accessoires
Une fois ce kit acheté, vérifiez le contenu de la boite.

Support d'embossage 12" x 9,5"

(305 mm x 241 mm) "'

Feuille de modéle 12" x 12"

B |305 mm x 305 mm) !

Feuille de support de numérisation 12" x 12"

(305 mm x 305 mm) !

Feuilles métalliques avec feuilles de protection auto-

D |adhésives (argent et laiton) 7,9" x 6,1" (200 mm x
155 mm) (épaisseur 0,1 mm) 2

E |Porte-outil d'embossage

F |Outils d'embossage (diamétre 1,5 mm et 3 mm)

G Code d'activation pour la fonction d'embossage de

H

|

I'application Web ScanNCutCanvas (sur la carte)
Le présent guide
Feuille d'ajustement pour embossage de zone

*1 Ces accessoires sont des produits consommables. Apres les avoir tous
utilisés, achetez CAEBSMAT1 (support d'embossage), CAEBSTS1 (feuilles de
modéle), CAEBSSMS1 (feuilles métalliques couleur argent) ou CAEBSBMS1
(feuilles métalliques couleur laiton). Pour remplacer la feuille de support de
numérisation, achetez CASTCL1 (feuille stencil (pochoir)). Pour vous procurer
des accessoires en option, contactez le revendeur qui vous a vendu ce kit.

*2 Pour obtenir les meilleurs résultats, utilisez les feuilles fournies
ou achetez les feuilles métalliques ScanNCut en option qui sont
dotées d'une couche de protection des deux cotés pour éviter
d'endommager les outils d'embossage ou la machine de découpe.

*3 La feuille métallique couleur argent est en aluminium, et la feuille
couleur laiton est en cuivre.

B Précautions

A Attention—

® Ne coupez pas les feuilles métalliques avec la machine de découpe,
car la lame pourrait se casser ou la machine s'endommager.

@ Ne frottez pas vos mains ou vos doigts le long des bords de la
feuille métallique car vous pourriez vous blesser.

® N'insérez aucun objet autre que les outils
d'embossage dans le porte-outil d'embossage.

® Ne coupez pas tant que vous étes en train d'utiliser
le support d'embossage.

® Ne pliez pas et ne courbez pas la feuille de modéle
ni la feuille de support de numérisation.

® Sila force de I'adhésif du support d'embossage est réduite,
essuyez-le légerement avec une lingette humide, par
exemple, pour enlever toute poussiére ou saleté. Aprés
avoir essuyé le support, veillez a bien le laisser sécher. Si
le support devient humide, sa surface deviendra cassante.

@ S'il n'est plus possible de fixer le matériau au support
d'embossage, remplacez le support par un neuf.

@ Sila feuille de modéle et la feuille de support de
numérisation deviennent sales ou endommagées,
remplacez-les car cela pourrait affecter la numérisation.

® Sans décoller le support d'embossage du support
de coupe, collez la feuille de protection du support
de coupe avant de ranger les supports.

® Ne jetez pas la sous-couche apres I'avoir décollée
de la feuille de support de numérisation; recollez-la
avant de ranger la feuille.

® Ne rangez pas la machine dans un endroit exposé
a la lumiere directe du soleil, a des températures
élevées ou a un taux d'humidité élevé.

@ Utilisez-la a une température ambiante comprise
entre 10 °C et 35 °C (50 °F et 95 °F).

® Pour des instructions détaillées sur I'utilisation de
la machine de découpe, reportez-vous au manuel
d’instructions fourni avec cette derniére.

® Le contenu de ce document est susceptible de
modification sans préavis.

® Les écrans en anglais sont utilisés pour les
explications de base.

B Modification d'un motif d'embossage provenant
de 'application Web ScanNCutCanvas

ScanNCutCanvas offre une grande variété de motifs
d'embossage qui peuvent étre utilisés immédiatement.

O Activation de la fonction Embossage

1. Ouvrez une session dans ScanNCutCanvas
(https://scanncutcanvas.brother.com/).
* Les nouveaux utilisateurs doivent créer un compte gratuit.
2. Cliquez sur & en haut de la page Web. (J)
3. Cliquez sur le bouton <Activer> pour la fonction
« Embossage ». (K)
4. Entrez le code d'activation indiqué sur la carte
fournie, puis cliquez sur le bouton <Activer>. (L)

* Les lettres majuscules « | » et « O » ne sont pas utilisées
dans le code d'activation.

« Le code d'activation est valide uniquement pour un seul
nom d'utilisateur pour ScanNCutCanvas. Vous ne pouvez
pas réutiliser le méme code d'activation.

— L'activation est terminée.

O Utilisation de la fonction Embossage

Aprés avoir activé la fonction Embossage, une catégorie de
motifs pour I'embossage est ajoutée a ScanNCutCanvas.
Pour plus de détails sur la fagon d'utiliser les motifs,
reportez-vous & la section « Aide » en cliquant sur . (M)

O Activation de la fonction
Embossage de la machine

Mettez le logiciel de la machine a jour a sa derniére version.
La derniére version du logiciel peut étre téléchargée depuis
le Brother Solutions Center (Centre de solutions Brother)
(http://s.brother/cuoaal).
1. Touchez @ a coté de « Fonctions Premium » sur
I'écran des réglages. (N)

2. Sélectionnez « ON » (activé) a coté de « Activation
du kit » sous « Réglage de I'embossage ». (O)
« Par défaut, cette fonction est réglée sur « OFF »
(désactivé).

ScariCiré

B Canvas Project 8 My Projects

Manage Your Account

Activation of Premium Functions

Emboss Setting

Kit Activation
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W Acerca del kit de inicio para
grabados en relieve

Utilizando las herramientas de grabado en relieve con la maquina
para cortar, puede crear un grabado en relieve presionando un
patrén en el material*, ya sea para crear un efecto de rebaje o,
déandole la vuelta al material, un efecto de relieve.

Utilice este kit para crear proyectos personalizados
de grabado en relieve.

* Utilice hojas de papel y metalicas unicamente para el material.

Accesorios
Después de comprar este kit, compruebe el contenido.

Tapete para grabado en relieve de 12" x 9,5"
(305 mm x 241 mm) !

Hoja de plantilla de 12" x 12"
(305 mm x 305 mm) '

Hoja de soporte para escaneado de 12" x 12"
(305 mm x 305 mm) '

Hojas metalicas con hojas protectoras autoadhesivas (plata y
latén) 7,9" x 6,1" (200 mm x 155 mm) (grosor 0,1 mm) ' 2 °

Soporte para la herramienta de grabado en relieve

Herramientas de grabado en relieve (didmetro 1,5 mmy 3 mm)

Cadigo de activacion para la funcion de grabado en
relieve de ScanNCutCanvas (en la tarjeta)

Este manual

- ®@mMm o |0 | w| >

Hoja de ajuste para el grabado en relieve de zonas

*
N

*
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*1 Estos accesorios son consumibles. Una vez agotados, puede adquirir

CAEBSMAT1 (tapete de grabado en relieve), CAEBSTS1 (hojas de
plantilla de grabado en relieve), CAEBSSMS1 (hojas metalicas de plata
para grabado en relieve) 0 CAEBSBMS1 (hojas metalicas de laton para
grabado en relieve). Para sustituir la hoja de soporte para escaneado,
adquiera la CASTCL1 (hoja de plantilla). Para adquirir opciones,
pongase en contacto con el distribuidor donde adquiri6 este kit.

Para obtener los mejores resultados, utilice el material incluido
o bien adquiera las hojas metalicas ScanNCut opcionales que
tienen una hoja protectora en ambos lados para evitar danar las
herramientas de grabado en relieve o la maquina para cortar.
La hoja metalica de color plateado esta fabricada con
aluminio, y la hoja de color latén esté fabricada con cobre.

B Precauciones

A Precaucion —

® No corte las hojas metdlicas con la maquina para
cortar, ya que de lo contrario la cuchilla puede
romperse o la maquina puede resultar dafiada.

® No se frote las manos ni los dedos a lo largo de los bordes
de la hoja metalica, ya que podria ocasionarse lesiones.

@ No introduzca ninglin objeto que no sean las herramientas
de grabado en relieve en el soporte de dichas herramientas.

@ No realice la operacion de corte si utiliza el tapete de grabado en relieve.

® No pliegue ni doble la hoja de plantilla ni la hoja de
soporte para escaneado.

® Sise reduce la fuerza adhesiva del tapete de grabado en relieve,
limpielo suavemente por ejemplo con un pafio himedo, para eliminar
cualquier rastro de polvo o suciedad. Una vez limpio el tapete, déjelo
secar. Si el tapete esta himedo, su superficie se volvera fragil.

® Si el material ya no puede unirse al tapete de
grabado en relieve, sustituya el tapete por uno nuevo.

® Sila hoja de plantilla y la hoja de soporte para
escaneado estan sucias o dafiadas, sustitiyalas
para que el escaneado no se vea afectado.

® Sin despegar el tapete de grabado en relieve del
tapete de corte, coloque la hoja protectora para el
tapete de corte antes de guardar los tapetes.

® No deseche el estabilizador de respaldo después de

despegarlo de la hoja de soporte para escaneado;
vuelva a colocarlo antes de guardar la hoja.
® No almacene el producto en lugares expuestos a la luz
directa del sol, o con temperatura o humedad elevadas.
@ Utilicelo en un entorno entre 10 °C y 35 °C (50 °F y 95 °F).

® Si desea méas informacion acerca de como utilizar la maquina

para cortar, consulte el Manual de instrucciones incluido.

® El contenido de este documento puede sufrir
cambios sin previo aviso.

® Para las explicaciones basicas se utilizan pantallas
en inglés.

B Editar un patrén de grabado en
relieve desde la aplicacion Web
ScanNCutCanvas
ScanNCutCanvas dispone de una gran variedad de
patrones de grabado en relieve listos para utilizar.

O Activar la funciéon de grabado en relieve

1. Inicie sesion en ScanNCutCanvas

(https://scanncutcanvas.brother.com/).
« Los nuevos usuarios deben crear una cuenta gratuita.

2. Haga clicen & en la parte superior de la pagina
web. (J)

3. Haga clic en el boton <Activar> para “grabados en
relieve”. (K)

4. Escriba el cédigo de activacion indicado en la

tarjeta incluida, y haga clic en el botén <Activar>. (L)

« Las letras mayusculas “I” y “O” no se utilizan en el codigo
de activacion.

« El cédigo de activacion es valido sélo para una ID de
usuario para ScanNCutCanvas. No puede volver a
utilizarse el mismo cédigo de activacion.

— Se ha completado la activacion.

O Utilizar la funcion de grabado en
relieve

Después de activar la funcién de grabado en
relieve, se afiade una categoria de patron para el
grabado en relieve a ScanNCutCanvas. Si desea
mas informacion acerca del uso de los patrones,
consulte la “Ayuda” haciendo clic en &. (M)

O Activar la funcién de grabado en
relieve de la maquina
Actualice el software de la maquina a su ultima
version. La ultima version del software puede

descargarse desde Brother Solutions Center
(http://s.brother/cuoaal).

1. Toque @ junto a “Funciones Premium” en la
pantalla de ajustes. (N)
2. Seleccione “ON” junto a “Activacion del kit” debajo

de “Ajuste de grabado en relieve”. (O)
« Por defecto, esta funcion esta ajustada en “OFF”.
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B Sobre o kit inicial de gravacao
em relevo
Usando as ferramentas de gravagéo em relevo com a maquina
de cortar, vocé pode criar gravuras em relevo pressionando
um padrdo no material* para criar o efeito de baixo-relevo ou,
virando o material ao contrario, criar o efeito de alto-relevo.
Use este kit para criar projetos personalizados de gravagéo em relevo.
* Use apenas papel e folhas laminadas adequadas para o material.

Acessorios
Depois de adquirir este kit, verifique o contetdo da caixa.

Apoio para gravacdo em relevo 12" x 9,5"

(305 mm x 241 mm) "'

Folha de gabarito 12" x 12"

(305 mm x 305 mm) '

Folha de suporte para digitalizagao 12" x 12"

(305 mm x 305 mm) !

Folhas laminadas com protegao autoadesivas (prata e latdo)
7,9"x 6,1" (200 mm x 155 mm) (espessura 0,1 mm) 2
Suporte para ferramenta de gravagéo em relevo
Ferramentas de gravagdo em relevo (diametro 1,5 mm e 3 mm)
Cadigo de ativagdo para a fungéo de gravagdo em
relevo do ScanNCutCanvas (no cartdo)

Este manual

Folha de ajuste para gravagéao de regido
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*1 Estes acessorios sdo consumiveis. Depois de ter utilizado todos eles,
compre CAEBSMAT1 (apoio para gravacao em relevo), CAEBSTS1 (folhas
de gabarito para gravagéo em relevo), CAEBSSMS1 (folhas laminadas
prateadas para gravag@o em relevo) ou CAEBSBMS1 (folhas laminadas
em latdo para gravacdo em relevo). Para substituir a folha de suporte para
digitalizagao, compre o CASTCL1 (folha de esténcil). Para adquirir esses
itens, entre em contato com o revendedor onde este kit foi comprado.
Para obter os melhores resultados, use as folhas laminadas
inclusas, ou adquira as folhas laminadas ScanNCut opcionais
com uma folha de protegéo nos dois lados para prevenir danos as
ferramentas de gravagéo em relevo ou @ méaquina de cortar.
*3 A folha laminada na cor prata é feita de aluminio, e a folha
na cor latdo ¢ feita de cobre.

B Precaucgoes

o

N

A Cuidado——

® Nao corte as folhas laminadas com a maquina de
cortar, pois a lamina podera quebrar ou a maquina
podera ser danificada.

® Nao passe a mao nem os dedos nas bordas da folha
laminada para nao se ferir.

@ Ndo insira nenhum objeto que néo seja as ferramentas
de gravagao em relevo no suporte para ferramenta de
gravagao em relevo.

@® Nao corte enquanto estiver usando o apoio para gravagao em relevo.

® Nao dobre ou curve a folha de gabarito nem a folha
de suporte para digitalizacao.

@® Se a aderéncia do adesivo do apoio para gravagéo em relevo estiver
enfraquecida, limpe-o levemente com um tecido umedecido para
remover poeira efou sujeira. Depois de limpar o apoio, espere até que
ele seque. Se o apoio ficar molhado, a sua superficie ficaré quebradica.

® Caso o0 apoio para gravagéo em relevo perca a
aderéncia ao material, substitua-o por um novo apoio.

® Se a folha de gabarito e a folha de suporte para
digitalizacdo estiverem sujas ou danificadas, substitua-as,
caso contrario a digitalizacdo podera ser afetada.

® Sem destacar o apoio para gravagado em relevo
do apoio de corte, coloque a folha de protegédo do
apoio de corte antes de guardar os apoios.

® Nao se desfaga da parte de trés depois de destacar
a folha de suporte para digitalizagéo; recoloque-a
antes de guardar a folha.

® N&o armazene em um local exposto a luz solar
direta, altas temperaturas ou alta umidade.

® Use em ambientes entre 10 °C e 35 °C .

® Para obter instrugdes detalhadas sobre como
usar a maquina de cortar, consulte o Manual de
Operagdes que acompanha o produto.

® O conteudo deste documento esta sujeito a
alteragdes sem aviso prévio.

® Telas em inglés sdo usadas para explicagdes basicas.

B Edicao de padrao de gravagao
em relevo no aplicativo
ScanNCutCanvas Web

O ScanNCutCanvas tem uma grande variedade
de padrdes de gravagao em relevo que podem ser
usados imediatamente.

O Ativando a fungdo Gravagao em
Relevo

1. Faca login no ScanNCutCanvas
(https://scanncutcanvas.brother.com/).
» Os novos usuarios devem criar uma conta gratuita.
. Cliqgue em & no topo da pagina da Web. (J)
. Clique no botéo <Ativar> para “gravagdo em relevo”. (K)
. Digite o cédigo de ativagdo do cartdo incluso e
clique no botao <Ativar> para ativa-lo. (L)

* As letras mailsculas “I” e “O” ndo séo usadas no cédigo
de ativagao.

» O codigo de ativagdo é valido apenas para um ID de
login no ScanNCutCanvas. O mesmo cdédigo de ativagdo
ndo pode ser usado de novo.

— A ativagao estéa concluida.

O Usando a fungao Gravagao em
Relevo
Depois de ativar a fungdo Gravacédo em Relevo,
uma categoria de padréo sera adicionada ao
ScanNCutCanvas. Para obter detalhes sobre

como usar os padrdes, consulte a “Ajuda”,
clicando em . (M)

O Ativando a fungdo Gravagao em
Relevo na maquina
Atualize o software da maquina com a versdo mais
recente. Faga o download da versdo do software
mais recente no Brother Solutions Center
(http://s.brother/cuoaal).
1. Toque em @ ao lado de “Fungdes premium”, na
tela de configuragdes. (N)
2. Selecione “ON” ao lado de “Ativagéo do kit” em
“Configuragéo de gravacéo”. (O)
« Por padréo, essa fungao é configurada como “OFF”.
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@ Line embossing A FR) Embossage linéaire / @ Grabado en relieve de lineas / (@D Gravagao de linha

Add

@& Line embossing

In this manual, the embossing effect created using the lines of
a pattern is called line embossing.

B Precautions
« With line embossing, only use paper with a thickness
of 0.5 mm or less or metal sheets with a thickness of
0.2 mm or less.

With the tab on the embossing mat at the bottom left,
attach the green side to the standard mat (purple and
turquoise) or the middle tack adhesive mat (pink and
turquoise).

* We recommend attaching it to a new cutting mat.
+ Attach the embossing mat so it does not extend from
the attaching area of the cutting mat.

Peel the protective sheet from the embossing mat,
and then attach the material (side to be embossed
facing down) to the mat.

+ Position the material so the area to be embossed fits
within the embossing mat.

(With metal sheets) Peel the protective sheet from the

embossing mat, and then attach the metal sheet (with

the protective sheets attached and the tabs at the
bottom) to the mat.

+ Using a metal sheet without the protective sheets, may

result in damage of the emboss tool or the cutting machine.

+ Before cutting the metal sheet, emboss it, and then peel off

both protective sheets. Before embossing the remainder of
the metal sheet, affix a protective sheet to each side.

Recall the embossing pattern in the cutting machine,

and then feed in the mat and click [ & | to scan the

material.

» Embossing patterns can also be downloaded from

ScanNCutCanvas (https://scanncutcanvas.brother.com/).

Flip asymmetrical (mirror image) patterns to create the

embossed effect on the front surface of the material.

Position the pattern so it does not extend from the

material. If the embossing tool touches the embossing

mat, the mat may be damaged.

If the pattern extends out of the scanned material

shown on the LCD display screen, adjust the position

of the pattern, or touch and adjust the pattern size.

Touch

and then select “Line Emboss”.

Line
Emboss

Region
Emboss

Remove the holder cap. Select the embossing tool
according to the line thickness that you want to
emboss, and then insert the embossing tool into the
embossing tool holder so that ¥ on the tool aligns
with A on the holder. After securing the holder cap,
insert the holder into the cartridge.

» Before inserting the holder into the cartridge, check if
the tool moves up and down in the holder. If the tool
moves, remove the cap, and then attach it again.

Touch , and then specify the setting for “Emboss
Pressure”.

* The recommended embossing pressure differs
depending on the material and embossing tool diameter.
Refer to the following table when adjusting the setting.

Embossing Pressure

Material | Thickness

|_1.5mm tool |3 mm tool
Paper (thick) |0.25 mm 4 4
Metal sheets
(included) |1 ™™ 0 0
Paper (thin) |0.1 mm -6 -4

+ This table of values provides general guidelines. Before
making your project, perform trial embossing with the
same material.

If the desired embossing effect is not achieved, adjust

the embossing pressure. The embossing effect differs

depending on the type and thickness of the material.

Some materials may tear if the embossing pressure is

too strong or the embossing speed is too fast.

Touch the “Emboss” key, and then press the “Start/
Stop” button to start embossing.

Use the spatula to carefully peel the material from the
embossing mat.

(With metal sheets) Remove the metal sheet (with the
protective sheets attached) from the embossing mat
(@), and then peel both of the protective sheets from
the metal sheet by using the tabs (@).

* When peeling the metal sheet from the protective
sheets, do not touch the edges of the metal sheet,
otherwise injuries may result.

If scanning or embossing cannot be completed correctly, refer
to “Troubleshooting” on page 4 of this manual.

@D Embossage linéaire

Dans ce manuel, I'effet d'embossage créé a I'aide des lignes
d'un motif est appelé embossage linéaire.

Emboss Speed

Emboss Pressure

Emboss

B Précautions

« Pour 'embossage linéaire, utilisez uniquement du papier
d'une épaisseur inférieure ou égale a 0,5 mm ou des feuilles

métalliques d'une épaisseur inférieure ou égale a 0,2 mm.

Placez la languette du support d'embossage en bas
a gauche et fixez le c6té vert au support standard
(violet et turquoise) ou au support adhésif a moyenne
adhérence (rose et turquoise).

» Nous vous recommandons de le fixer a un support de
coupe neuf.

» Fixez le support d'embossage de telle maniere a ce
qu'il ne dépasse pas de la zone de fixation du support
de coupe.

Décollez la feuille de protection du support

d'embossage, puis fixez le matériau au support (la

face a embosser orientée vers le bas).

» Positionnez le matériau de sorte que la zone a
embosser rentre a l'intérieur du support d'embossage.

(Avec les feuilles métalliques) Décollez la feuille de

protection du support d'embossage, puis fixez la

feuille métallique au support (avec les feuilles de
protection fixées et les languettes en bas).

« Sivous utilisez une feuille métallique sans les feuilles
de protection, vous pourriez endommager I'outil
d'embossage ou la machine de découpe.

» Avant de couper la feuille métallique, marquez-la en relief,
puis décollez les deux feuilles de protection. Avant de
mettre en relief le reste de la feuille métallique, collez une
feuille de protection sur chaque face.

Rappelez le motif d'embossage de la machine de

découpe, puis insérez le support et cliquez sur [ & |

pour numériser le matériau.

» Des motifs d'embossage peuvent aussi étre
téléchargés depuis ScanNCutCanvas
(https://scanncutcanvas.brother.com/).

« Faites tourner les motifs asymétriques (image miroir) pour
créer |'effet de relief sur la surface avant du matériau.

» Positionnez le motif de sorte qu'il ne dépasse pas du
matériau. Si l'outil d'embossage touche le support
d'embossage, il pourrait endommager le support.

+ Sile motif se prolonge au-dela du matériau numérisé
montré sur I'écran a cristaux liquides, réglez la position

du motif, ou touchez et réglez la taille du motif.

[

Touchez [ 7], puis sélectionnez « Ligne Embossage ».

Enlevez le capuchon du porte-outil. Sélectionnez un

outil d'embossage en fonction de I'épaisseur de la ligne

que vous souhaitez marquer en relief, puis insérez I'outil

d'embossage dans le porte-outil d'embossage de sorte
que la marque V de l'outil s'aligne avec la marque A du
porte-outil. Aprés avoir attaché le capuchon du porte-outil,
insérez le porte-outil dans la cartouche.

« Avant d'insérer le porte-outil dans la cartouche, vérifiez
si I'outil bouge de haut en bas dans le porte-outil. Si
I'outil bouge, enlevez le capuchon et fixez-le a nouveau.

Touchez @ puis spécifiez le réglage pour « Pression

d'embossage ».

« La pression d'embossage recommandée varie en
fonction du matériau utilisé et du diametre de I'outil
d'embossage. Reportez-vous au tableau suivant quand
vous ajustez le réglage.

Pression d'embossage

Matériau | Epaisseur

Papier (épais)|0,25 mm 4 4
Feuilles

métalliques [0,1 mm 0 0
(fournies)

Papier (fin) 10,1 mm -6 -4

« Ce tableau de valeurs fournit des directives générales.
Avant de réaliser votre projet, effectuez un test
d'embossage avec le méme matériau.

Si vous n'obtenez pas l'effet d'embossage désiré,
réglez la pression d'embossage. L'effet d'embossage
différe selon le type de matériau et son épaisseur.
Certains matériaux peuvent se déchirer si la

pression d'embossage est trop forte ou si la vitesse
d'embossage est trop rapide.

Touchez la touche « Marquer I'embossage », puis appuyez
sur la touche « Marche/Arrét » pour démarrer I'embossage.

Utilisez la spatule pour décoller avec soin le matériau
du support d'embossage.

(Avec les feuilles métalliques) Enlevez la feuille métallique
du support d'embossage (avec les feuilles de protection
collées) (@), puis décollez les deux feuilles de protection
de la feuille métallique en utilisant les deux languettes (@).
» Quand vous décollez la feuille métallique des feuilles de

protection, faites attention a ne pas toucher les bords
de la feuille métallique, car vous pourriez vous blesser.

.

Si la numérisation ou I'embossage ne se réalise pas correctement,
reportez-vous a la section « Dépannage » a la page 4 de ce manuel.

 Grabado en relieve de lineas

En este manual, el efecto de grabado en relieve creado usando
las lineas de un patrén se denomina grabado en relieve de lineas.

B Precauciones
» Con el grabado en relieve de lineas, utilice tnicamente
papel con un grosor méaximo de 0,5 mm u hojas
metalicas con un grosor maximo de 0,2 mm.

Con la pestafa del tapete de grabado en relieve
situada en la parte inferior izquierda, coloque la cara
verde del tapete estandar (purpura y turquesa) o el
tapete adhesivo de sujecion media (rosa y turquesa).
» Es recomendable colocarlo en un nuevo tapete de corte.
+ Coloque el tapete de grabado en relieve de modo que

no sobrepase la extensién de la zona de colocacion del
tapete de corte.

Despegue la hoja protectora del tapete de grabado
en relieve, y luego coloque el material (con la cara a
grabar hacia abajo) en el tapete.

+ Coloque el material de modo que la zona a grabar se
ajuste al tapete de grabado en relieve.

(Con hojas metalicas) Pele la hoja protectora del
tapete de grabado en relieve, y luego coloque la hoja
metalica (con las hojas protectoras colocadas y las
pestafas en la parte inferior) en el tapete.

+ Si utiliza una hoja metalica sin las hojas protectoras, la
herramienta de grabado en relieve o la maquina para
cortar pueden resultar dafiadas.

* Antes de cortar la hoja metalica, grabela en relieve y
luego despegue las dos hojas protectoras. Antes de
grabar en relieve el resto de la hoja metdlica, coloque una
hoja protectora en ambas caras.

Recupere el patron de grabado en relieve en la
maquina para cortar, y luego haga avanzar el tapete

y haga clic en para escanearlo.

» Los patrones de grabado en relieve también pueden
descargarse desde ScanNCutCanvas
(https://scanncutcanvas.brother.com/).

Gire los patrones asimétricos (efecto espejo) para crear
el efecto de relieve en la superficie frontal del material.
Coloque el patrén de modo que no sobrepase la
extension del material. Si la herramienta de grabado
en relieve entra en contacto con el tapete de grabado
en relieve, este puede resultar dafado.

Si el patron sobrepasa la extension del material
escaneado que se muestra en la pantalla LCD, ajuste

la posicién del patrén o toque y ajuste su tamafo.

Toque

de lineas”.

y luego seleccione “Grabado en relieve

Retire el tapdn del soporte. Seleccione la herramienta
de grabado en relieve en funcién del grosor de la linea
que desea grabar, y luego inserte la herramienta en su
soporte de modo que la marca ¥ de la herramienta
quede alineada con la marca A del soporte. Después
de fijar el tapon del soporte, insértelo en el cartucho.

« Antes de insertar el soporte en el cartucho, compruebe
si la herramienta se mueve arriba y abajo en el
soporte. Si la herramienta se mueve, retire el tapén y
luego vuelva a colocarlo.

Toque y luego especifique el ajuste para “Presion
del grabado en relieve”.

» La presion de grabado en relieve recomendada varia en
funcién del material y del diametro de la herramienta de
grabado en relieve. Consulte la tabla siguiente cuando
defina el ajuste.

Presion de grabado en relieve

Material | Grosor

Herramienta de 1,5 mm| Herramienta de 3 mm
Papel (grueso) |0,25 mm 4 4
Hma; metalicas 0.1 mm 0 0
(incluidas)
Papel (delgado)(0,1 mm -6 -4

» Esta tabla de valores ofrece una orientacion general.
Antes de empezar el proyecto, realice una prueba de
grabado en relieve con el mismo material.

Si no se consigue el efecto de grabado en relieve
deseado, ajuste la presion. El efecto del grabado en
relieve varia en funcién del tipo y grosor del material.
Algunos materiales pueden romperse si la presion
del grabado en relieve es demasiado fuerte o si la
velocidad es demasiado rapida.

Para comenzar el grabado en relieve, toque la tecla “Grabado
en relieve” y, a continuacion, pulse el boton de “inicio/parar”.
Utilice la espatula para despegar con cuidado el
material del tapete de grabado en relieve.

(Con hojas metalicas) Retire la hoja metalica (con las
hojas protectoras colocadas) del tapete de grabado en
relieve (@), y luego despegue las dos hojas protectoras
de la hoja metalica utilizando las pestafias (@).

+ Cuando despegue la hoja metdlica de las hojas protectoras, no
toque los bordes de dicha hoja para evitar posibles lesiones.

Si el escaneado o el grabado en relieve no pueden
completarse correctamente, consulte “Solucién de problemas”
en la pagina 4 de este manual.

(@ Gravacao de linha

Neste manual, o efeito de gravagéo em relevo criado usando
as linhas de um padrao é chamado de gravagédo de linha.

B Precaugées
« Com a gravagédo de linha, use apenas papel com
espessura de 0,5 mm ou inferior, ou folhas laminadas
com espessura de 0,2 mm ou inferior.

Com a aba do apoio para gravagdo em relevo posicionada
na parte inferior esquerda, fixe o lado verde na folha
adesiva para trabalhos artesanais em tecidos (violeta e azul-
turquesa) ou na folha adesiva de média aderéncia (rosa pink
e azul-turquesa).

* Recomendamos fixar em um novo apoio de corte.

« Fixe o apoio para gravagao em relevo de forma que nao
se estenda além da area de fixagdo do apoio de corte.
Destaque a folha de protegéo do apoio para gravagao em relevo

e fixe 0 material (lado a ser gravado para baixo) no apoio.
» Posicione o material de forma que a area a ser
gravada se encaixe no apoio para gravacdo em relevo.

(Com folhas laminadas) Destaque a folha de
protegdo do apoio para gravacédo em relevo e fixe a
folha laminada (com as folhas de protegao fixadas e
as abas na parte inferior) no apoio.

» Usar uma folha laminada sem folhas de protecéo podera
resultar em danos a ferramenta de gravacé@o em relevo ou
a maquina de cortar.

Antes de cortar a folha laminada, faga a gravagéo e,
depois, destaque as folhas de protegdo. Antes de fazer a
gravacé@o em relevo nas folhas laminadas restantes, fixe
uma folha de protegdo em cada lado.

Recupere o padréao de gravagao em relevo na
maquina de cortar, coloque o apoio e clique em [ & ]
para digitalizar o material.

* Os padrdes de gravacédo em relevo também poderao
ser baixados de ScanNCutCanvas
(https://scanncutcanvas.brother.com/).

« Vire os padroes de forma assimétrica (imagem
espelhada) para criar o efeito de relevo na superficie
da frente do material.

» Posicione o padrédo de forma que nédo se estenda além
da area do material. Se a ferramenta de gravagéo
em relevo tocar no apoio para gravagao, isso podera
danifica-lo.

» Se o padrao se estender para fora do material
digitalizado exibido no visor LCD, ajuste a posi¢do do

padréo, ou toque em e ajuste o tamanho do padréo.

Toque em

Remova a tampa do suporte. Selecione a ferramenta de

gravacao em relevo de acordo com a espessura da linha

que desejar gravar e insira a ferramenta de gravagéo no

suporte para ferramenta de gravagéo em relevo de forma

que ¥ na ferramenta se alinhe com A no suporte. Depois

de prender a tampa do suporte, insira-o no cartucho.

< Antes de inserir o suporte no cartucho, verifique se a
ferramenta se move para cima e para baixo no suporte.
Caso ela mova, remova a tampa e encaixe a ferramenta
novamente.

Toque em @ e especifique a configuracédo de

“Presséo de gravagao”.

» Apressao de gravagdo recomendada difere dependendo
do material e do didmetro da ferramenta de gravagdo em
relevo. Consulte a tabela a seguir ao ajustar a configuragéo.

Pressao de gravagao

e selecione “Gravagao de linha”.

Material | Espessura |Ferramenta de | Ferramenta de
3 mm

Papel

0,25 mm 4 4
(espesso)
Folhas
laminadas 0,1 mm 0 0
(inclusas)
Papel (fino) 10,1 mm -6 -4

Esta tabela de valores fornece diretrizes gerais. Antes de criar o
seu projeto, faga um teste de desempenho com o mesmo material.
Se o efeito de gravagdo em relevo desejado néo for obtido,
ajuste a pressdo de gravagdo. O efeito de gravacéo em relevo
difere dependendo do tipo e da espessura do material.

Alguns materiais podem se rasgar se a presséo de gravagéo for

muito forte ou se a velocidade de gravagéo for muito rapida.

Toque na tecla “Gravagéo” e pressione o botéo

“Iniciar/Parar” para iniciar a gravacéo em relevo.

Use a espatula para destacar o material do apoio

para gravagdo em relevo com cuidado.

. (Com folhas laminadas) Remova a folha laminada (com
as folhas de protegao fixadas) do apoio para gravagao
em relevo (@) e, depois, destaque as duas folhas de
protegéo da folha laminada usando as abas (@®).

« Ao destacar a folha laminada das folhas de protecéo, ndo
toque nas bordas da folha laminada para n&o se ferir.

Se a digitalizagéo ou a gravacéo nao forem concluidas
corretamente, consulte “Solugéo de problemas” na pagina 4
deste manual.



@) Region embossing

In this manual, the embossing effect created using the regions
of a pattern is called region embossing.

B Precautions

* The maximum available size of material is 12" x 12"
(305 mm x 305 mm).

Making a template

In order to create region embossing, a template must be
made. If you already have a template, continue from step .
Recall the embossing pattern in the cutting machine,
touch and then select “Region Emboss”.
If patterns have a narrow width or thin lines, final
embossed results will vary.
Embossing patterns can also be downloaded from
ScanNCutCanvas
(https://scanncutcanvas.brother.com/).
Flip asymmetrical (mirror image) patterns to create the
embossed effect on the front surface of the material.
Select “Create template” and follow the on-screen
instructions to perform the region emboss initial
setting.
After finishing the initial setting, select “Create
template” again and start to create the template.

+ To perform the initial setting again, refer to the FAQs in
Brother Solutions Center (http://s.brother/cfoaal).
Attach the material to be embossed to the middle tack

adhesive mat (pink and turquoise), and then scan it.
Follow the on-screen instructions to complete the
procedure.
If a highly adhesive mat is used, the surface of the
material may not be smooth.
Attach the material so it does not extend from the
attaching area of the cutting mat.
If the pattern extends out of the scanned material
shown on the LCD display screen, adjust the position

of the pattern, or touch and adjust the pattern size.
Check the template, and then touch the “OK” key.

Remove the material to be embossed from the mat.
Firmly attach the template sheet to the cutting mat.
+ The template sheet does not have a front or back side.

Region embossing A FR) Embossage de zone / & Grabado en relieve de zonas / @P Gravacio de regiao

Region Emboss (2]

Step 1:

{Create template }

Step 2:

Line
Emboss

Region
Emboss

Emboss

Cut Speed

Cut Pressure

Use the standard cut blade (turquoise) to cut the
template sheet.
» Blade scale setting: 4; Cut pressure setting: 3

Feed out the mat, peel off the cut template sheet, and
then remove any leftover cutouts from the mat.

Embossing regions

Touch the “Emboss” key.

(If a template has already been made) Touch [« in
the pattern category selection screen, select “Region

Emboss”, and then touch the “Emboss” key.

Fold the template in half along the cut dotted line, and
then attach the template to the mat so that the fold is
aligned with the bottom edge of the attaching area of
the mat.

« If the template is attached aligned with both the left and
right sides of the mat, it may not be scanned.

(4| Sandwich the material (side to be embossed facing
down) between the two halves of the folded template,
positioning the pattern at the desired location.

* Region embossing cannot be performed with metal
sheets.

When sandwiching the material, align it with the dotted

line 3 mm from the fold in the template.

If necessary, secure the material with commercially

available masking tape, etc. Affix the masking tape so it

does not overlap the pattern.

Cut the scanning support sheet to a size that covers

the template.
Continue on back P

%

Cut this template.

770

. Region Emboss

Step 1:

° B8

Create template }

Step 2:

[Em boss }

@D Embossage de zone

Dans ce manuel, I'effet de relief créé a I'aide des zones d'un
motif est appelé embossage de zone.

B Précautions

+ La taille maximale de matériau disponible est de 12"/
pouces x 12"/ pouces (305 mm x 305 mm).

Création d'un modéle

Pour créer un embossage de zone, il faut créer un modéle. Si

vous avez déja un modele, passez a I'étape .

Rappelez le motif d'embossage dans la machine de
découpe, touchez [ 9 |, puis sélectionnez « Zone
Embossage ».

Si les motifs ont une largeur étroite ou des lignes fines,

les résultats finaux de I'embossage peuvent varier.

Vous pouvez également télécharger des modeles

d'embossage depuis ScanNCutCanvas

(https://scanncutcanvas.brother.com/).

Faites tourner les motifs asymétriques (image miroir)

pour créer l'effet de relief sur la surface avant du

matériau.

Sélectionnez « Créer un modéle » et suivez les
instructions a I'écran pour procéder au réglage initial
de la zone d'embossage.

Une fois le réglage terminé, sélectionnez de nouveau
« Créer un modele » et commencez a créer le
modéle.

» Pour procéder de nouveau au réglage initial, consultez
les questions fréquemment posées dans la section
FAQ du Brother Solutions Center (Centre de solutions
Brother) (http://s.brother/cfoaal).

Fixez le matériau a embosser sur le support adhésif

a moyenne adhérence (rose et turquoise), puis

numérisez-le.

» Suivez les instructions a I'écran pour terminer la
procédure.

» Si vous utilisez un support hautement adhésif, la
surface du matériau peut ne pas étre lisse.

» Fixez le matériau de sorte qu'il ne se prolonge pas au-
dela de la zone de fixation du support de coupe.

« Sile motif se prolonge au-dela du matériau numérisé
montré sur I'écran a cristaux liquides, réglez la position
du motif, ou touchez et réglez la taille du motif.

Vérifiez le modéle, puis touchez la touche « OK ».

Enlevez le matériau a embosser du support. Fixez

fermement la feuille de modéle sur le support de

coupe.

« La feuille de modéle n'a pas de face avant ou arriére.

Utilisez la lame de découpe standard (turquoise) pour

couper la feuille de modeéle.

* Réglage de la lame : 4; Réglage de la pression de
découpe : 3

Sortez le support, décollez la feuille de modele

coupée, puis enlevez tous les morceaux de coupe

restant du support.

Zones d'embossage

Touchez la touche « Marquer I'embossage ».
(Si un modele a déja été créé). Touchez
sur I'écran de sélection de catégorie de motif,
sélectionnez « Zone Embossage », puis touchez la
touche « Marquer I'embossage ».

Pliez le modéle en deux le long de la ligne de coupe

en pointillés, puis attachez le modeéle au support

de maniere a ce que le pli soit aligné avec le bord

inférieur de la surface de fixation du support.

« Sile modéle est fixé en étant aligné sur les deux cotés
gauche et droit du support, il est possible qu'il ne
puisse pas étre numérisé.

Insérez le matériau (en orientant la face a embosser
vers le bas) entre les deux moitiés du modeéle plié, en
positionnant le motif a I'endroit voulu.

« L'embossage de zone ne peut pas étre réalisé sur des
feuilles métalliques.

Quand vous insérez le matériau entre les deux parties

du modéle, alignez-le sur la ligne en pointillés qui se

trouve a 3 mm du pli du modele.

Si nécessaire, fixez le matériau avec du ruban-cache

disponible dans le commerce, etc. Placez le ruban-

cache de maniéere a ce qu'il ne chevauche pas le motif.

Coupez la feuille de support de numérisation a une

taille qui couvre le modele.

G Grabado en relieve de zonas

En este manual, el efecto de grabado en relieve creado
usando las zonas interiores de un patrén se denomina
grabado en relieve de zonas.

H Precauciones
« El tamafio maximo disponible del material es de 12" x
12" (305 mm x 305 mm).

Crear una plantilla

Para crear un grabado en relieve de zonas, debe
confeccionarse una plantilla. Si ya dispone de una plantilla,

continue el proceso a partir del punto .
Recupere el patréon de grabado en relieve en la
o 3 .
maquina para cortar, toque y luego seleccione
“Grabado en relieve de zonas”.

Si los patrones son estrechos o tienen lineas finas, los
resultados finales del grabado en relieve pueden variar.
Los patrones de grabado en relieve también pueden
descargarse desde ScanNCutCanvas
(https://scanncutcanvas.brother.com/).
Gire los patrones asimétricos (efecto espejo) para crear
el efecto de relieve en la superficie frontal del material.
Seleccione “Crear plantilla” y siga las instrucciones
que aparecen en pantalla para definir el ajuste inicial
del grabado en relieve de zonas.
Una vez finalizado el ajuste inicial, vuelva a
seleccionar “Crear plantilla” y empiece a crear la
plantilla.

» Para volver a realizar el ajuste inicial, consulte las
preguntas frecuentes en el Brother Solutions Center
(http://s.brother/cfoaal).

Coloque el material que desea grabar en relieve en el
tapete adhesivo de sujecion media (rosa y turquesa)

y luego escanéelo.

+ Siga las instrucciones en pantalla para completar el

procedimiento.

Si utiliza un tapete con una gran fuerza adhesiva, es
posible que la superficie del material no sea uniforme.
Coloque el material de modo que no sobrepase la
extension de la zona de colocacion del tapete de corte.
Si el patron sobrepasa la extension del material
escaneado que se muestra en la pantalla LCD, ajuste

la posicién del patron o toque y ajuste su tamafio.

Compruebe la plantilla y luego toque la tecla “OK”.

Retire el material que desea grabar en relieve del

tapete. Fije firmemente la hoja de plantilla en el

tapete de corte.

+ La hoja de plantilla no tiene anverso ni reverso.

Utilice la cuchilla para corte estandar (turquesa) para

cortar la hoja de plantilla.

+ Ajuste de la escala de la cuchilla: 4; Ajuste de la
presion de corte: 3

Extraiga el tapete, despegue la hoja de plantilla

cortada y luego retire los recortes sobrantes del

tapete.

Grabado en relieve de zonas

Toque la tecla “Grabado en relieve”.

(Si ya se ha creado una plantilla) Toque @ enla
pantalla de seleccién de la categoria del patrén,
seleccione “Grabado en relieve de zonas” y luego
toque la tecla “Grabado en relieve”.

Doble la plantilla por la mitad siguiendo la linea de

puntos, y luego coloque la plantilla en el tapete de

modo que el pliegue quede alineado con el borde

inferior de la zona de fijacion del tapete.

« Sila plantilla se coloca alineada con los laterales
izquierdo y derecho del tapete, es posible que no se
escanee.

4| Cologue el material (con la cara a grabar en relieve
hacia abajo) entre las dos mitades de la plantilla
doblada, colocando el patrén en la posicion deseada.
« El grabado en relieve de zonas no puede realizarse

con hojas metalicas.

Cuando coloque el material en la posicion central,

alinéelo con la linea de puntos a 3 mm del pliegue de

la plantilla.

Si es necesario, fije el material con cinta adhesiva

comercial o similar. Coloque la cinta adhesiva de modo

que no se solape con el patrén.

/ orte la hoja de soporte para escaneado de modo
Corte la hoja d rt do de mod
que su tamafio cubra la plantilla.

Contintia en el reverso P

%

(@ Gravacao de regido

Neste manual, o efeito de gravagéo em relevo criado usando
as regides de um padrao é chamado de gravagao de regigo.

B Precaucgdes
+ O tamanho maximo disponivel de material &€ 12" x 12"
(305 mm x 305 mm).

Criando um gabarito

Se vocé ja tiver um gabarito, continue da etapa .

Recupere o padrao de gravagao em relevo da
maquina de cortar, toque em e selecione
“Gravagéo de regido”.

os resultados finais de gravacédo poderao variar.

baixados de ScanNCutCanvas
(https://scanncutcanvas.brother.com/).

Vire os padrdes de forma assimétrica (imagem
espelhada) para criar o efeito de relevo na superficie
da frente do material.

para executar a configuragao inicial da gravacéo de
regido.

Quando terminar a configuracéo inicial, selecione
outra vez “Criar gabarito” e comece criando o
gabarito.

» Para voltar a executar a configuragéo inicial, consulte
as FAQs no Brother Solutions Center
(http://s.brother/cfoaal).

Fixe o material a ser gravado na folha adesiva

de média aderéncia (rosa pink e azul-turquesa) e

digitalize-o.

» Siga as instru¢des na tela para concluir o
procedimento.

+ Se for usada uma folha adesiva de alta aderéncia, a
superficie do material talvez nao fique lisa.

» Fixe o material de forma que néo se estenda além da
area de fixacédo do apoio de corte.

« Se o padréo se estender para fora do material
digitalizado exibido no visor LCD, ajuste a posigao
do padrao, ou toque em e ajuste o tamanho do
padréo.

Para criar uma gravagao de regido, deve-se criar um gabarito.

* Se os gabaritos tiverem largura estreita ou linhas finas,

Os padrdes de gravagdo em relevo também podem ser

Selecione “Criar gabarito” e siga as instrucdes na tela

Verifiqgue o gabarito e toque na tecla “OK”.

Remova o material a ser gravado da folha adesiva.

Com firmeza, fixe a folha de gabarito ao apoio de

corte.

« Afolha de gabarito ndo tem frente ou verso.

Use a lamina de corte (azul-turquesa) para cortar a

folha de gabarito.

« Ajuste da escala da lamina: 4; Ajuste da pressao de
corte: 3

Retire o apoio, destaque a folha de gabarito de corte

e remova as rebarbas do apoio.

Gravacao de regioes

Toque na tecla “Gravagao”.

(Se um gabarito ja foi criado) Toque em na
tela de selegéo de categoria de padréo, selecione
“Gravagao de regido” e toque na tecla “Gravagao”.

Dobre o gabarito ao meio, ao longo da linha
pontilhada de corte, e fixe-o no apoio, de forma que a
dobra fique alinhada com a borda inferior da area de
fixagdo do apoio.

« Se o gabarito for fixado alinhado com os lados
esquerdo e direito do apoio, ele ndo podera ser
digitalizado.

44 Cologue o material (lado de gravagao para baixo)

entre as duas metades do gabarito dobrado,

posicionando o padréo no local desejado.

« Agravagao de regido nao pode ser efetuada com
folhas laminadas.

« Ao colocar o material entre as partes, alinhe-o com a
linha pontilhada de 3 mm da dobra no gabarito.

« Se necessario, prenda o material com uma fita
adesiva comum. Cole essa fita de forma que ndo se
sobreponha ao padréo.

Corte a folha de suporte para digitalizagdo com um

tamanho que cubra o gabarito.

Continue no verso »

AMIRIENITWMIIAIN xG6931-001
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Peel the backing off the scanning support sheet, and
then attach it to the mat so that it covers the template.
Attach the scanning support sheet so there are no
bubbles or wrinkles between it and the template. If
there are bubbles or wrinkles or the template is not
firmly attached, scanning may not be completed
correctly.

Feed in the mat, and then scan according to the on-

screen instructions. From the LCD display screen,

select an area so only the lines to be embossed will

be detected.

« |If scanning cannot be completed correctly, refer to
“Troubleshooting”.

@] Without feeding out the mat, slowly peel off the
scanning support sheet away from you, making sure
not to move or press down on the mat with your
fingers.

If the mat is fed out, the embossing data will be

misaligned and embossing cannot be completed

correctly.

Reattach the backing to the scanning support sheet

before storing it.

Fold open the template toward you.

Remove the holder cap, insert the 1.5 mm embossing

tool into the embossing tool holder so that ¥ on the

tool aligns with A on the holder. After securing the

holder cap, insert the holder into the cartridge.

+ If the 3 mm embossing tool is used, a softer embossing
effect can be created.

» Before inserting the holder into the cartridge, check if
the tool moves up and down in the holder. If the tool
moves, remove the cap, and then attach it again.

Touch @ and then specify the embossing pressure.

Embossing Pressure

Material | Thickness

1.5 mm tool 3 mm tool

»

+ This table of values provides general guidelines. Before
making your project, perform trial embossing with the
same material.

Some materials may tear if the embossing pressure is
too strong or the embossing speed is too fast.

If necessary, adjust the setting for “Inward Offset”.

If the desired embossing effect is not achieved, adjust
the embossing pressure. The embossing effect differs
depending on the type and thickness of the material.

Tool Select

@[]

Insert the selected emboss tool
into the emboss tool holder, and
then install the holder in the

carriage of the machine.

Frame the image
to be embossed.

Frame the image
to be embossed.

key.

Touch the “Emboss” key, and then select the tool to
be used from those shown in the screen. Press the
“Start/Stop” button to start embossing.

Use the spatula to carefully peel the material from the
mat.

— Troubleshooting

@ Patterns to be scanned cannot be correctly detected.

— |f the template and material have similar colors or if the
material has a pattern, place a sheet of white paper on

top of the material so the template can be detected,
sandwich them between the two halves of the folded
template, and then scan again.

— |f the scanning support sheet or template sheet is dirty or
bent, use a new one.

— If the template sheet is not firmly attached, reattach the
scanning support sheet so that it covers the template,
and then scan again.

— The scanning area of the scanner may have become
dirty. Clean the scanner glass at the bottom of the
machine. For details, refer to “Cleaning the Scanner
Glass” in the Operation Manual included with the
machine or available from the Brother Solutions Center.

® Embossing is not clear.

— If the embossing depth is insufficient, increase the
embossing pressure.

— If the edges are not clear, decrease the inward offset in
the settings screen for “Premium functions”. However, if
the offset is too small, embossing cannot be completed
correctly.

® The material tears.

— If the material tears, decrease the embossing pressure.

« If you need additional help, the Brother Solutions Center
offers the latest FAQs and troubleshooting tips. Visit us at

“ http://s.brother/cfoaal ”.

Décollez la sous-couche de la feuille de support de
numérisation, puis fixez-la au support de maniére a ce
qu'elle recouvre le modele.

» Fixez la feuille de support de numérisation de sorte a
ce qu'il n'y ait aucune bulle ni aucune ride entre celle-ci
et le modele. En cas de présence de bulles ou de rides,
ou si le modele n'est pas fermement fixé, il est possible
que la numérisation ne s'effectue pas correctement.

Introduisez le support, puis numérisez en suivant les

instructions a I'écran. Sur I'écran a cristaux liquides,

sélectionnez une zone de sorte que seules les lignes

a embosser soient détectées.

« Sila numérisation ne peut pas s'effectuer correctement,
reportez-vous a la section « Dépannage ».

@] Sans extraire le support, décollez lentement la feuille de

support de numérisation en tirant vers le coté opposé

a celui ou vous vous trouvez, en veillant a ne pas faire

bouger le support ni a appuyer dessus avec vos doigts.

« Sivous extrayez le support, les données d'embossage
ne seront plus alignées et I'embossage ne s'effectuera
pas correctement.

* Remettez la sous-couche sur la feuille de support de
numérisation avant de la ranger.

Dépliez le modéle en I'ouvrant vers vous.

Enlevez le capuchon du porte-outil, insérez I'outil

d'embossage de 1,5 mm dans le porte-outil

d'embossage de maniere a ce que la marque ¥

de I'outil soit alignée avec la marque A du porte-

outil. Aprés avoir attaché le capuchon du porte-outil,

insérez le porte-outil dans la cartouche.

« Sivous utilisez I'outil d'embossage de 3 mm, vous
pouvez créer un effet d'embossage plus doux.

« Avant d'insérer le porte-outil dans la cartouche, vérifiez
si l'outil bouge de haut en bas dans le porte-outil. Si
I'outil bouge, enlevez le capuchon et fixez-le a nouveau.

n Touchez [ﬁ] puis spécifiez la pression d'embossage.

Pression d'embossage

Outil de 1,5 mm| Outil de 3 mm
0,25 mm 4 | 4

» Ce tableau de valeurs fournit des directives générales.
Avant de réaliser votre projet, effectuez un test
d'embossage avec le méme matériau.

« Certains matériaux peuvent se déchirer si la
pression d'embossage est trop forte ou si la vitesse
d'embossage est trop rapide.

Matériau | Epaisseur

Papier (épais)

g >
»

Emboss Speed

o)+
ﬂ 1/2

Emboss Pressure

Emboss

Press the Emboss

Tool Select

=0

Inward Offset

Si nécessaire, ajustez le réglage de « Décalage vers
l'intérieur ».

Si vous n'obtenez pas l'effet d'embossage désiré,
réglez la pression d'embossage. L'effet d'embossage
différe selon le type de matériau et son épaisseur.
Touchez la touche « Marquer I'embossage », puis
sélectionnez I'outil a utiliser parmi ceux qui sont
indiqués a I'écran. Appuyez sur la touche « Marche/
Arrét » pour démarrer I'embossage.

Utilisez la spatule pour décoller avec soin le matériau
du support.

— Dépannage
@ Les motifs a numériser ne sont pas détectés
correctement.

— Si le modéle et le matériau ont des couleurs similaires
ou si le matériau posséde un motif, placez une feuille de

papier blanc au-dessus du matériau pour que le modéle
puisse étre détecté, insérez-les entre les deux moitiés du
modéle plié, et recommencez la numérisation.

— Si la feuille de support de numérisation ou la feuille de
modéle est sale ou pliée, utilisez-en une neuve.
— Si la feuille de modéle n'est pas fermement fixée, fixez a
nouveau la feuille de support de numérisation de maniere
a ce qu'elle couvre le modéle, puis numérisez a nouveau.
— La zone de numérisation du scanner peut s'étre
salie. Nettoyez la vitre du scanner dans le bas de
la machine. Pour plus de détails, reportez-vous a la
section « Nettoyage de la vitre du scanner » du manuel
d'instructions fourni avec la machine ou disponible dans
le Brother Solutions Center (Centre de solutions Brother).
@®@ L'embossage n'est pas clair.

— Si la profondeur de I'embossage est insuffisante,
augmentez la pression d'embossage.

— Si les bords ne sont pas clairs, diminuez le décalage
vers l'intérieur sur I'écran des réglages de « Fonctions
Premium ». Cependant, si le décalage est trop petit,
I'embossage ne pourra pas s'effectuer correctement.

® Le matériau se déchire.

— Si le matériau se déchire, diminuez la pression
d'embossage.

< Sivous avez besoin d'aide supplémentaire, consultez le
Brother Solutions Center (Centre de solutions Brother)
pour bénéficier de la Foire aux questions et de conseils de
dépannage. Visitez notre site « http://s.brother/cfoaa/ ».
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%4 Despegue el estabilizador de respaldo de la hoja de
soporte para escaneado y luego coléquela en el tapete
de modo que cubra la plantilla.

» Coloque la hoja de soporte para escaneado de modo
que no se formen burbujas ni arrugas entre ella 'y
la plantilla. Si aparecen burbujas o arrugas, o si la
plantilla no se ha colocado firmemente, es posible que
el escaneado no se complete correctamente.

Haga avanzar el tapete y luego realice el escaneado
siguiendo las instrucciones en pantalla. Desde la
pantalla LCD, seleccione una zona de modo que solo
se detecten las lineas que se grabaran en relieve.

» Si el escaneado no puede completarse correctamente,
consulte “Solucion de problemas”.

@] Sin expulsar el tapete, despegue lentamente la hoja de soporte para
escaneado, procurando no mover ni presionar el tapete con los dedos.
+ Si el tapete se expulsa, los datos del grabado en relieve quedaran
desalineados y el grabado no podra completarse correctamente.
» Vuelva a colocar el estabilizador de respaldo en la hoja
de soporte para escaneado antes de guardarla.

%l Despliegue la plantilla hacia usted.

@ Retire el tapon del soporte, inserte la herramienta de
grabado en relieve de 1,5 mm en el soporte para la
herramienta de grabado en relieve de modo que la
marca V¥ de la herramienta quede alineada con la
marca A del soporte. Después de fijar el tapon del
soporte, insértelo en el cartucho.

« Si se utiliza la herramienta de grabado en relieve de 3 mm,
puede conseguirse un grabado en relieve mas uniforme.

» Antes de insertar el soporte en el cartucho, compruebe
si la herramienta se mueve arriba y abajo en el
soporte. Si la herramienta se mueve, retire el tapén y
luego vuelva a colocarlo.

Toque @ y luego especifique la presion del grabado en relieve.

Presion de grabado en
relieve

Material Grosor

Herramienta | Herramienta
de 1,5 mm de 3 mm
0,25 mm 4 | 4

» Esta tabla de valores ofrece una orientacién general.
Antes de empezar el proyecto, realice una prueba de
grabado en relieve con el mismo material.

» Algunos materiales pueden romperse si la presion
del grabado en relieve es demasiado fuerte o si la
velocidad es demasiado rapida.

Papel (grueso)

» Si es necesario, ajuste la configuracién para
“Desplazamiento hacia el interior”.

+ Sino se consigue el efecto de grabado en relieve
deseado, ajuste la presion. El efecto del grabado en
relieve varia en funcion del tipo y grosor del material.

Toque la tecla “Grabado en relieve” y seleccione la
herramienta que desea utilizar entre las mostradas en
pantalla. Pulse el botén de “inicio/parar” para iniciar el
grabado en relieve.

Utilice la espatula para despegar con cuidado el
material del tapete.

— Solucion de problemas

(@ Los patrones a escanear no se pueden detectar
correctamente.

— Si la plantilla y el material son de un color similar, o si
el material tiene un patrén, coloque una hoja de papel

blanco encima del material para que se detecte la
plantilla, coléquelos entre las dos mitades de la plantilla
plegada y luego vuelva a escanear.

— Si la hoja de soporte para escaneado o la hoja de
plantilla estan sucias o dobladas, utilice una nueva.

— Si la hoja de plantilla no se ha colocado firmemente,
vuelva a colocar la hoja de soporte para escaneado de
modo que cubra la plantilla y luego vuelva a escanear.

— Es posible que la zona de escaneado del escaner se
haya ensuciado. Limpie el cristal de escaneado en la
parte inferior de la maquina. Si desea mas informacion,
consulte “Limpiar el cristal de escaneado” en el Manual
de instrucciones incluido con la maquina o disponible en
Brother Solutions Center.

@ El grabado en relieve no es nitido.

— Si la profundidad del grabado en relieve no es suficiente,
aumente la presion.

— Si los bordes no estan definidos, disminuya el
desplazamiento hacia el interior en la pantalla de
ajustes para “Funciones Premium”. Sin embargo, si el
desplazamiento es demasiado pequefio, el grabado en
relieve no se completara correctamente.

® El material se rompe.

— Si el material se rompe, disminuya la presion del grabado
en relieve.

* Si necesita mas ayuda, Brother Solutions Center ofrece las
ultimas preguntas frecuentes y consejos para la solucion

de problemas. Visitenos en “ http://s.brother/cfoaa/ ”.

Destaque o verso da folha de suporte para
digitalizagao e fixe a folha no apoio, de forma que
cubra o gabarito.

« Fixe a folha de suporte para digitalizacao de forma que ndo
haja bolhas ou rugas entre a folha e o gabarito. Se houver
bolhas ou rugas, ou se o gabarito ndo estiver fixado com
firmeza, a digitalizagdo nédo sera concluida corretamente.

Coloque o apoio e digitalize de acordo com as instrugdes

na tela. No visor LCD, selecione uma area de forma que

apenas as linhas a serem gravadas sejam detectadas.

« Se a digitalizagédo nao for concluida corretamente,
consulte “Solugédo de problemas”.

@] Sem retirar o apoio, destaque a folha de suporte para digitalizagéo
em sentido oposto a vocé, lentamente, assegurando-se de ndo
movimentar ou pressionar 0 apoio com os dedos.

« Se o0 apoio estiver para fora, os dados de gravagdo em
relevo ficardo desalinhados e a gravagéo em relevo
ndo sera concluida corretamente.

* Recoloque o reforgo da folha de suporte para
digitalizagéo antes de guarda-la.

&ll Dobre o gabarito na sua diregao.

N
i
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Remova a tampa do suporte, insira a ferramenta
de gravacéo em relevo de 1,5 mm no suporte para
ferramenta de gravagao em relevo de forma que ¥
na ferramenta se alinhe com A no suporte. Depois
de prender a tampa do suporte, insira-o no cartucho.
» Se for usada uma ferramenta de gravagéo em relevo de
3 mm, o efeito de gravagéo em relevo criado podera ser
mais suave.
« Antes de inserir o suporte no cartucho, verifique se
a ferramenta se move para cima e para baixo no
suporte. Caso ela se mova, remova a tampa e encaixe
a ferramenta novamente.
Toque em e especifique a presséo de gravagéo
em relevo.

Pressao de gravagao
Ferramenta de

Ferramenta de
1,5 mm 3 mm
4 | 4
+ Esta tabela de valores fornece diretrizes gerais. Antes
de criar o seu projeto, faga um teste de desempenho
com o mesmo material.
« Alguns materiais podem se rasgar se a pressao
de gravagao for muito forte ou se a velocidade de
gravagao for muito rapida.

Material | Espessura

Papel (espesso)

« Se necessario, ajuste a configuragao de “Deslocamento
interno”.

» Se o efeito de gravagdo em relevo desejado nao for
obtido, ajuste a presséo de gravagédo. O efeito de
gravagao em relevo difere dependendo do tipo e da
espessura do material.

Toque na tecla “Gravagéo” e selecione a ferramenta

a ser usada dentre as exibidas na tela. Pressione o
botao “Iniciar/Parar” para iniciar a gravagao em relevo.
Use a espatula para destacar o material do apoio
com cuidado.

— Solugao de problemas

@ Os padrdes a serem digitalizados ndo s&o detectados
corretamente.

— Se o gabarito e o material tiverem cores similares, ou se
o material tiver um padréo, coloque uma folha de papel

branco em cima do material de forma que o gabarito
possa ser detectado, coloque-os entre as duas metades
do gabarito dobrado e digitalize novamente.

— Se a folha de suporte para digitalizagdo ou a folha de
gabarito estiver suja ou curvada, use uma folha nova.

— Se a folha de gabarito ndo estiver fixada com firmeza,
prenda-a novamente de forma que cubra o gabarito;
depois digitalize novamente.

— A area de digitalizagdo do scanner pode estar suja.
Limpe o vidro do scanner na parte inferior da maquina.
Para obter detalhes, consulte “Limpar o vidro do scanner”
no Manual de Operagdes da maquina ou o disponivel no
Brother Solutions Center.

® A gravagao em relevo ndo esta nitida.

— Se a profundidade de gravagédo em relevo néo for
suficiente, aumente a presséo de gravagéo em relevo.

— Se as bordas ndo estiverem nitidas, diminua o
deslocamento interno na tela de configuragdes de
“Fungdes premium”. Contudo, se o deslocamento
for pequeno demais, a gravagao em relevo ndo sera
concluida corretamente.

® O material se rasga.

— Se o material se rasgar, diminua a presséo de gravacgédo
em relevo.

« Se precisar de ajuda adicional, o Brother Solutions Center
oferece as mais recentes FAQ e dicas para a solugédo de
problemas. Visite-nos em “ http://s.brother/cfoaa/ ”.
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B [Informationen zum Starterkit fiir Reliefs

Bei Verwendung der Reliefwerkzeuge mit der Schneidmaschine,
kénnen Sie durch Driicken eines Musters in das Material*
Reliefs erzeugen und dabei einen Tiefeneffekt oder durch
Umdrehen des Materials einen erhabenen Effekt erzielen.
Verwenden Sie dieses Kit, um eigene Reliefprojekte zu erstellen.
* Verwenden Sie fiir das Material ausschlieRlich Papier und Metallblech.

B Zubehor

Uberpriifen Sie nach dem Kauf des Kits den Packungsinhalt.

Reliefmatte 12" x 9,5"

Al 305 x 241 mm) !

B Vorlagenblatt 12" x 12"
(305 x 305 mm) !

Scan- Supportfolie 12" x 12"

C |(305 x 305 mm) !

Metallbleche mit selbstklebender Schutzfolie (silber-
und messingfarben) 7,9" x 6,1" (200 x 155 mm)
(Dicke 0,1 mm) ' 23

o

Reliefwerkzeughalter

Reliefwerkzeuge (Durchmesser 1,5 mm und 3 mm)

Relieffunktion (auf Karte)

Diese Anleitung

E
F
G Aktivierungscode fur ScanNCutCanvas
H
|

Einstellungsblatt fir Flachenreliefs

<>

*1 Diese Zubehérteile sind Verbrauchsmaterialien. Wenn sie
verbraucht sind, kaufen Sie CAEBSMAT1 (Reliefmatte),
CAEBSTS1 (Reliefvorlagenblatter), CAEBSSMS1 (silberfarbene
Reliefmetallbleche) oder CAEBSBMS1 (messingfarbene
Reliefmetallbleche). Kaufen Sie als Ersatz fiir die Scan- Supportfolie

das CASTCL1 (Schablonenblatt). Wenden Sie sich fiir Sonderzubehor

an den Handler, bei dem Sie dieses Kit gekauft haben.

*2 Verwenden Sie fiir beste Ergebnisse die mitgelieferten oder
kaufen Sie die optionalen ScanNCut-Metallbleche, die auf beiden
Seiten mit einer Schutzfolie versehen sind, um eine Beschadigung
der Reliefwerkzeuge oder der Schneidmaschine zu vermeiden.

*3 Das silberfarbene Metallblech ist aus Aluminium und das
messingfarbene Metallblech aus Kupfer hergestellt.

B VorsichtsmaBnahmen

AVorsicht ———

® Die Metallbleche nicht mit der Schneidmaschine
schneiden, andernfalls konnte das Messer
abbrechen oder die Maschine beschadigt werden.

® Mit der Hand oder den Fingern nicht an den Kanten
von Metallblechen entlangfahren oder daran reiben,
andernfalls kdnnten Sie sich verletzen.

V
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Embass Setting @

Kit Activation

® Setzen Sie auler den Reliefwerkzeugen keine anderen
Gegenstande in den Reliefwerkzeughalter ein.

@ Nicht schneiden, solange Sie die Reliefmatte verwenden.

® Das Vorlagenblatt oder die Scan- Supportfolie nicht
knicken oder biegen.

® Die Reliefmatte bei verringerter Klebekraft leicht z. B. mit
einem feuchten Wischtuch abwischen, um Staub oder
Schmutz zu entfernen. Nach dem Abwischen trocknen
lassen. Die Oberflache einer feuchten Matte wird sprode.

® \Wenn kein Material mehr an der Reliefmatte angebracht
werden kann, die Matte durch eine neue ersetzen.

® Wenn Vorlagenblatt und Scan- Supportfolie verschmutzt
oder beschadigt werden, sollten sie ersetzt werden, um
Beeintrachtigungen beim Scannen zu vermeiden.

@ Lassen Sie die Reliefmatte auf der Schneidmatte
und legen Sie die Schutzfolie auf die Schneidmatte,
bevor Sie die Matten zur Aufbewahrung weglegen.

® Die Tragerfolie nach dem Abziehen von der Scan-
Supportfolie nicht wegwerfen; sondern vor dem
Aufbewahren der Matte wieder anbringen.

® Nicht an einem Ort, der direktem Sonnenlicht,
hohen Temperaturen oder hoher Luftfeuchtigkeit
ausgesetzt ist, aufbewahren.

® In einer Umgebung mit Temperaturen zwischen
10 °C und 35 °C (50 °F und 95 °F) verwenden.

® Eine ausfiihrliche Anleitung zur Verwendung
der Schneidmaschine finden Sie in der mit ihr
gelieferten Bedienungsanleitung.

® Der Inhalt dieses Dokuments kann ohne
Ankiindigung geandert werden.

® In den grundlegenden Erklarungen werden
englische Bildschirme verwendet.

B Bearbeiten eines Reliefmusters in der
ScanNCutCanvas-Webanwendung

In ScanNCutCanvas ist eine Vielzahl an Reliefmustern
enthalten, die Sie sofort verwenden kénnen.

O Aktivieren der Relieffunktion

1. Melden Sie sich bei ScanNCutCanvas
(https://scanncutcanvas.brother.com/) an.

« Neue Benutzer sollten ein kostenloses Konto anlegen.

2. Klicken Sie auf & oben auf der Webseite. (J)

3. Klicken Sie auf die Schaltflache <Aktivieren> fir
,Reliefs". (K)

4. Geben Sie den Aktivierungscode auf der mitgelieferten
Karte als Aktivierungscode ein und klicken Sie dann
auf die Schaltflache <Aktivieren>. (L)

« Die GroRBbuchstaben ,|“ und ,0" sind im Aktivierungscode
nicht enthalten.

« Der Aktivierungscode ist nur fiir eine Login-ID fiir
ScanNCutCanvas giiltig. Derselbe Aktivierungscode kann
nicht erneut verwendet werden.

— Die Aktivierung ist abgeschlossen.

O Verwenden der Relieffunktion

Nach Aktivierung der Relieffunktion wird
ScanNCutCanvas um eine Musterkategorie fur
Reliefs erweitert. Ausfiihrliche Informationen zur
Verwendung der Muster finden Sie in der ,Hilfe"
durch Klicken auf @. (M)

O Aktivieren der Relieffunktion in
der Maschine
Aktualisieren Sie die Software der Maschine auf
die neueste Version. Sie kdnnen die neueste

Version der Software im Brother Solutions Center
(http://s.brother/cuoaa/) herunterladen.

1. Tippen Sie auf @ neben ,Premiumfunktionen” im
Einstellungsbildschirm. (N)
2. Wahlen Sie ,ON" neben ,Kit-Aktivierung“ unter

,Reliefeinstellung®. (O)
« Diese Funktion ist standardmaRig auf ,OFF* eingestellt.

INLJ

B Informatie over de Embossing Starter Kit

Met de embossingpennen en de snijmachine maakt

u projecten met een reliéf door een patroon in het
materiaal* te drukken. Het effect dat ontstaat is een
reliéfpatroon dat verdiept, of juist opbollend (als u het
materiaal omdraait) in het materiaal zichtbaar wordt.
Met dit pakket kunt u uw eigen embossingprojecten maken.
* Gebruik uitsluitend papier of metaalfolie als embossingmateriaal.

B Accessoires
Controleer na aanschaf van dit pakket de inhoud van de doos.

Embossingmat 12" x 9,5"
(305 mm x 241 mm)”"

g [Siabloonvel 127 72"
(305 mm x 305 mm) "

Scan support-folie 12" x 12"
(305 mm x 305 mm) "

Metaalfolie met zelfklevende beschermlaag (zilver- en
koperkleurig) 7,9" x 6,1" (200 mm x 155 mm)
(dikte 0,1 mm)"' 23

o

Embossing penhouder

Embossingpennen (diameter 1,5 mm en 3 mm)

embossingfunctie (op kaart)

Deze gebruiksaanwijzing

E
F
G Activatiecode voor ScanNCutCanvas
H
|

Afstelmal voor embossing van gebieden.

*1 Deze accessoires zijn verbruiksartikelen. Nadat u ze allemaal

hebt verbruikt, kunt u ter aanvulling aanschaffen: CAEBSMAT1
(embossingmat), CAEBSTS1 (embossingsjabloonvellen),
CAEBSSMS1 (zilverkleurige embossingmetaalfolie) of
CAEBSBMS1 (koperkleurige embossingmetaalfolie). Ter
vervanging van de scan support-folie koopt u CASTCL1
(sjabloonfolie). Voor aanschafmogelijkheden neemt u contact
op met de detaillist waar u dit pakket heeft gekocht.

*2 Voor het beste resultaat gebruikt u de meegeleverde metaalfolie

of koopt u de optionele ScanNCut-folies met een zelfklevende
beschermlaag aan beide kanten. Ter voorkoming van
beschadiging van de embossingpennen of de snijmachine.

*3 De zilverkleurige metaalfolie is van aluminium, het

koperkleurige is van koper.

B Voorzorgsmaatregelen

A\Voorzichtig

® Snijd de metaalfolies niet met de snijmachine.
Hierdoor kan het mes breken of de machine
beschadigen.

® Raak niet met uw handen of vingers de randen van de
metaalfolie aan. Hierdoor kunt u letsel oplopen.

® Plaats geen ander voorwerp dan de
embossingpennen in de embossing penhouder.

® Niet snijden terwijl u de embossingmat gebruikt.

® Vouw of buig het sjabloonvel of de scan support-folie niet.

® Als de kleefkracht van de embossingmat afneemt, verwijdert
u het overtollige stof en vuil met een vochtig doekje (wet
wipe). Laat de mat daarna opdrogen. Als de mat nat is, wordt
het oppervlak broos.

® Als u geen materiaal meer aan de embossingmat
kunt bevestigen, dient u de mat te vervangen.

® Als het sjabloonvel en de scan support-folie vuil of
beschadigd zijn, vervangt u ze. Anders wordt de
scankwaliteit niet optimaal.

® Voordat u de mat opbergt, bevestigt u het
beschermvel op de snijmat, zonder de
embossingmat van de snijmat te trekken.

® Gooi de beschermlaag van de scan-supportfolie
niet weg nadat u het heeft verwijderd. Bevestig het
opnieuw voordat u het vel opbergt.

® Niet opbergen in direct zonlicht, bij hoge
temperaturen of hoge vochtigheid.

® Te gebruiken in een omgeving tussen 10 °C en
35 °C (50 °F en 95 °F).

@ Uitvoerige instructies over het gebruik van
de snijmachine vindt u in de meegeleverde
Bedieningshandleiding.

® De inhoud van dit document kan zonder
kennisgeving worden gewijzigd.

® Voor de elementaire uitleg worden Engelse
schermen gebruikt.

B Een embossingpatroon bewerken
in ScanNCutCanvas (online
softwareprogramma).

ScanNCutCanvas biedt allerlei embossingpatronen
die u onmiddellijk kunt gebruiken.

O De embossingfunctie activeren

1. Meld u aan bij ScanNCutCanvas

(https://scanncutcanvas.brother.com/).

« Als nieuwe gebruiker maakt u een gratis account aan.
2. Klik op & boven in de webpagina. (J)
. Klik op de knop <Activeren> voor “Embossing”. (K)
. Typ de activatiecode (te vinden op de
meegeleverde kaart voor de activatiecode) en klik
op de knop <Activeren>. (L)

* Hoofdletters “I” en “O” worden niet gebruikt in de
activatiecode.

« De activatiecode is slechts geldig voor één login ID voor
ScanNCutCanvas. U kunt dezelfde activatiecode niet
nogmaals gebruiken.

— Activering is voltooid.

O Werken met de embossingfunctie

Nadat u de embossingfunctie hebt geactiveerd, wordt
er een nieuwe categorie met embossingpatronen in
ScanNCutCanvas toegevoegd. Meer bijzonderheden
over het gebruik van de patronen vindt u in de “Help”
door te klikken op . (M)

O De embossingfunctie activeren
op de machine
Update de machinesoftware naar de laatste
versie. U kunt de nieuwste versie van de software

downloaden van het Brother Solutions Center
(http://s.brother/cuoaal).

. Druk op [‘E naast “Premiumfuncties” in het
instellingenscherm. (N)
2. Selecteer “ON” naast “Kit activeren” onder

“Embossing instelling”. (O)
« Standaard is deze functie ingesteld op “OFF”.

Hw
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B Informazioni sul Kit iniziale per embossing

Utilizzando le punte per embossing con la macchina da
taglio & possibile creare rilievi eseguendo una pressione
sul materiale* per ottenere un effetto incavato oppure,
capovolgendo il materiale, un effetto in rilievo.

Utilizzare questo kit per creare progetti a rilievo
personalizzati.

* Come materiale, utilizzare solo carta e un foglio di metallo.

B Accessori
Dopo l'acquisto del kit, verificare il contenuto.

Supporto per embossing 12" x 9,5"
(305 mm x 241 mm) !

B Foglio per modelli 12" x 12"
(305 mm x 305 mm) !

c Tappetino per acquisizione 12" x 12"
(305 mm x 305 mm) '

Fogli di metallo con fogli di protezione autoadesivi
(color argento e ottone) 7,9" x 6,1" (200 mm x 155

m) (spessore 0,1 mm) !

Supporto punte per embossing

Codice di attivazione per ScanNCutCanvas
Funzione embossing (su scheda)

Questa guida

D
E
F |Punte per embossing (diametro 1,5 mm e 3 mm)
G
H
|

Foglio di regolazione per embossare un'area

*1 Questi accessori sono materiali di consumo. Dopo averli
utilizzati tutti, acquistare CAEBSMAT1 (supporto per
embossing), CAEBSTS1 (foglio per modelli per embossing),
CAEBSSMS1 (fogli di metallo color argento per embossing) o
CAEBSBMS1 (fogli di metallo color ottone per embossing). Per
sostituire il tappetino per acquisizione, acquistare CASTCL1
(foglio per stencil). Per acquistare le opzioni, rivolgersi al
rivenditore presso il quale € stato acquistato questo kit.

*2 Per ottenere risultati ottimali, utilizzare i fogli di metallo
ScanNCut dotati di un foglio di protezione su entrambi i
lati forniti in dotazione oppure acquistarli onde evitare di
danneggiare le punte per embossing o la macchina da taglio.

*3 |l foglio di metallo color argento & fatto di alluminio, mentre
quello color ottone di rame.

B Precauzioni

A Attenzione

@ Non tagliare i fogli di metallo con la macchina da taglio, onde
evitare di rompere la lama o di danneggiare la macchina.

® Non fare scorrere o strofinare le mani o le dita lungo i
bordi del foglio di metallo, onde evitare lesioni.

@ Non inserire oggetti diversi dalle punte per embossing
nel supporto punte per embossing.
® Non procedere al taglio mentre si utilizza il supporto per embossing.
® Non piegare il foglio per modelli o il tappetino per acquisizione.
® Se la forza adesiva del supporto per embossing
si riduce, strofinarlo delicatamente con un panno
umido, ad esempio, per eliminare polvere o sporcizia.
Dopo aver pulito il supporto, farlo asciugare. Se il
supporto si bagna, la sua superficie si indebolisce.

@® Se non & piu possibile attaccare il materiale al supporto
per embossing, sostituire il supporto con uno nuovo.

® Se il foglio per modelli e il tappetino per acquisizione
si sporcano o si danneggiano, sostituirli. In caso
contrario, I'acquisizione potrebbe risentirne.

® Senza staccare il supporto per embossing dal
supporto di taglio, attaccare il foglio di protezione
del supporto di taglio prima di riporre i supporti.

® Non buttare via il rivestimento dopo averlo staccato
dal tappetino per acquisizione riattaccarlo prima di
riporre il foglio.

@ Non conservare in un luogo esposto alla luce diretta
del sole, ad alte temperature o a umidita elevata.

® Utilizzare in un ambiente con temperature
comprese tra 10 °C e 35 °C (50 °F e 95 °F).

® Per le istruzioni dettagliate sull’'utilizzo della
macchina da taglio, fare riferimento al Manuale di
istruzioni in dotazione.

® |l contenuto di questo documento € soggetto a
modifiche senza preavviso.

@® Per le spiegazioni base vengono utilizzate
schermate in inglese.

B Modifica di un disegno per embossing
dall'applicazione Web ScanNCutCanvas

ScanNCutCanvas dispone di un'ampia varieta di
disegni per embossing utilizzabili immediatamente.

O Attivazione della funzione embossing

1. Accedere a ScanNCutCanvas

(https://scanncutcanvas.brother.com/).

« | nuovi utenti devono creare un account gratuito.
2. Fare clic su & in cima alla pagina Web. (J)
. Fare clic sul pulsante <Attiva> per "embossing". (K)
. Digitare il codice di attivazione presente sulla
scheda di attivazione in dotazione nel kit e fare clic
sul pulsante <Attiva>. (L)

* Le lettere maiuscole “I” e “O” non vengono utilizzate nel
codice di attivazione.

« |l codice di attivazione & valido solo per un Login ID per
ScanNCutCanvas. Non & possibile riutilizzare lo stesso
codice di attivazione.

— L’attivazione & stata completata.

O Utilizzo della funzione embossing

Dopo l'attivazione della funzione embossing, in
ScanNCutCanvas viene aggiunta una categoria di
disegni. Per informazioni sull'utilizzo dei disegni,
consultare la "Guida" facendo clic su &. (M)

O Attivazione della funzione
embossing sulla macchina

Aggiornare il software della macchina all'ultima
versione. L'ultima versione del software &
disponibile per il download dal Brother Solutions
Center (http://s.brother/cuoaal).
1. Toccare [‘i_—ij accanto a "Funzioni Premium" nella
schermata delle impostazioni. (N)
2. Selezionare “ON” accanto a "Attivazione kit" alla
voce "Impostazione rilievo". (O)

« Per impostazione predefinita questa funzione € impostata
su “OFF”.
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W 06wan MHopmauys 0 6a3080M HaboPe ANA THCHEHKS

Ha packpoiiHoit MalLnHe MOXHO co3aaBaTh ekt
TUCHEHWS!, UCNONb3ys CeLyanbHble UHCTPYMEHTbI ANs
TUCHeHus1. [pn 3TOM PUCYHOK BbIAABNMBAETCS Ha Matepuane
1 co3aaetcs adEKT TUCHEHMS, TO €CTb C OAHON CTOPOHI
OCTaHETCA BblAaBNEHHbII PUCYHOK, @ C APYroi BbINYKIIbIiA.
OT0T Habop NpeaHa3sHayeH Ans Co3naHNst OpUrMHANbHbIX
NPOEKTOB C TUCHEHWEM.

* WcnonbayiiTe Tonbko Bymary 1 donbry B kayecTse matepuana.

B MpuHapanexHocTn

[Mocne npuobpeTeHns atoro Habopa npoBepbTe
€ro KOMMEKTHOCTb.

HassaHue
A |Moanoxka Ans Tuckexns 305 x 241 Mm (12 x 9,5 fjtoiiMoB) !

*

LabnoHHbI nuet 305 x 305 mm (12 x 12 aroimos) 1

w

Mopnoxka Ans ckaHMpoBaHWs
305 x 305 MM (12 x 12 foiimoB) '

donbra Ana TUCHeHUs (cepebpuctas u naTyHHas) ¢
camMoKnesLmMMncs 3awmuTHbiMm nuctamm 200 x 155

Mm (7,9 x 6,1 grormos) (TonwmHa 0,1 Mm) 2

[epxartenb NHCTPYMEHTa Ans TUCHEeHUs!

WIHCTpyMeHTbI Ans TUCHeHus (anam. 1,5 MM 1 3 Mm)

Kop aktuBauum ansi oyHKUMN TUCHEHNS
ScanNCutCanvas (Ha kapTouke)

[laHHOE PYKOBOACTBO

—-|T| ® |mm O

JTucT ans kanubpoBKW CNIOLLIHOMO TUCHEHUS!

*

*1 370 pacxoaHble MaTepuanbi, TPEByIoLLVe NepUoAnyeckon 3amebl. Koraa oHu

3aKoH4aTcs, npvobpetute npuHaanexHocty CAEBSMAT1 (noanoxka ans
TicHeHust), CAEBSTS1 (wwabnoHHble nucTbl Ans TucHerus ), CAEBSSMS1
(cepebpuctas donbra aAns TcHerns) unn CAEBSBMS1 (natyHHas bonbra
[t TUCHEHWST). YTOGbI 3aMEHUTb MOANOXKY ANst CKaHVpoBaHusi, npuobpeTute
npuHapnexHocTb CASTCL1 (tpachapeTHblit iucT). MpnoBpecTyt nx MoxHo B
MaraavHe, B KOTOPOM Bbl Kynni JanHbIi Habop.

[Ins HaunyuLero peaynbTaTa UCNONb3yiATe NpUnaraeMble MUCTbI hombrn
ScanNCut unu npuoBpeTuTe Ux 0TAENsHO. Takue NUCTbI ¢ 0Benx CTOPoH
3aKPbITbI 3ALUMTHBIMY NUCTaMV AN NPELOTBPALLIEHIS MOBPEXAEHUS
VHCTPYMEHTOB ANISt TUCHEHWS! UMW PACKPOVHOI MaLLIHl.

N

*3 CepebpucTas (honbra caenana 13 anioMuHus, a naTyHHas qonbra — 3 Meau.

B Mepbl NpeaoCTOPOXKHOCTHU

A OcTopoXHO! —

® He paspesarite NUCTbl PONbIMN Ha PackPOMHOM
MallUWHe, TaK Kak 3TO MOXET MPUBECTU K MONOMKe
HOXa VI NOBPEXAEHWI0 PACKPONHOM MaLLWHBbI.

® He npoBoauTe pykamy Unv nanbLiam1 BAOSb KPOMKU INCTa
honbri, Tak kak B 3TOM CITy4ae MOXHO MOITy4UTb TPaBMy.

® B fepxaTenb UHCTPYMEHTa A5 TUCHEHUS! MOXHO
BCTaBMSATb TOMbKO UHCTPYMEHT AMSi TUCHEHWSI.

® He BbiNonHsiTe Bbpe3aHiie, KOrAa yCTaHoBMEHa NOANOXKa
QNS TUCHEHMS.

® He cknapgbiBanTe 1 He crmbanTe WabnoHHbIA NUCT
1 NOANOXKY AN CKaHUPOBaHUS.

® Ecnv kneiikocTb NOANOXKM ANSt TUCHEHNS YMEHbLUMACh, Crierka
MPOTPMTE NOANOXKY BNaxHOW candeTkoin (4Tobbl yaanuTh nbinb
1 Tpsib U T. 1.). Mocne 04nCTKY MaTa fjaiiTe eMy BbICOXHYTb.
Ecnu mat BnaxHbli, €ro NoBEPXHOCTb CTAHOBUTCS NIOMKON.

® Ecnv matepuan Gonblue He NpUKNenBaeTcs K NoAnoxKe
LS TUCHEHUS!, 3aMEHUTE NOAMNOXKY Ha HOBYHO.

@ Ecnv WwaBnoHHbIA MUCT Un NOANOXKA NS CkaHMpOBaHNs
3arpsi3HUNUC UM NOBPESKAEHbI, 3aMEHHUTE WX, TaK Kak B
NPOTUBHOM Cry4ae Ka4ecTBO TUCHEHWUSI MOXET YXYALUMTBCS.

@ [locrie oKoHYaHUst paboTbl, He CHUMast MOAMOXKY Anst
TUCHEHWS! C PACKPOHOrO MaTa, NPUKPENTE 3aLnTHYI0
NNeHKy ANs PackporHoro mata.

@ [locrie OTAEMNeHNs 3aLLUMUTHONO JINCTA OT NOANIOKKY Ast
CKaHMPOBaHMS He BbiBpacsiBalie ero. Mocne okoHyaHms paboTbl,
€10 HeoBXOMMO CHOBA MPUKPENUTb K NOANOKKE ANS CKaHUPOBAHNS.

@ He xpaHuTe 1X B MECTaX, NOABEPKEHHbIX BO3AEHCTBUIO MPSMOTO
CONHEYHOTO CBETA, BbICOKVX TEMNEPATYP WM BbICOKOI BIAXHOCTH.

©® XpaHuTe uX B MOMELLEHNSX, [Ae TEMnepaTypa Bo3fyxa
konebnetcs B npegenax ot 10 °C go 35 °C.

® [loapo6Hble MHCTPYKLMW MO UCTONb30BaHMI0
packponHow MalumHbl cM. B "PykoBoacTee
nonb3oBaTens", npunaraeMom K MatluuHe.

® CopepxaHue JaHHOro JOKYMeHTa MOXeT BbiTb
n3MeHeHo 6e3 NpefBapUTENbHOMO YBEAOMIEHNS.

@ B kauecTBe UNnoCTpaLmii UCnonb3yoTcs
1306paxKeHsi C aHINMIACKUM TEKCTOM.

B PepaktupoBaHue WwabnoHa ans TMCHeHUs
B BeO-npunoxeHun ScanNCutCanvas

Cepayc ScanNCutCanvas npegnaraet MHOrO roToBbIX LaBMoHOB
ANs TUCHEHWS, KOTOpble He TpebyIoT peaaKTpPOBaHNS.

O AxtuBaums byHKUUN TUCHEHUSA

1. Beinonnute Bxop B cepeuc ScanNCutCanvas
(https://scanncutcanvas.brother.com/).

« Ecnu Bbl ucnonb3yeTe cepsBuUC BNepsble, Bbl AOIKHbI
cosaatb 6ecnnaTHbIn aKKayHT.

2. Haxmute & B BepxHel yacTu Be6-cTpaHuLbl. (J)

3. HaxmuTe kHonky <AKTMBMpOBaTbL> PSOOM C
nyHKTOM "TucHeHmne". (K)

4. BBeauTe koA akTMBaLMK, KOTOPbIA HanevyaTaH
Ha npunaraeMon KapToyke, U HXXMUTE KHOMKY
<Aktusuposatb>. (L)

* Bo nsbexaHve nyTaHuubl B KOAE akTMBauun He
ucnonbayloTes 3arnasHble 6yksbl 1" n "O".

. KO[:[ akTneauun FLeI;lCTBMTeJ‘IeH TONBbKO ANns 04HOro
TNorvHa B cepauce ScanNCutCanvas. OauH v TOT e Koz,
aKTMBaLWKM MNOBTOPHO MCNOMb30BaTb HEBO3MOXHO.

— AKTVBaLMS 3aBepLUeHa.

O WUcnonb3oBaHue hyHKUUN TUCHEHMSA

Koraa chyHkuus TCHeHS akTuBupoBaHa, B cepeic ScanNCutCanvas
nobasnsercs kateropust wabnoHoB Ans TCHeHNS. YToBbl nonywuTs
noapoBHble MHCTPYKLMN 06 UCMIONb30BAHMN 3THX LLABMOHOB,
oTkpoliTe pasgen "Cnpaeka", Haxas Ha . (M)

O AktuBaums (pyHKUUUN TUCHEHUSA
Ha MaLUuHe
O6HoBWTE NporpaMMHoe obecneyeHne MaLLvHbI
[0 nocnegHew Bepcuu. MocneaHio Bepcuio

nporpamMMHoro obecrneyeHnst MoXHO 3arpysuThb ¢ caiita
Brother Solutions Center (http://s.brother/cuoaal).
1. HaxxmuTte kHonky @ psaom ¢ nyHkToM "Mpemunym-
dyHKUMN" Ha akpaHe HacTpoek. (N)
2. BblbepuTe 3HaueHme "ON" B nyHkTe "AKTMBaLMS
komnnekTa" B pasgene "Hactpoiika TucHenums". (O)

* [Mo ymonuaHwio a1a (yHKLMS BbIKNOYEHa (3Ha4YeHne
"OFF")
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CD Linienreliefs / (D Lijn-embossing / €@ Embossare una linea / G KontypHoe TucHenme

¢ Linienreliefs

In dieser Anleitung wird der anhand von Linien eines Musters
erzeugte Reliefeffekt als Linienrelief bezeichnet.

B VorsichtsmafRnahmen
» Verwenden Sie fir Linienreliefs ausschlieRlich
Papier mit einer maximalen Dicke von 0,5 mm oder

Metallbleche mit einer Dicke von max. 0,2 mm.

Positionieren Sie die Lasche der Reliefmatte unten
links und bringen Sie die griine Seite auf der
Standardmatte (violett und tlirkis) oder der mittelstark
klebenden Matte (rosa und tirkis) an.

» Es wird empfohlen, zur Anbringung eine neue
Schneidmatte zu verwenden.

+ Bringen Sie die Reliefmatte so an, dass sie nicht tiber
den Anbringungsbereich der Schneidmatte hinausragt.

Ziehen Sie die Schutzfolie von der Reliefmatte ab
und bringen Sie dann das Material (mit der Reliefseite
nach unten) an der Matte an.

+ Positionieren Sie das Material so, dass der Bereich fiir
das Relief innerhalb der Reliefmatte liegt.

(Fur Metallbleche) Ziehen Sie die Schutzfolie von der
Reliefmatte ab und bringen Sie dann das Metallblech
(mit angebrachten Schutzfolien und den Laschen
unten) an der Matte an.

» Wenn Sie ein Metallblech ohne die Schutzfolien
verwenden, kann das Reliefwerkzeug oder die
Schneidmaschine beschadigt werden.

Erstellen Sie vor dem Schneiden des Metallbleches zuerst

das Relief und ziehen Sie dann beide Schutzfolien ab.

Bringen Sie auf beiden Seiten eine Schutzfolie an, bevor

Sie die Relieferstellung auf dem Metallblech fortsetzen.

Rufen Sie das Reliefmuster in der Schneidmaschine
auf, fihren Sie die Matte ein und klicken Sie dann auf

[ & ], um das Material zu scannen.

+ Reliefmuster kdnnen auch von ScanNCutCanvas
(https://scanncutcanvas.brother.com/) heruntergeladen
werden.

Kippen Sie asymmetrische Muster (Spiegelbilder), um
den Reliefeffekt auf der Vorderseite des Materials zu
erzeugen.

Positionieren Sie das Muster so, dass es nicht Uiber
das Material hinausragt. Wenn das Reliefwerkzeug die
Reliefmatte beriihrt, kann die Matte beschadigt werden.
Wenn das Muster tber das im LCD-Bildschirm dargestellte
gescannte Material hinausragt, korrigieren Sie die Position des

Musters oder tippen Sie auf und stellen Sie die MustergréRe ein.

Line
Emboss

Region
Emboss

Tippen Sie auf @ und wahlen Sie dann ,Linienrelief*.

Entfernen Sie die Halterkappe. Wahlen Sie das
Reliefwerkzeug entsprechend der Stérke der Linien, mit
denen ein Relief erstellt werden soll, und setzen Sie dann das
Reliefwerkzeug so in den Reliefwerkzeughalter, dass ¥ am
Werkzeug mit A am Halter ausgerichtet ist. Sichern Sie die
Halterkappe und setzen Sie dann den Halter in den Wagen.

« Prifen Sie vor dem Einsetzen des Halters in den Wagen, ob sich das
Werkzeug im Halter auf und ab bewegt. Wenn sich das Werkzeug
bewegt, entfernen Sie die Kappe und bringen Sie es emeut an.

Tippen Sie auf h_—ij und geben Sie die Einstellung fur
~Reliefdruck” ein.

» Der empfohlene Reliefdruck variiert je nach Material
und Durchmesser des Reliefwerkzeugs. Passen Sie die
Einstellung anhand der folgenden Tabelle an.

Reliefdruck

Material Dicke
m| Werkzeug 3 mm

Papier (schwer)|0,25 mm

Metallbleche

(mitgeliefert) 0.1 mm 0 0
Papier (diinn) [0,1 mm -6 -4

» Die Werte in dieser Tabelle sind allgemeine Richtwerte.
Bevor Sie mit Ihrem Projekt beginnen, sollten Sie ein
Proberelief auf dem gleichen Material erstellen.

» Wenn der gewiinschte Reliefeffekt nicht erreicht wird,
stellen Sie den Reliefdruck ein. Der Reliefeffekt variiert
je nach Typ und Dicke des Materials.

* Manche Materialien reilen bei einem zu hohen
Reliefdruck oder einer zu hohen Reliefgeschwindigkeit.

Tippen Sie auf die Taste ,Relief* und driicken Sie die

Taste ,Start/Stopp“, um die Relieferstellung zu starten.

Ziehen Sie das Material vorsichtig mit dem Spatel von
der Reliefmatte ab.
(Fur Metallbleche) Entfernen Sie das Metallblech

(mit angebrachten Schutzfolien) von der Reliefmatte

(@), und ziehen Sie dann mit den Laschen (@) beide

Schutzfolien vom Metallblech ab.

» Berlihren Sie beim Abziehen des Metallblechs von den
Schutzfolien nicht die Metallblechkanten, andernfalls
kénnten Sie sich verletzen.

Wenn das Scannen oder die Relieferstellung nicht richtig abgeschlossen
werden kann, siehe ,Fehlerdiagnose* auf Seite 4 dieser Anleitung.

(@ Lijn-embossing

Embossing effecten die worden gemaakt met de lijnen van
een patroon, worden in deze handleiding 'lijn-embossing’
genoemd.

B Voorzorgsmaatregelen
» Gebruik voor Lijn-embossing uitsluitend papier met
een dikte van 0,5 mm of minder, of metaalfolie met een
dikte van 0,2 mm of minder.

Met het lipje linksonder op de embossingmat

bevestigt u de groene kant op de standaardmat (paars

en turquoise) of de medium plakkende mat (roze en

turquoise).

» We adviseren u deze te bevestigen op een nieuwe
snijmat.

« Bevestig de embossingmat zodanig dat deze niet
buiten het bevestigingsgebied van de snijmat uitsteekt.

Trek het beschermvel van de embossingmat en

bevestig het materiaal (met de te embossen zijde

omlaag) aan de mat.

» Plaats het materiaal zodanig dat het te embossen
gebied binnen de embossingmat valt.

(Met metaalfolie) Trek het beschermvel van de

embossingmat en bevestig de metaalfolie (met

de beschermlagen eraan bevestigd en de lipjes

onderaan) op de mat.

* Wanneer u metaalfolie gebruikt zonder de beschermlaag,

kan de embossingpen of de snijmachine beschadigd

raken.

Maak eerst de embossing in de metaalfolie, en haal

vervolgens de beschermlagen eraf. Knip daarna de folie

op maat. Indien u de overgebleven resten metaalfolie ook

wilt embossen, bevestig dan eerst de beschermlagen op

het restant metaalfolie.

Open het embossingpatroon op de snijmachine voer
de mat in en klik op [ {& | om het materiaal te scannen.
* U kunt embossingpatronen ook downloaden van
ScanNCutCanvas (https://scanncutcanvas.brother.com/).
» Spiegel asymmetrische patronen en letters, om
het juiste embossingeffect op de voorkant van het
materiaal te maken.
Plaats het patroon zodanig dat het niet uitsteekt buiten
het materiaal. Als de embossingpen de embossingmat
raakt, kan de mat beschadigen.
« Als het patroon buiten het gescande materiaal op het
LCD-scherm uitsteekt, past u de positie van het patroon

aan of drukt u op |[#]| en past u het patroonformaat aan.

Emboss Speed

Emboss Pressure

Emboss

Druk op @ en selecteer “Lijn-embossing”.

Verwijder het dopje van houder. Gebruik de juiste

embossingpen afhankelijk van lijndikte die u wenst te

embossen. Plaats vervolgens het embossing gereedschap

zodanig in de daarvoor bestemde houder dat ¥ tegenover

A op de houder staat. Nadat u het dopje op de houder

hebt bevestigd, plaatst u de houder in de cartridge.

« Voordat de penhouder in de cartridge wordt geplaatst
controleert u of de embossingpen omhoog en
omlaag gaat in de houder. Als de embossingpen
bewegingsruimte heeft, haalt u het dopje er af en
bevestigt u dit opnieuw.

Druk op @ en geef de instelling voor “Embossingdruk” op.

« De aanbevolen embossingdruk varieert naar gelang het
materiaal en de diameter van het embossing gereedschap.
Raadpleeg onderstaande tabel voor de juiste instelling.

Embossingdruk

Materiaal Dikte [ Embossingpen | Embossingpen
1,5 mm
Papier (dik) 0,25 mm 4 4
Metaalfolie 0.1 mm 0 0
(meegeleverd)
Papier (dun) |0,1 mm -6 -4

« In deze waardentabel vindt u algemene richtlijnen.

Maak een embossing proefstukje op hetzelfde

materiaal als uw project, voordat u echt aan de slag

gaat.

Als u niet het gewenste embossingeffect krijgt, past u

de embossingdruk aan. Het embossingeffect varieert

naar gelang het type en de dikte van het materiaal.

* Sommige materialen kunnen scheuren als de
embossingdruk of embossingsnelheid te hoog zijn.

. Druk op de toets “Embossing” en vervolgens op de
“Start/Stop”-toets om te beginnen met embossing.

Verwijder met de spatel voorzichtig het materiaal van
de embossingmat.

(Met metaalfolie) Trek de metaalfolie (met de beschermvellen eraan

bevestigd) van de embossingmat (@) en trek beide beschermvellen

met behulp van de lipjes los van de metaalfolie (@).

« Pas op en raak de randen van de metaalfolie niet aan
wanneer u het lostrekt van de beschermvellen. Dit kan
tot verwondingen leiden.

Als het scannen of embossing niet lukt, raadpleegt u
“Probleemoplossing” op pagina 4 van deze handleiding.

@D Embossare una linea

In questo manuale, I'effetto in rilievo creato utilizzando le linee
di un disegno & chiamato embossare una linea.

B Precauzioni
» Con I'embossing, utilizzare solo carta con spessore
uguale o inferiore a 0,5 mm oppure fogli di metallo con
spessore uguale o inferiore a 0,2 mm.

Con la linguetta del supporto per embossing in basso
a sinistra, attaccare il lato verde al supporto standard
(viola e turchese) oppure al supporto adesivo a media
aderenza (rosa e turchese).

+ Si consiglia di attaccarlo a un supporto di taglio nuovo.

 Attaccare il supporto per embossing in modo che non

esca dall'area di applicazione del supporto di taglio.

Staccare il foglio di protezione dal supporto per
embossing e attaccare il materiale (con il lato da
embossare rivolto in basso) al supporto.

+ Posizionare il materiale in modo che I'embossing

dell'area rientri nel supporto per embossing.

(Con i fogli di metallo) Staccare il foglio di protezione
dal supporto per embossing e attaccare il foglio
di metallo (con i fogli di protezione attaccati e le
linguette in basso) al supporto.

+ L'utilizzo di un foglio di metallo senza i fogli di protezione
pud danneggiare la punta per embossing o la macchina
da taglio.

Prima di tagliare il foglio di metallo, goffrarlo e poi staccare

i due fogli di protezione. Prima di goffrare il resto del foglio

di metallo, applicare un foglio di protezione su ciascun

lato.

Richiamare il disegno per embossing nella macchina
da taglio, inserire il supporto e fare clic su [{& | per
acquisire il materiale.

« E possibile scaricare i disegni per embossing anche da
ScanNCutCanvas (https://scanncutcanvas.brother.com/).
Capovolgere (immagine speculare) i disegni
asimmetrici per creare I'effetto a rilievo sulla superficie
anteriore del materiale.

Posizionare il disegno in modo che non esca dal

materiale. Se la punta per embossing tocca il supporto

per embossing, si rischia di danneggiare il supporto.

Se il disegno esce dal materiale acquisito visualizzato nella

schermata del display LCD, regolare la posizione del disegno

oppure toccare e regolare le dimensioni del disegno.

Toccare e selezionare "Linea in rilievo".

Rimuovere il tappo dal supporto. Selezionare la punta per
embossing in base allo spessore della linea che si desidera
embossare e inserire la punta per embossing nel supporto
punte per embossing in modo che il segno ¥ sullo strumento
si allinei al segno A sul supporto. Dopo aver fissato il tappo
del supporto, inserire il supporto nella cartuccia.

+ Prima di inserire il supporto nella cartuccia, controllare se
la punta si muove su e giu all'interno del supporto. Se la
punta si muove, rimuovere il tappo e rimetterlo.

Toccare [1_—” e specificare I'impostazione per

"Pressione rilievo".

« La pressione dell'embossing consigliata varia a seconda
del materiale e del diametro della punta per embossing.
Consultare la tabella di seguito quando si regola I'impostazione.

Pressione dell'embossing

Punta da
3 mm

Materiale | Spessore Punta da
1,5 mm

Carta (spessa) 0,25 mm 4
Fogli di metallo

(forniti in dotazione) 0.1 mm 0 0
Carta (sottile) [0,1 mm -6 -4

* Questa tabella di valori fornisce linee guida generali.

Prima di realizzare il progetto, fare una prova di

embossing con lo stesso materiale.

Se non si ottiene l'effetto in rilievo desiderato, regolare

la pressione dell'embossing. L'effetto in rilievo varia a

seconda del tipo e dello spessore del materiale.

Alcuni materiali possono strapparsi se la pressione

dell'embossing € eccessiva o se la velocita dell'embossing &

troppo alta.

Toccare il tasto "Rilievo" e premere il pulsante “Avvio/
Stop” per avviare I'embossing.

Utilizzare la spatola per staccare con attenzione il
materiale dal supporto per embossing.

(Con i fogli di metallo) Rimuovere il foglio di metallo
(con i fogli di protezione attaccati) dal supporto per
embossing (@) e staccare i due fogli di protezione dal
foglio di metallo utilizzando le linguette (@).

* Quando si stacca il foglio di metallo dai fogli di protezione,
non toccare i bordi del foglio di metallo onde evitare lesioni.

Se non ¢ possibile completare correttamente la scansione o I'embossing,
consultare “Risoluzione dei problemi” alla pagina 4 di questo manuale.

G KoHTypHOE TUCHEHMe

B 3TOM pyKOBOACTBE TUCHEHWE OTAENbHBIX NUHUIA UK KOHTYPOB
06bekTa, Ha3bIBaETCS KOHTYPHbIM TUCHEHUEM.

H Mepbl NpeaoCTOPOXHOCTU
* [1nS KOHTYPHOTO TUCHEHWS NCMIONb3YiATE TOMbKO bymary

TonLMHON He Gonee 0,5 MM unn chonbry ToNLMHOM He Gonee
0,2 Mm.

PacnonoxuTte noanoxky Ans TUCHEHUS TakK, 4Toobl
S13bI4OK HAXOAMIICA BHU3Y CNeBa, U MPUKPEnuTe ee
3ef1eHON CTOPOHON K CTaHAAPTHOMY PacKpoMHOMY maTy
(cbroneToBoMy 1 BUPIO30BOMY) UM CPEAHEKIIENKOMY
pacKkporHOMy MaTy (PO30BOMY 1 BUPO30BOMY).

» PekomeHayeTcs UCMOMb30BaTb HOBbLIN MaT.
° anerI'II/ITe NOANOXKY ANs TUCHEHUA TaK, 4T0BbI OHa He BbICTynana
3a rpaHuubl obnactu npukpennexsna paCKpOI;IHOI’O maTta.

OTgenuTe 3aLWnTHBIA NIUCT OT NOANOXKMA ANS TUCHEHWS W 3aTeM

npuKkpenuTe Matepuan (CTOPOHON TUCHEHWS! BHI3) K MOAMNOXKE.

» PacnonoxuTte matepuan Tak, YTo6bl 0611acTb TUCHEHUS!
He 3axofuna 3a rpaHvLbl NOANOXKN AN TUCHEHWS.

(Onsa TucHeHus Ha onbre) OTaenuTe 3aLWMTHBIA IMCT

OT NOANOXKN ANA TUCHEHWS 1 3aTeM NpUKpenuTe K

NoAnoXKe NUCT honbri (C NPUKPEnIEHHbIMU 3aLLUUTHBIMW

nUCTamu, A3bI4KKU JOIDKHBI pacnonaratbCs BHA3Y).

* Wcnonb3osaHwe nucta conbru 6es 3almTHbLIX NCTOB
MOXET NPUBECTU K NOBPEXOEHNIO UHCTPYMEHTa ANs
TUCHEHWS UM PACKPOMHOW MaLLMHBI.

° I'Iepen Bblpe3aHuem nicra CbOJ'IbI'I/I BbIMNONMHUTE TUCHEHNE
1 otaenuTe 06a 3almTHbBIX NucTa. ECnn HYXHO BbIMOMHUTL
TUCHEHWe Ha OCTaBLLIeics YacTu niucta porbru, CHoBa
NPVIKPENUTE 3aLLMTHBIA NINCT C KaXA0M CTOPOHBI.

Bbibepute pucyHOK ANst TUCHEHUSI HA PaCKPOVHOMN
MalluvHe, 3aTeM BCTaBbTE MaT U HaXMUTE IE 4TOObI
CKaHupoBaTb MaTtepuarn.

* PuCyHKV ANst TACHEHWSt MOXHO TakKe 3arpy3uTb C canta
ScanNCutCanvas (https://scanncutcanvas.brother.com/).

* YTt06bl co3aaTb 3PdEKT TUCHEHUS Ha NLEBON
CTOpOHe MaTepmana, 3epkarnbHo oTobpasnTe
aCMMMETPUYHbIE PUCYHKW Nepes TMCHEHWEM.

» PacnonoxwvTe pucyHoK Tak, YTobbl OH He BbIXOAUN 3a
rpaHuLpbl Matepuana. NMpuMKoCHOBEHUE HCTPYMEeHTa
ONs TUCHEHUS! K NOANOXKE AN TUCHEHWUST MOXET
NPVBECTU K MOBPEXAEHUIO MOATOXKU.

» Ecnu pycyHOK BbIXOAMT 3a Npeaernbl CKaHMPOBAHHOTO
mMaTtepuana, otobpaxaemoro Ha XK-gucnnee,

M3MEHWTE MOSOXKEHNE PUCYHKa Unn HaxmuTe ||
CKOPPEKTUPYIiTE pa3mep pUCYHKa.

Haxmute 1 BbibepuTte nyHKT "KoHTypHOE
TUCHEHMne".

CHUMUTE KpbILUKY AepxaTens. Belbepute MHCTpyMeHT Ans
TUCHEHMWS! B COOTBETCTBUM C TOMLUMHON JIMHUM TUCHEHWS, @
3aTeM BCTaBbTe MHCTPYMEHT ANs TUCHEHUS B AepxarTernb
Tak, 4tobbl MeTka ¥ Ha MHCTPYMEHTE COBMECTUNACh
C MeTKOW A Ha Aepxatene. 3acuKcupynTe KpbILLKy
[epxaTens n BCTaBbTe [epKaTerb B KapeTky.
« [lepen TeMm Kak BCTaBTL AepaTens B kapTpumx, yoeauTecs,
4TO MHCTPYMEHT B iepXaTene He ABUraeTcs BBepx 1 BHM3. Ecnn
WHCTPYMEHT [BUraeTcd, CHUMUTE KPbILLKY 1 CHOBa YCTaHOBUTE €ro.
Haxmunte @ 1 3aanTe 3HayeHne napamerpa
"[laBneHne TUCHeHus".
* PekomeHayeMoe AaBneHne TUCHEHIS Pa3nnyaeTcs B
3aBUCUMOCTU OT Matepuasna u auameTpa UHCTpyMeHTa Ans
TUCHeHus1. [py HacTpoiike UCMONb3YITE CneayioLLyto Tabnuuy.

[aBneHue TUCHEHUA

TonwuHa
WHctpymenT 1,5 MM | MHCTpymeHT 3 MM
4 4

0,25 MM

Matepuan

Bymara (nnotHas)
JncTbl dhonbri

(BXOLST B 0,1 Mm 0 0
Habop)
Bymara (ToHkas)|0,1 Mm -6 -4

* B panHoit Tabnvue npuseneHbl o6Luve pekomenaauym. Mepen HavanoM paborbl
C U3ienMem BLINONHUTE NPOBHOE TUCHEHME Ha TaKOM Xe MaTepHane.

« Ecnv xenaemblit 3heKT TUCHEHIS He yAAeTCS NONyYnTb,
OTperynupyiTe fasneHme TMcHeHUs. AheKT TUCHEHS pasnnyaeTcs
B 3aBI1CUMOCTY OT TMNa ¥ TONLLMHbI UCTIONb3YEMOro MaTepuana.

* HexkoTopble MaTepuanbl pByTCs Npy CAMLLKOM GOMbLLIOM AaBMEHMM
TUCHEHNS! UMK CIMLLKOM BOMbLLION CKOPOCTI TUCHEHMS.

Haxmute KHoMKy "TUCHEHKE", 3aTeM HaXXMUTE KHOMKY
"Myck/CTon", 4ToBbI Ha4YaTb TUCHEHUE.

Jlonato4kom OCTOPOXKHO OTAENUTE MaTepuarn ot
NOANOXKN AN TUCHEHNS.

(Ons TucHeHus Ha donbre) OTaenUTe NUCT donbrn (¢
MPUKPEneHHbIMY 3aLUUTHBIMU INCTaMM) OT NMOATIOXKKM
ans TucHerus (@), 3atem otaenuTe oba 3aLUUTHBIX
McTa oT nnucta ponbru, NOTSHYB 3a A3bIYkK (@).

« Tpw oTAeneHuu nucta dosbrk OT 3aLUMTHBIX JIMCTOB
He npukacanTech K kpasiv nucTa gorbru, Tak kak B
NPOTUBHOM CIly4ae MOXHO Mony4nTb TpaBMmy.

Ecnu ckaHvpoBaHie ni TUCHEHWE He YAAeTCs YCMELHO BIMOMHMUTb, CM.
paszien "ToucK v yCTpaHeH e HeucnpaBHOCTER" Ha CTP. 4 AAHHOTO PYKOBOACTBA.
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¢ Flachenreliefs

In dieser Anleitung wird der anhand der Flachen eines
Musters erzeugte Reliefeffekt als Flachenrelief bezeichnet.

B VorsichtsmaRnahmen

» Die maximal verfligbare GréRe fiir das Material betragt
12 x 12 Zoll (305 x 305 mm).

Erstellen einer Vorlage

Zur Erzeugung eines Flachenreliefs muss eine Vorlage erstellt

werden. Wenn Sie bereits eine Vorlage haben, fahren Sie fort

mit Schritt .

Rufen Sie das Reliefmuster in der Schneidmaschine auf,
tippen Sie auf @ und wahlen Sie dann ,Flachenrelief.

» Bei schmalen Mustern oder Mustern mit diinnen Linien
kénnen die Reliefergebnisse variieren.

+ Reliefmuster kdnnen auch von ScanNCutCanvas
(https://scanncutcanvas.brother.com/) heruntergeladen werden.

+ Kippen Sie asymmetrische Muster (Spiegelbilder), um den
Reliefeffekt auf der Vorderseite des Materials zu erzeugen.

Wahlen Sie ,Vorlage erstellen” und folgen Sie den

Bildschirmanweisungen, um die Starteinstellung fir

Flachenreliefs durchzufiihren.

Wahlen Sie nach Abschluss der Starteinstellung

,Vorlage erstellen” erneut und beginnen Sie mit dem

Erstellen der Vorlage.

+ Informationen zum erneuten Ausfiihren der
Starteinstellung finden Sie in den haufig gestellten
Fragen (FAQ) im Brother Solutions Center
(http://s.brother/cfoaal).

Bringen Sie das Material flr das Relief auf der mittelstark
klebenden Matte (rosa und tiirkis) an und scannen Sie es.
Fiihren Sie die Prozedur anhand der Bildschirmanweisungen aus.
+ Wenn Sie eine Matte mit hoher Klebekraft verwenden,
wird die Oberflache des Materials ggf. nicht glatt.
Bringen Sie das Material so an, dass es nicht iber den
Anbringungsbereich der Schneidmatte hinausragt.
Wenn das Muster (iber das im LCD-Bildschirm
dargestellte gescannte Material hinausragt, korrigieren

Sie die Position des Musters oder tippen Sie auf
und stellen Sie die Mustergrofe ein.

Prifen Sie die Vorlage und tippen Sie dann auf die
Taste ,OK".

Region Emboss
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Nehmen Sie das Material fiir das Relief von der Matte.
Befestigen Sie das Vorlagenblatt fest an der Schneidmatte.
» Das Vorlagenblatt hat keine Vorder- oder Rickseite.

Verwenden Sie zum Schneiden des Vorlagenblattes
das Schneidmesser fiir Standardschnitte (tirkis).
» Messerskaleneinstellung: 4; Schneiddruckeinstellung: 3

Geben Sie die Matte aus, ziehen Sie das
geschnittene Vorlagenblatt ab und entfernen Sie dann
alle restlichen Ausschnitte von der Matte.

Reliefs aus Flachen erzeugen

Tippen Sie auf die Taste ,Relief".

(Wenn eine Vorlage bereits erstellt ist) Tippen Sie auf
im Auswahlbildschirm fiir die Musterkategorie,
wabhlen Sie ,Flachenrelief* und tippen Sie dann auf
die Taste ,Relief".

Falten Sie die Vorlage zur Halfte an der gepunkteten
Linie und bringen Sie dann die Vorlage so an der
Matte an, dass der Falz mit der Unterkante des
Anbringungsbereiches der Matte ausgerichtet ist.

* Wenn Sie die Vorlage so anbringen, dass sie mit der
linken und rechten Seite der Matte ausgerichtet ist,
wird sie ggf. nicht gescannt.

Legen Sie das Material (mit der Reliefseite nach

unten) zwischen die beiden Halften der gefalteten

Vorlage und positionieren sie das Muster an der

gewlinschten Position.

Flachenreliefs kdnnen nicht mit Metallblechen erzeugt

werden.

Wenn Sie das Material dazwischenlegen, richten Sie

es mit der gepunkteten Linie im Abstand von 3 mm

vom Vorlagenfalz aus.

Sichern Sie das Material bei Bedarf mit

handelsiiblichem Kreppband o. A. Befestigen Sie das

Kreppband so, dass es das Muster nicht tiberlappt.

Schneiden Sie die Scan- Supportfolie auf eine GroRe,

die zum Abdecken der Vorlage ausreicht.

Weiter auf der Rickseite P

Cut this template.
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(™ Gebied-embossing

In deze handleiding wordt het embossingeffect dat wordt
gemaakt met de gebieden van een patroon gebied-embossing
genoemd.

B Voorzorgsmaatregelen
» De maximaal beschikbare materiaalgrootte is 12 inch
x 12 inch (305 mm x 305 mm).

Een sjabloon maken

Als u een gebied wilt embossen, maakt u eerst een sjabloon.

Als u al een sjabloon hebt, gaat u verder vanaf stap .

Haal het embossingpatroon op naar de snijmachine,
druk op @ en selecteer “Gebied-embossing”.

« Bij smalle patronen en dunne lijnen varieert het
resultaat van de embossing.

* U kunt embossingpatronen ook downloaden van
ScanNCutCanvas (https://scanncutcanvas.brother.com/).

« Draai asymmetrische (spiegelbeeld) patronen om het
embossingeffect op de voorkant van het materiaal te
maken.

Selecteer “Sjabloon maken” en volg de instructies op

het scherm om de start instelling voor embossing van

gebieden uit te voeren.

Nadat u de eerste instelling hebt uitgevoerd,

selecteert u opnieuw “Sjabloon maken” om het

sjabloon te maken.

« Om de eerste instelling opnieuw uit te voeren,
raadpleegt u de veelgestelde vragen (FAQ) in Brother
Solutions Center (http://s.brother/cfoaal).

Bevestig het te embossen materiaal op de medium

plakkende mat (roze en turquoise) en scan het.

Volg de aanwijzingen op het scherm om de procedure

uit te voeren.

Als u een sterk klevende mat gebruikt, is het opperviak

van het materiaal mogelijk niet glad.

Bevestig het materiaal zodanig dat het niet buiten het

bevestigingsgebied van de snijmat uitsteekt.

Als het patroon buiten het gescande materiaal op het

LCD-scherm uitsteekt, past u de positie van het patroon
aan of drukt u op en past u het patroonformaat aan.

Controleer het sjabloon en druk vervolgens op de
toets “OK”.

Verwijder het te embossen materiaal van de mat.
Bevestig het sjabloonvel stevig aan de snijmat.

« Het sjabloonvel heeft geen voor- of achterkant.
Gebruik het standaardmes (turquoise) om het
sjabloonvel te snijden.

« Instelling mesdiepte: 4; Instelling snijdruk: 3

. Neem de mat uit de machine, trek het gesneden
sjabloonvel los en verwijder resterende uitgesneden
stukken van de mat.

Gebieden-embossing

Druk op de toets “Embossing”.

(Als u al een sjabloonvel hebt gemaakt) Druk op
in het patroontypekeuzescherm; selecteer “Gebied-

embossing” en druk op de toets “Embossing”.

Vouw het sjabloon doormidden langs de stippellijn.

Bevestig het sjabloon aan de mat met de vouw langs

de onderrand van het bevestigingsgebied van de mat.

« Als u het sjabloon bevestigt langs de linker- en
rechterkant van de mat, wordt het mogelijk niet
gescand.

Plaats het materiaal (met de te embossen kant
omlaag) tussen de twee helften van het gevouwen
Sjabloon met het patroon op de gewenste plek.

Het is niet mogelijk om gebied-embossing toe te

passen op metaalfolie.

Wanneer u het materiaal tussen het gevouwen sjabloon

plaatst, lijnt u het uit met de stippellijn op 3 mm afstand

van de vouw in het sjabloon.

Zo nodig bevestigt u het materiaal met in de handel

verkrijgbaar plakband of iets dergelijks. Bevestig het

plakband zodanig dat het niet over het patroon valt.

Snijd de scan support-folie groot genoeg om het

sjabloon te bedekken.

@D Embossare un’area

In questo manuale, I'effetto in rilievo creato utilizzando le aree
di un disegno & chiamato embossare un'area.

B Precauzioni
* Le dimensioni massime disponibili del materiale sono
12" x 12" (305 mm x 305 mm).

Creazione di un modello

Per embossare un'area, occorre realizzare un modello. Se si

dispone gia di un modello, continuare dal passaggio .

Richiamare il disegno per embossing nella macchina
da taglio, toccare @ e selezionare "Area in rilievo".

» Se i disegni presentano larghezza ridotta o linee sottili,
i risultati finali di embossing variano.

+ E anche possibile scaricare i disegni per embossing da
ScanNCutCanvas (https://scanncutcanvas.brother.com/).

» Capovolgere (immagine speculare) i disegni asimmetrici per
creare ['effetto a rilievo sulla superficie anteriore del materiale.

. SeIeZ|onare "Crea modello" e seguire le istruzioni
visualizzate per eseguire 'impostazione iniziale per
embossare un'area.

Terminata 'impostazione iniziale, selezionare di

nuovo "Crea modello" e iniziare a creare il modello.

» Per rieseguire l'impostazione iniziale, consultare la
sezione FAQ nel Brother Solutions Center
(http://s.brother/cfoaal).

. Attaccare il materiale da embossare al centro del supporto
adesivo a media aderenza (rosa e turchese) e acquisirlo.

» Seguire le istruzioni visualizzate per completare la

procedura.

Se si utilizza un supporto adesivo ad alta adesivita, la
superficie pud non risultare liscia.

Attaccare il materiale in modo che non esca dall'area di
applicazione del supporto di taglio.

Se il disegno esce dal materiale acquisito visualizzato
nella schermata del display LCD, regolare la posizione
del disegno oppure toccare e regolare le dimensioni
del disegno.

Controllare il modello e toccare il tasto “OK”.

Rimuovere il materiale da embossare dal supporto.
Attaccare bene il foglio per modelli al supporto di taglio.
« |l foglio per modelli non ha un lato anteriore o posteriore.

Utilizzare la taglierina standard (turchese) per tagliare
il foglio per modelli.
+ Impostazione scala taglierina: 4;
impostazione pressione di taglio: 3
. Estrarre il supporto, staccare il foglio per modelli
tagliato e rimuovere eventuali ritagli rimasti dal
supporto.

Embossing di aree

Toccare il tasto "Rilievo".

(Se é gia stato utilizzato un modello) Toccare

nella schermata di selezione della categoria
di disegni, selezionare "Area in rilievo" e

successivamente il tasto "Rilievo".

Piegare a meta il modello lungo la linea tratteggiata

tagliata e attaccare il modello al supporto in modo

che la piega sia allineata al bordo inferiore dell'area di

applicazione del supporto.

» Se si attacca il modello allineato ai lati sinistro e destro
del supporto, & possibile che non venga acquisito.

Inserire il materiale (con il lato da embossare rivolto

in basso) tra le due meta del modello piegato,

posizionando il disegno sul punto desiderato.

» Non e possibile eseguire I'embossing dell'area con i

fogli di metallo.

Quando si inserisce il materiale, allinearlo con la linea

tratteggiata a 3 mm dalla piega del modello.

Se necessario, fissare il materiale con nastro per

mascheratura comunemente disponibile in commercio,

ecc. Attaccare il nastro per mascheratura in modo che

non si sovrapponga al disegno.

. Tagliare il tappetino per acquisizione a una misura

che copra il modello.
Continua sul retro »
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G CnnowHoe TUCHeHue

B 3TOM pyKOBOACTBE TUCHEHME BCeii 061acTu pUcyHKa BHYTPH

KOHTYpa, Ha3blBaeTCA CNyIOLHbIM TUCHEHUEM.

B Mepbl NnpeaoCTOPOXKHOCTHU
* MakcumanbHO 4oNyCTUMBIV pa3mep maTepuana
coctaenset 305 x 305 mm (12 x 12 goMoB).

Co3pgaHue WwabnoHa

YT0Gb! BBINOMHUTL CMIOLIHOE TUCHEHUEe, HeO6X0AMMO co3aaTh

waGriok. Ecru waBrioH yxe coapaw, neperpute k nykry [
. BbibepuTe WwabnoH Anst TUCHEHWS Ha PACKPOWHOM MallUMHe,
waxmmte [ | v BbiGepuTe NYHKT "CNoLIHO TUCHEHMUE'".

» Ecnu B pyCyHKax ecTb y3Kue aneMeHTbl Unn TOHKUE TMHUMK,
pe3ynbTaT TUCHEHWSI MOXET OTNINYATLCS OT OXUOAEMOTO.

* PUCYHKM ONsl TUCHEHUSI MOXHO Takxe 3arpy3uTb C canTta
ScanNCutCanvas (https://scanncutcanvas.brother.com/).

* YT106bl co3aaTb ahpekT TUCHEHUS Ha NULEBON
CTOpOHe MaTtepmana, 3epkarnbHo oTobpasuTe
aCYMMETPUYHbIE PUCYHKW Nepes TUCHEHWEM.

CMMOLLHOTO TUCHEHWS, Crieayst MHCTPYKLMAM Ha SKpaHe.
[Mocne 3aBepLLEHNst HACTPOIKN BbIOEpUTE eLLe pas NyHKT
"Co3gath WabnoH" 1 HaYHNUTE Co3AaHue LWabnoHa.

« Ecnu tTpebyetcs elle pa3 BbIMOMHWUTL Ha4anbHy
HaCTPOWKyY, CM. MHCTPYKUMK B pasgene "Yacto
3aaBaeMble Bonpockl" Ha cante Brother Solutions
Center (http://s.brother/cfoaal).

MpukpenuTte maTepuan Ana TMCHEHNS K

CcpeaHeKnenkomy packpoiHOMy MaTy (PO30BOMY 1

6GUPHO30BOMY) ¥ BbINOIHUTE CKAHUPOBAHMWE.

 BbinonHuTte npoueaypy, crneays MHCTPYKLUMSIM Ha SKpaHe.

+ Ecnu ucnonbayetcsi CUNbHOKNENKUIA MaT, MOBEPXHOCTb
maTepuana MoXeT CTaTb HEPOBHOW.

« [MpukpenuTte maTepuan Tak, 4Tobbl OH He BbICTynan 3a
rpaHvLpbl 06nacTv NPUKPENeHnsa packpomHoro Mara.

* Ecrm PUCYHOK BbIXOAUT 3a npefenbl CKaHMPOBaHHOro Matepuana,

oToBpaxaemoro Ha XK-aucnnee, u3mMeHuTe nonoxexue pucyHka
UNN HaXMUTe 11 CKOPPEKTUPYIATE pa3Mep PUCYHKa.
MpoBepbTe WwabnoH 1 HaxmuTe kHornky "OK".

CHuMUTE € MaTa matepuan ans TMcHeHus. HagexHo

NpUKpenuTe K packpomHOMY MaTy LLaBGNOHHbIN NUCT.

. J'Imueeaﬂ n OGOpOTHaﬂ CTOpPOHa LwabrnoHHoro nucta He
pasnuuaiotcsi.

BribepuTe "Cospath WabnoH" 1 BLINONHUTE HAYanbHy HACTPOIKY

Mpy NnomoLLM CTaHAaPTHOrO HOXa s pesku
(61pto30BOro) BbIpeXbTE LLABNOHHbIN MUCT.
* Hactpoiika Ha wkane Hoxa: 4;

HaCTpOI7IKa AaBrneHnsa HoXXa Npu Bblpe3aHun: 3
BbITAHUTE MaT, OTAENUTE Bblpe3aHHbIl LWaGnoHHbI
NINCT 1 yaanuTe ¢ mata ocTaBLUMecs obpesku.

TucHeHune obnacTtu

Haxxmute kHonky "TucHeHune".

. (Ecrm wabnoH ysxe cosgaH) Haxmnte Ha 3KpaHe
BblGOpa KaTeropum pucyHkoB, BbibepuTe "CnnowHoe

TUCHEHUE" N HaXXMUTE KHOMKY "TucHeHune".

CnoxuTe WwabnoH BABOE MO NYHKTUPHOW NUHWK

BbIpe3aHusa 1 NpuKpenuTe WabnoH K MaTy, COBMECTUB

crmb ¢ HUWKHUM Kpaem obrnacTu NpUKpenneHnst Ha

mare.

« Ecnu wabnoH coBMeLLEH C NEBOIN 1 NPaBoi CTOPOHaMM
mara, CkaHMpoBaHNe MOXET OKa3aTbCsi HEBO3MOXHbIM.

MonoxuTe matepuan (NMLUEBOV CTOPOHOW BHU3)

Mexay ABYMS MOMOBUHKaMW CIIOXEHHOIO LabrnoHa,

pacnonoXvB PUCYHOK B HYXXHOM MOSOXEHUN.

* TucHeHne 06NacTn Henb3sl BbIMOMHATL Ha NIMCTax

conbru.

Bnoxute matepuan B CrOXeHHbI WabnoH, oTCTynune

3MM OT NMYHKTUPHOW NNHWK Ha WwabnoHe.

Mpu HeobxoanMocTu 3akpenute matepuan obbl4HO

KINenKon neHTon. HaknagpiBaTe KNEenkyro NeHTy Tak,

4YTO6bI OHa He 3axofuna Ha PUCYHOK.

BbipexbTe Noanoxky Ans CKaHUPOBaHWUSA Takoro

pasmepa, 4Tobbl OHa 3aKkpbiBana wabroH.

MpogomxeHne cM. Ha obopoTe P

ARMIRIENUERIIAINN xc6033-001
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Ziehen Sie die Tragerfolie von der Scan- Supportfolie
ab und bringen Sie die Scan- Supportfolie so an der
Matte an, dass sie die Vorlage abdeckt.

Bringen Sie die Scan- Supportfolie so an, dass keine
Blasen oder Falten zwischen ihr und der Vorlage
entstehen. Wenn sich Blasen oder Falten bilden

oder die Vorlage nicht fest angebracht ist, kann das
Scannen ggf. nicht richtig abgeschlossen werden.

Fiihren Sie die Matte ein und scannen Sie anhand der

Bildschirmanweisungen. Wéahlen Sie im LCD-Bildschirm eine

Flache so, dass nur die Linien fiir das Relief erfasst werden.

+ Wenn das Scannen nicht richtig abgeschlossen werden
kann, siehe ,Fehlerdiagnose®.

@] Lassen Sie die Matte in der Maschine und ziehen
Sie die Scan- Supportfolie langsam nach hinten ab.
Achten Sie dabei darauf, dass Sie die Matte nicht mit
den Fingern bewegen oder auf sie driicken.

+ Wenn Sie die Matte ausgeben, werden die Reliefdaten
fehlausgerichtet und die Relieferstellung kann nicht
richtig abgeschlossen werden.

+ Bringen Sie die Tragerfolie wieder an der Scan-
Supportfolie an, bevor Sie die Matte aufbewahren.

Falten Sie die Vorlage nach vorne auf.

@ Nehmen Sie die Halterkappe ab und setzen Sie das
Reliefwerkzeug 1,5 mm so in den Reliefwerkzeughalter,
dass ¥ am Werkzeug mit A am Halter ausgerichtet
ist. Sichern Sie die Halterkappe und setzen Sie dann
den Halter in den Wagen.

* Wenn Sie das Reliefwerkzeug 3 mm verwenden,
kénnen Sie einen weicheren Reliefeffekt erzielen.

* Prifen Sie vor dem Einsetzen des Halters in den
Wagen, ob sich das Werkzeug im Halter auf und ab
bewegt. Wenn sich das Werkzeug bewegt, entfernen
Sie die Kappe und bringen Sie es erneut an.

Tippen Sie auf @ und geben Sie den Reliefdruck ein.

Reliefdruck

Material Dicke

Werkzeug 1,5 mm| Werkzeug 3 mm
4|

» Die Werte in dieser Tabelle sind allgemeine Richtwerte.
Bevor Sie mit Inrem Projekt beginnen, sollten Sie ein
Proberelief auf dem gleichen Material erstellen.

* Manche Materialien reilen bei einem zu hohen
Reliefdruck oder einer zu hohen Reliefgeschwindigkeit.

+ Passen Sie bei Bedarf die Einstellung fiir
JInnenliegender Versatz* an.

Papier (schwer) (0,25 mm

»

Tool Select

@[]

Insert the selected emboss tool
into the emboss tool holder, and
then install the holder in the
carriage of the machine.

Frame the image
to be embossed.

Frame the image
to be embossed.

key.

* Wenn der gewiinschte Reliefeffekt nicht erreicht wird,
stellen Sie den Reliefdruck ein. Der Reliefeffekt variiert
je nach Typ und Dicke des Materials.

Tippen Sie auf die Taste ,Relief* und wahlen Sie

dann das zu verwendende Werkzeug aus den im

Bildschirm angezeigten Werkzeugen. Driicken Sie

die Taste ,Start/Stopp“, um die Relieferstellung zu

starten.

Ziehen Sie das Material vorsichtig mit dem Spatel von

der Matte ab.

— Fehlerdiagnose

@ Zu scannende Muster werden nicht richtig erfasst.

— Wenn die Vorlage und das Material ahnliche Farben
haben oder das Material ein Muster, legen Sie ein Blatt

weiles Papier auf das Material, damit die Vorlage erfasst
werden kann, legen Sie beide zwischen die beiden
gefalteten Vorlagenhalften und scannen Sie erneut.

— Wenn die Scan- Supportfolie oder das Vorlagenblatt
verschmutzt oder geknickt ist, verwenden Sie eine neue
bzw. ein neues.

— Wenn das Vorlagenblatt nicht fest angebracht ist, bringen
Sie die Scan- Supportfolie erneut so an, dass sie die
Vorlage abdeckt und scannen Sie noch einmal.

— Der Scanbereich des Scanners ist méglicherweise
verschmutzt. Reinigen Sie das Scannerglas an der
Unterseite der Maschine. Ausfiihrliche Informationen
finden Sie unter ,Reinigen des Scannerglases” in der
mit der Maschine gelieferten oder im Brother Solutions
Center verfligbaren Bedienungsanleitung.

@ Das Relief ist nicht deutlich.

— Wenn die Relieftiefe nicht ausreicht, erh6hen Sie den
Reliefdruck.

— Wenn die Kanten nicht deutlich sind, verringern Sie den
innenliegenden Versatz im Einstellungsbildschirm fir
,Premiumfunktionen®. Ist der Versatz jedoch zu gering,
kann die Relieferstellung nicht richtig abgeschlossen
werden.

@ Das Material reift.

— Wenn das Material reif’t, verringern Sie den Reliefdruck.

» Wenn Sie zusatzliche Hilfe benétigen, finden Sie im
Brother Solutions Center aktuelle FAQs und Hinweise zur
Fehlerdiagnose. Besuchen Sie uns unter

, http://s.brother/cfoaal “.

Verwijder de beschermlaag van de scan-supportfolie
en bevestig dit zodanig aan de mat dat het sjabloon
ermee bedekt is.

» Bevestig de scan support-folie zo dat zich geen
luchtbellen of plooien vormen tussen dit vel en het
sjabloon. Als zich luchtbellen of plooien hebben
gevormd, of als het sjabloon niet stevig is bevestigd,
wordt het scannen misschien niet correct uitgevoerd.

Voer de mat in en scan volgens de instructies op

het scherm. Op het LCD-scherm selecteert u een

gebied zodat alleen de te embossen lijnen worden
gedetecteerd.

« Als het scannen niet lukt, raadpleegt u
“Probleemoplossing”.

@] Zonder de mat eruit te halen, trekt u langzaam de
scan support-folie van u af. Zorg dat u de mat niet
verplaatst en druk er niet op met uw vingers.

» Als u de mat eruit haalt, zijn de te embossen gegevens
niet goed uitgelijnd en kan het embossing niet goed
worden uitgevoerd.

» Bevestig de beschermlaag weer aan het scan
supportfolie, voordat u het opbergt.

Vouw het sjabloon open naar u toe.

Verwijder het dopje van de houder. Plaats het
embossing gereedschap van 1,5 mm zodanig
in de daarvoor bestemde houder dat ¥ op het
gereedschap tegenover A op de houder staat. Nadat
u het dopje op de houder hebt bevestigd, plaatst u de
houder in de cartridge.
» Als u het embossing gereedschap van 3 mm gebruikt,
kunt u een zachter embossingeffect maken.
Voordat de embossinghouder in de cartridge wordt
geplaatst controleert u of het embossingpen omhoog
en omlaag gaat in de houder. Als de embossingpen
bewegingsruimte heeft, haalt u het dopje er af en
bevestigt u dit opnieuw.

Druk op @ en geef de instelling voor embossingdruk op.

Embossingdruk

Embossingpen | Embossingpen
1,5 mm

Papier (dik) 0,25 mm 4 |

* In deze waardentabel vindt u algemene richtlijnen.
Maak een embossing proefstukje op hetzelfde
materiaal als uw project, voordat u echt aan de slag
gaat.

Materiaal Dikte

Emboss Speed

o =]+

g >
»

Emboss Pressure

o = 1/2

Emboss

Press the Emboss

Tool Select

=0

Inward Offset

Sommige materialen kunnen scheuren als de

embossingdruk of embossingsnelheid te hoog zijn.

Zo nodig past u de instelling voor “Verschuiven naar

binnen” aan.

Als u niet het gewenste embossingeffect krijgt, past u

de embossingdruk aan. Het embossingeffect varieert

naar gelang het type en de dikte van het materiaal.

Druk op de toets “Embossing” en selecteer op het
scherm het gereedschap dat u wilt gebruiken. Druk op
de “Start/Stop”-toets om te beginnen met embossing.

Verwijder met de spatel voorzichtig het materiaal van
de mat.

— Probleemoplossing

@ U kunt de te scannen patronen niet goed selecteren.

— Als het sjabloon en het materiaal ongeveer gelijk van
kleur zijn of als het materiaal een patroon heeft, plaatst

u een vel wit papier op het materiaal, zodat het sjabloon
kan worden gedetecteerd. Plaats het materiaal met het
papier tussen de twee helften van het gevouwen patroon
en scan opnieuw.

— Als de scan support-folie of het sjabloonvel vuil of
verbogen is, neem dan een nieuw.

— Als het sjabloonvel niet stevig vast zit, bevestig dan de
scan support-folie zodanig dat het sjabloon bedekt is en
scan opnieuw.

— Het scangebied van de scanner is mogelijk vuil
geworden. Reinig de glasplaat van de scanner onder
op de machine. Meer informatie vindt u in “Glasplaat
reinigen” in de Bedieningshandleiding bij de machine of
het Brother Solutions Center.

@ Embossingresultaat is niet duidelijk.

— Als de diepte van de embossing onvoldoende is, verhoogt
u de embossingdruk.

— Als de randen niet duidelijk zijn, verkleint u de
verschuiving naar binnen in het instellingenscherm voor
“Premiumfuncties”. Als de afstand te klein is, kan de
embossing echter niet goed worden uitgevoerd.

® Het materiaal scheurt.

— Als het materiaal scheurt, verlaagt u de embossingdruk.

« Extra hulp vindt u in het Brother Solutions Center met
de nieuwste veelgestelde vragen (FAQ) en tips om
problemen op te lossen. Ga naar
“ http://s.brother/cfoaal ”.

O

Staccare il rivestimento del tappetino per acquisizione
e attaccarlo al supporto in modo che copra il modello.

Attaccare il tappetino per acquisizione in modo che

non vi siano bolle o pieghe tra di esso e il modello. Se

sono presenti bolle o pieghe o se il modello non € ben
attaccato, & possibile che I'acquisizione non venga
completata correttamente.

Inserire il supporto e procedere all'acquisizione
seguendo le istruzioni visualizzate. Dalla schermata
del display LCD, selezionare un'area in modo che
vengano rilevate solo le linee da embossare.

» Se non & possibile completare I'acquisizione
correttamente, consultare "Risoluzione dei problemi".

Senza estrarre il supporto, staccare lentamente il
tappetino per acquisizione tirandolo lontano da sé,
verificando di non spostare o premere sul supporto
con le dita.

« Se si estrae il supporto, per embossare un'area risulteranno
disallineati e non sara possibile completare I'embossing
correttamente.

» Riattaccare il rivestimento al tappetino per acquisizione
prima di riporlo.

Aprire il modello piegandolo verso di sé.

Rimuovere il tappo del supporto, inserire la punta

per embossing da 1,5 mm nel supporto punte per

embossing in modo che il segno ¥ sullo strumento si

allinei al segno A sul supporto. Dopo aver fissato il

tappo del supporto, inserire il supporto nella cartuccia.

+ Se si utilizza la punta per embossing da 3 mm, &
possibile creare un effetto in rilievo piu tenue.

» Prima di inserire il supporto nella cartuccia, controllare se
la punta si muove su e giu all'interno del supporto. Se la
punta si muove, rimuovere il tappo e rimetterlo.

Toccare 14 e specificare la pressione dell'embossing.

Pressione dell'embossing

Materiale | Spessore Punta da

3 mm

Punta da
1,5 mm
Carta (spessa)|0,25 mm 4 |

* Questa tabella di valori fornisce linee guida generali.
Prima di realizzare il progetto, eseguire un embossing
di prova con lo stesso materiale.

+ Alcuni materiali possono strapparsi se la pressione
dell'embossing & eccessiva o se la velocita di
embossing € troppo alta.

» Se necessario, regolare l'impostazione per "Offset
interno”.
» Se non si ottiene l'effetto in rilievo desiderato, regolare
la pressione dell'embossing. L'effetto in rilievo varia a
seconda del tipo e dello spessore del materiale.
Toccare il tasto "Rilievo" e selezionare la punta da
utilizzare tra quelli visualizzati nella schermata.
Premere il pulsante “Avvio/Stop” per avviare
I'embossing.
Utilizzare la spatola per staccare con attenzione il
materiale dal supporto.

— Risoluzione dei problemi

@ Impossibile rilevare correttamente i disegni da acquisire.

— Se il modello e il materiale sono di colori simili o se il
materiale presenta un disegno, posizionare un foglio di

carta bianca sopra il materiale in modo che il modello
possa essere rilevato, inserirli tra le due meta del modello
piegato e procedere di nuovo all'acquisizione.

— Se il tappetino per acquisizione o il foglio per modelli &
sporco o piegato, usarne uno nuovo.

— Se il foglio per modelli non & ben attaccato, riattaccare il
tappetino per acquisizione in modo che copra il modello e
procedere di nuovo all'acquisizione.

— L'area di acquisizione puo essersi sporcata. Pulire il vetro
dello scanner in fondo alla macchina. Per informazioni,
consultare “Pulizia del vetro dello scanner” nel Manuale
di istruzioni fornito in dotazione con la macchina o
disponibile nel Brother Solutions Center.

@ Embossing non preciso.

— Se la profondita dell'embossing € insufficiente, aumentare
la pressione.

— Se i bordi non sono precisi, diminuire I'offset interno
nella schermata delle impostazioni relativa a "Funzioni
Premium". Tuttavia, se l'offset & insufficiente, non &
possibile completare li embossing correttamente.

® Strappo del materiale.

— Se il materiale si strappa, diminuire la pressione
dell'embossing.

* Se si necessita di ulteriore assistenza, nel Brother
Solution Center sono disponibili le FAQ e i consigli per la
risoluzione dei problemi piu aggiornati. Visitare il nostro
sito “ http://s.brother/cfoaa/ .

(RU_

OT1aenuTe 3almMTHBIN INCT OT NOANOXKN ANs
CKaHVUPOBaHWS 1 MPUKPENUTE ee K MaTy Tak, 4Tobbl
OHa 3aKkpbiBana LuabroH.

* MpukpenuTe NOANOXKY At CKaHUPOBAHUS Tak, YToBbI
MexXay Hew v LabnoHoM He 6bIno Ny3bipei U MOPLUVYH.
Ecnun obpazoBanuch ny3bipy UM MOPLLUHBI UMK €Cu
LwabnoH NpuKpenneH HeHaexXHO, CkaHMpoBaHue
MOXET BbITb BbINOMHEHO HEMPaBUITLHO.

3arpysute Mat v BbINOIHUTE CKaHWPOBaHUE B
COOTBETCTBUUN C MHCTPYKLMSAMU, OTOBpakaeMbIMu
Ha akpaHe. Ha XKK-gucnnee Bbibepute obnactb Tak,
4YTOGbI pacno3Hanuchb TOMbKO MUHUM TUCHEHWS.
» Ecnu ckaHMpoBaHWe He yaaeTcs YCNELWHO BbINOMHUTb,
cM. paszen "lNounck n ycTpaHeHne HencnpaBHocTen".

He n3enekas mat, MeaneHHo otaenute NoasnoxKy
[ONs CKAaHMPOBaHWSA Mo Hanpa.reHnto ot cebst. Mpu
9TOM He caBuranTe MaTt nanbLuammn U He Haxumante
Ha mar.

« Ecnu nsesneyb mart, CoBMeLLeHMe AaHHbIX TECHEHUS
HapyLUMTCA U TUCHeHWe ByaeT BbINONMHEHO
HenpaBuIbHO.

 [Nocne 3aBepLueHnsi paboTbl, NPUKPENUTE CHATLI
paHee 3aLLWTHBbIV NINCT K MOAJIOXKKE AN CKaHUPOBaHUS.

1| PasBepHWTe LWAGMoH Mo HanpaeneHuio k cebe.

CHUMUTE KpbILLKY AepXKaTens, BCTaBbTe MHCTPYMEHT
Ans TucHenns 1,5 Mm B fepxkatens Tak, 4Tobbl MeTka
V Ha MHCTPYMEHTE COBMECTUNACh C METKOW A Ha
nepxarene. 3advKeUpynTe KpbiLLKy AepxaTens u
BCTaBbTE AiepXKaTenb B KapeTky.

+ Ecnu ucnonb3yetcs UHCTPYMEHT A4St TUCHEHUS 3 MM,
nony4yaetcsi 6ornee Markun apdeKT TUCHEHUS.

I'Iepe,q TeM KaK BCTaBUTb iepXXaTelb B KapeTKy,
y6e,u,|/|Ter, YTO MHCTPYMEHT B AepxaTene He
[iBUraeTcsi BBEPX W BHU3. ECNW MHCTPYMEHT ABUraercs,
CHUMWTE KPbILLKY U CHOBa yCTaHOBUTE ero.

Haxwmute |Yi| v 3apainTe naBneHne TUCHEHUS.

[aBneHne TUCHEHUA

Matepman| TonwwmHa

WHcTpymeHT |UHCTpyMeHT 3
1,5 Mmm

Bymara (nnotHas)|0,25 Mm 4 |

* B pgaHHon Tabnuue npueneHbl obLimMe pekomeHgaumu.
Mepen Hayanom paboTbl C U3genMem BbiNoHUTE
nNpo6GHOE TUCHEHWE Ha TaKkoM Xe MaTepuane.

* HekoTopble MaTepuanbl pByTCS Npy CAMLIKOM 60MbLIOM
[NaBNEHNN TUCHEHNS UMW CIINLLKOM 6OMbLUOA CKOPOCTU TUCHEHNS.

 [pu HeobxoaMMocCTH HacTpoiiTe napamertp "My6uHa
TUCHeHMnS".

« Ecnu xenaemblit 3heKT TUCHEHNS He YAAETCS NONY4UTb,
OTperynupyite AasneHme TUCHeHHs. A eKT TUCHEHNs pasnuyaeTcs
B 3aBMCMMOCT OT TUNa ¥ TOMLLMHbI UCMOMb3yeMOro MaTepuana.

4| HaxkmuTe kHOMKy "TUCHEHME" 1 BbIBEPUTE UHCTPYMEHT,
KOTOPbIN ByAeT Ncrnonb3oBaThCs. HaxmuTe KHOMKY
"Ctapt/CTton", 4tobbl HaYaTb TUCHEHME.

JlonaTtoykon MegneHHo oTAenuTe Matepuan ot mara.

— Mowuck un ycTpaHeHue HeMCﬂpaBHOCTeﬁ

@ He ynaeTcsa npaBuibHO pacrno3HaTe PUCYHKY Ans
CKaHMpOBaHMs.

— Ecnu ncnonb3aytotes WabnoH u MaTepuarn noxoxux LBeTos
unun ecnun Ha Matepuarne UMeeTcs y30p, NONOXUTe NoBepx

maTepuana nuct 6enoi 6ymaru, 4tobbl MOXHO BbINo pacnosHaTb
LwaBroH, BNOXWTE NINCT U MaTepuan Mexay AByMs NONOBUHKaMM
CTOXEHHOTO LUaBnoHa 1 CHOBa BbIMOMHUTE CKaHUPOBaHME.

— Ecnu noanoxka Ans cCkaHMpoBaHUS UK WabnoHHbIN
TINCT 3arpsi3HUMNCL UMW NOBPEXAEHDI, 3aMEHUTE KX.

— Ecnu wabnoHHbIN NUCT HEHaAEXHO NPUKPeNeH, 3aHOBO
npYKpenuTe NOANOXKY ANs CKAHUPOBAaHUS Tak, YTOObl OHa
3aKkpbiBana LWabGIoH, U CHOBA BbINOSHATE CKAHUPOBaHMeE.

— B03MOXHO, 3arpsisHeHa 06nacTb CKaHMPOBaHUS Ha
ckaHepe. O4MCTUTE CTEKMO CKaHepa B HUXHeW YyacTu
MawwuHbl. MNogpobHee cM. B pa3aene "OuncTka cTtekna
ckaHepa" B "PykoBoAcTBe nonb3oBatens”, npunaraemom
K MalUUHe (3NEeKTPOHHYIO BEPCUIO MOXHO 3arpy3unTb Ha
Beb-cavite Brother Solutions Center).

@ HeyeTkoe TUCHeHVE.

— Ecnu rmy6uHa TUCHeHWs He[ocTaTouHa, yBenmybTe
AaBreHve TUCHEHNS.

— Ecnu kpas nony4unnucb HeYeTkUMK, YMeHbLUUTE ryBuHy
TUCHEHUS Ha akpaHe HacTpoek Ans "MpemMuyM-pyHKUMIA".
OpfHako npw CAMLWKOM ManoM 3Ha4YeHWUn CMeLLeHNs
HEBO3MOXHO MOMYYNTb KA4ECTBEHHOE TUCHEHME.

® Marepwuan psertcs.

— Ecnu maTepunan pBeTcs, yMeHbLUMTE AaBneHne TUCHEHUS.

+ Ecnu Bam HyxHa [0MONHNTENbHAs NOMOLLb, YnTaiiTe Ha Be6-
caiiTe Brother Solutions Center oTBeThI Ha YacTo 3aaBaeMble
BOMPOCHI 1 COBETbI MO NOWCKY U YCTPaHEHMIO HEUCNIPABHOCTEN.
MoceTute Haww Be6-canT no agpecy " http:/s.brother/cfoaal ".
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